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Porovnavaci tabulka funkci programu XpertMILL L sTEP,PFOLI=
Neomezena velikost soubort (Windows-Standard) Vysoké rozliSeni vizualizace

Ovladani dvou nezavislych X-osovych motor(. 4 volné definovatelné vstupy pro externi oviadani
Automaticky micro krok/ Uplny pfechodny krok: vysoka pfesnost kroku Max. faze proudu 2A (3A volitelné)

Velmi nizké rezonance a velmi vysoky posuv Vytvareni a editovani textu pfimo ve frézovacim programu
Nastavitelna rozjezdova rampa pro kazdou osu Nouzové zastaveni, pfimo na v Fidici elektronice

Pristup ke vSem mediim kompatibilnim s Windows (USB, Sit...) Jednoduché pfipojeni k siti

Nové funkce ve V2 zobrazeny tucné a kurzivem

Soubor funkci VIALT V1 V2LT V2 Profi V2 Primyslova

Vybér souboru s grafickym nahledem ° °

Nulovy bod maze byt nacten ze souborli (SMF,S4M)

HPGL import

DXF import modifikovany pro ¢teni DXF soubor(i do Acad 2000

SMF import

Import 3D-DXF obrysovych dat

Import CNC vystupu z programu 3D CAM

Import dat STL

Import 3D HPGL obrysovych dat

Vicenasobny import °

HPGL export z frézovacich soubor( [

DXF export z frézovacich soubort °

DXF 3D export z frézovacich soubort

Soubor funkci VIALT V1 V2LT V2 Profi V2 Primyslova

PLT export z frézovacich souboru ° ° °

Zamykani a povolovani frézovacich soubort ° °
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Editovani geometrickych dat

VIALT

V1

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

Rotace a pohybovani s celym souborem

ZvétSovani a zmenSovani celého souboru manualné

Oddélovani geometrickych dat do jednotlivych objektd

Oddélovani skupin a podskupin do jednotlivych objektl

Skupinové objekty a podskupiny

Pohybovani s objekty a skupinami

Pohyb s objekty a skupinami

Zrcadleni objektll a skupin

ZvétSovani a zmensovani objektd a skupin

Duplikovani objektt a skupin

Sefazeni objektd a skupin

Prevadéni drah nastroje na objekt

Logické funkce (Slouceni, fezani, kombinace, vylouceni)

Frézovaci technické funkce

VILT

<
-

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

Databaze nastrojll

Databaze materiall

Automaticky nastroj s polomérem kompenzaci vnitfniho/ vnéjSiho obrysu

Definovat objekty jako vrtani dér

Vytvoreni izolovanych obrysu

Vytvofit obrys ohybu vedle router ohybu

Automaticky a manualni nastaveni pro pocatek a smér frézovani

Automatické a manualni zadavani poradi frézovani

Automatické pfifazeni parametrt objektu (kontura,hloubka,ndstroj...) pro 256 vrstev
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Frézovaci technické funkce

VILT

V1

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

Sprava az 65.000 frézovacich vrstev

Zaloha pfivodu, vieteno pfivodu, hloubka cyklu volné nastavitelna

Samostatné nastaveni hloubky pro prvni, posledni nebo pfechodny cyklus

Kontrola 4/8 vystupu pro mazani, odsavani atd.

o/-

o/-

0

ole

ole

Odecitani 6/10 vystupu (nouzové zastaveni, pauza...)+ volné definovatelné

o/-

o/-

0

ole

ole

Predpovéd ¢asu pro frézovani

Pocitani hodin provozu na programu, stroji a doba prace vietena

Skute¢na 3D kontrola via 3D vektorova analyza (nahled vpred)

Podpora nastroje pro zménu délky, dotykového spina¢e nebo pomoci méfici desky

o/-/-

o/-/-

o/e/e

o/e/e

o/e/e

Synchronizace vystupnich spinacu dle obrysu kontur

Zakladni nastaveni, manualni prace

VILT

V1

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

PFipojeni referenénich a koncovych spinacu.

Automatické nastaveni referenénich pozic

Synchronni nastaveni XY referen¢nich pozic stroje

Definice koordinatu obrabéného predmétu

Definice nulového bodu materialu

Manualni prace za pomoci klavesnice

Stanoveni spravné pozice za pomoci kliknuti mysSi

Teach-In — kresleni pomoci stroje

Automatické frézovaci operace

VILT

<
-

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

Simulace frézovani na monitoru

Frézovat vSe

Preruseni frézovani

Pokracovani ve frézovani od bodu preruseni

Pozastaveni frézovani

Vybrani riznych bodu pro pokracovani ve frézovani

Frézovani vybranych objektu a skupin

Frézovani jednotlivych objektd

Frézovani z definovaného bodu do konce

Procentualni regulace rychlosti obrabéni pfi chodu stroje

Procentualni regulace otacek vietene pfi chodu stroje
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Uzivatelské rozhrani a zobrazeni

VIALT

V1

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

Vizualizace frézky

Vizualizace nastroje

Zobrazeni variant pohledl XY,XZ.YZ a perspektivniho

Zména pohledu béhem pribéhu

Simulaéni rezim s aktualnim prmérem nastroje

Zménit pohled k nastrojovému centru

P¥iblizeni frézované plochy

Priblizeni vybraného objektu

Manualni pfiblizeni

Nastavitelné barvy pro pracovni plochu, vybér, stroj, obrysii objekti, pozadi

Barvy rovin preddefinovany pro 256 rovin

Kontura objektu v barvé roviny

Hlavni funkce

VIALT

V1

V2LT

V2 Profi

V2 Priamyslova

Neomezeny pocet pro krok zpét a znovu provést krok pro vétsinu pfikazud

Nastavitelné mechanické a elektrické parametry pohonu

Napovédy pro vSechny funkce

Podpora pro 5 os (X,Y,Z rotace stolu a paralelni osa)

Zdokonalené funkce pro vytvareni podpory dat

Odebrani funkci
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|XpertiDRAW] Rozsitujici model s funkcemi CAD (volitelné)

VIALT

V1

V2LT

V2 Profi

V2 Primyslova

Vlozeni a odebrani bodu

Objekty pfipojit a odpojit

Vicebodové obrabéni

Hoblovani a sniZzovani kontury

Vytvaret body, €ary, usecky

Vytvaret kruh, elipsu, N-stranny polygon

Vytvareni 3D civky

Vytvoreni oblouku, obdélniku

Vytvofit text

Upravit text

Viceradkovi text se zarovnanim

Automaticky text se sériovym cislem funkce

Rohové zkoseni

Zaoblené rohy

Snizeni bodl objektu
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|Xpert[CAM] RozSifujici model s funkcemi CAM (volitelné) | VIALT V1 V2LT V2 Profi V2 Primyslova
Prifazeni kvant parametr(l k objektu nebo objektu skupin ° ° °
Konturové nebo rovnobézné vystruzovani ° ° °
Ostrov detekci objektu na stejné nebo vysSi frézovaci vrstvé ° ° °
Odstranéni zbytku materialu z arealu, spletity ostrov ° ° °
Definice vyhlazovacich cyklll odpovidajicich objekt kontur ° ° °
Pfijem funkce: Konturparalell, kovové, tangencialni, klenuty ° ° °
Auslauffunktionen: tangential, bogenférmig / run-out functions: tangential, arc-shaped ° ° °
Prekrocit vychozi bod pfi frézovani ° ° °
Nastaveni mustku bez zmény objektu ° °

|Xpert [ROTATION] Pro fizeni rotac¢ni osy (volitelné) | VIALT V1 V2LT V2 Profi V2 Primyslova
Otaceni 2D dat ° °
Otaceni skli¢idla po rovinach pfi 2D obrabéni ° °
Import DIN ISO dat s XYZA hodnotami ° ° °
Konverze 3D DXF v rotacnim objektu ° ° °
Pfeména rota¢niho objektu v 3D DXF ° ° °
Index zpracovani ° ° °

VILT V1 V2LT V2 Profi V2 Primyslova
[Xpert [TANGENTIAL] oscilaéni niz (Volitelné) [ | | | | .
[Xpert [WZW] Automaticka vyména néstroju (Volitelné) [ | | | | .
[Xpert [NIVELLIEREN] Dotykové skenovani (Volitelné) [ | | | | .
[Xpert [MAKRO] Makro editor (Volitelné) [ | | | | .
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