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1. Verwendung

Der Fras- und Schleifmotor ist universell geeignet
fur den Einsatz als Oberfrase in einem Bohrstander
oder einer Bohr- und Frasbank (evtl. in Verbindung
mit einem Frastisch) fur alle Frasarbeiten in Holz,
beschichteten Hoélzern und Kunststoffen bei
Verwendung der  vorgeschriebenen Fras-
werkzeuge. Er eignet sich auch als Handschleifer
und als Antrieb fir hochtourige biegsame Wellen.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestim-
mungsgemal verwendet werden.

Ohne geeignete Frasvorsatze darf der Motor nicht
von Hand gefuhrt.

Dieses Gerat wird in Deutschland von der Firma
Kress-Elektrik GmbH & Co.KG hergestellt.

Adresse: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.
2. Sicherheit

Lesen Sie die Bedienungsanleitung
vollstdndig durch, bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen, und
befolgen  Sie die  beiliegenden
Sicherheitshinweise.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Netzstecker heraus.

b

Ziehen Sie sofort den Netzstecker,
wenn das Netzkabel wahrend der
Arbeit beschadigt wird.
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s

Lassen Sie beschadigte Netzkabel
unverziglich durch einen Fachmann
erneuern.

Y N

Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel
den Netzstecker heraus!

> &

Tragen Sie bei langer andauernden
Arbeiten einen Gehoérschutz und einen
Atemschutz.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

0@

Um die Maschine zu kennzeichnen, darf das
Gehause nicht angebohrt werden, da sonst die
Schutzisolation Uberbriickt wird. Verwenden Sie
Klebeschilder.

Kein asbesthaltiges oder anderes gesundheits-
geféahrdendes Material bearbeiten!

Das Gerat darf nur mit den
Schutzvorrichtungen betrieben werden.

zugehorigen

Achten Sie darauf, dass die Fraswerkzeuge scharf
sind. Stumpfe Werkzeuge bringen unsaubere Fras-
arbeiten und fiihren zu einer unnétigen Uberlastung
des Motors.

GleichmaRiger und nicht zu starker Vorschub
verlangert die Standzeit des Frasers, verhindert
Brandflecken am Holz und schitzt den Motor vor
Uberlastung.

Die zuléssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die Hochst-
drehzahl des Fras- und Schleifmotors.

Vergewissern Sie sich, dass die MaRe des
Schleifwerkzeugs zum Schleifer passen.

Schleifscheiben mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Kontrollieren Sie die Schleifscheibe vor ihrer
Verwendung, keine gebrochenen, gesprungenen
oder anderweitig beschadigten Erzeugnisse ver-
wenden.

Vergewissern Sie sich, dass Schleifwerkzeuge
nach den Anweisungen des Herstellers angebracht
sind.

Sorgen Sie daflr, dass das Schleifwerkzeug vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt wird,
und lassen Sie das Werkzeug im Leerlauf 30 s in
einer sicheren Lage laufen, sofort anhalten, wenn
betrachtliche Schwingungen auftreten oder wenn
andere Mangel festgestellt werden. Wenn dieser
Zustand eintritt, Uberpriifen Sie die Maschine, um
die Ursache zu ermitteln.

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit
Gewindeeinsatz, dass das Gewinde lang genug ist,
um die Spindellange aufzunehmen.

Das Werkstiick ist ausreichend zu befestigen.

Sorgen Sie daflr, dass bei staubigen Arbeiten die
Luftungsoffnungen frei sind. Falls es erforderlich
werden sollte, den Staub zu entfernen, trennen Sie
zuerst das  Elektrowerkzeug vom  Strom-
versorgungsnetz (verwenden Sie nichtmetallische
Objekte) und vermeiden Sie das Beschadigen
innerer Teile.

Das Schleifwerkzeug lauft nach, nachdem das
Werkzeug abgeschaltet wurde.

A Achtung: Nicht in den Bereich des
Frasers greifen.

Achten Sie beim Ablegen des Frasmotors darauf,
dass das Gerat abgeschaltet ist.

Die Spindel darf nicht im Schraubstock eingespannt
werden.
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Spannen Sie den Frasmotor am Spannhals mit
einem Rundflansch am ganzen Umfang (Eurohals).
Das punktuelle Spannen zerstort das Lager.

Bitte beachten Sie die angegebene Drehrichtung
auf dem Motorflansch. Halten Sie das Gerat so,
dass der Schleifstaub und der Funkenflug vom
Korper weggeht, jedoch keine Brande oder
sonstige Schaden verursachen kann.

Bei schwerer Anwendung muss das Werkzeug mit
Hilfe von 2 Gabelschlisseln SW 14/17 an Spindel
und Spannmutter gespannt werden.

3. Doppelte Isolation

Unsere Gerate sind zur groRtmoglichen Sicherheit
des Benutzers in Ubereinstmmung mit den
Européischen Vorschriften (EN-Normen) gebaut.
Doppelt isolierte Maschinen tragen stets das
international Zeichen [E. Die Maschinen diirfen
nicht geerdet sein. Es genlgt ein zweiadriges
Kabel. Die Maschinen sind funkentstort nach
EN 55014.

4. Ersatzteile / Explosionszeichnung

Explosionszeichnungen und Ersatzteilliste finden
Sie auf unserer Homepage
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Bildbeschreibung

Die Nummerierung der Teile des Fras- und
Schleifmotors bezieht sich auf die Darstellung auf
der Ausklappseite.

1. Spannmutter

Spannzange

Federring

Spindel
Verriegelungstaster
Ein/Aus-Schalter

Stellrad Drehzahlregler
Netzkabelmodul

. Arretierung Netzkabelmodul

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor
muss nicht zum Lieferumfang gehéren.

©® N O A ®N

6. VerschleiBRteile

Federring 14348
Spannzange 14820
Spannmutter 21208
Arretierstift 35370
Kohlenburste 35635
Netzkabel (5630 FM / 800 FME) 27794
Netzkabelmodul (1050 FME) 27280

7. Larm-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates
betragt typischerweise: Schalldruckpegel 77 dB (A);
Schallleistungspegel 88 dB (A). Messunsicherheit
K=3 dB.

Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischer-
weise 11,6 m/s?

8. Technische Daten
530 FM

Leistungsaufnahme 530 W
Leistungsabgabe 270 W
Leerlaufdrehzahl 29.000 min™
Drehzahl bei Nennlast 14.300 min™
Werkzeugaufnahme mit Spannzange @ 8 mm
Schleifkdrper @ max. 40 mm
Frasdurchmesser max. 30 mm
Abmessung 240x73 mm
Gewicht 1,3 kg
Schutzklasse /g
800 FME

Leistungsaufnahme 800 W
Leistungsabgabe 420 W
Leerlaufdrehzahl 10.000 — 30.000 min"
Drehzahl bei Nennlast 25.000 min™
Werkzeugaufnahme mit Spannzange @ 8 mm
Schleifkorper @ max. 40 mm
Fréasdurchmesser max. 36 mm
Abmessung 262x73 mm
Gewicht 1,4 kg
Schutzklasse /g
1050 FME

Leistungsaufnahme 1050 W
Leistungsabgabe 560 W
Leerlaufdrehzahl 10.000 — 30.000 min™
Drehzahl bei Nennlast 28.300 min™
Werkzeugaufnahme mit Spannzange & 8 mm
Schleifkdrper & max. 40 mm
Fréasdurchmesser max. 36 mm
Abmessung 289x73 mm
Gewicht 1,7 kg
Schutzklasse /g
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9. Netzkabelmodul montieren (1050 FME)

A B Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Gerat
+ ¥ den Netzstecker.

Schlieen Sie das Netzkabelmodul an das Gerat
an. Der Stecker muss einrasten.

Beschadigte Netzkabel diurfen nicht verwendet
werden. Sie sind unverziiglich zu erneuern. Die
beiden Verriegelungstaster 9 dricken und
Netzkabelmodul 8 herausziehen.

Verwenden Sie das Netzkabelmodul nur fiir Kress-
Elektrowerkzeuge. Versuchen Sie nicht, andere
Gerate damit zu betreiben.

Verwenden Sie nur Kress-Netzkabel-

module.

Original

10. Vor der Inbetriebnahme

EINSPANNEN DER WERKZEUGE

Die Spindel 4 des Fras- und Schleifmotors ist mit
einer Prazisions-Spannzange 2 zur Aufnahme der
Werkzeuge ausgerlstet. Eine Spindelarretierung
erleichtert das Anziehen und Lésen der
Spannmutter 1. Zum Einspannen des Werkzeugs
wird die Spindel 1 durch Eindricken des
Verriegelungstasters 5 arretiert. Mit einem Gabel-
schlussel SW 17 wird die Spannmutter 1 ange-
zogen. Beim Ausspannen des Werkzeugs wird
wiederum die Spindel 4 gesperrt. Mit dem
Gabelschlissel wird die Spannmutter 1 mit einer
Umdrehung geldst. Nach weiteren Umdrehungen
kann das Werkzeug enthommen werden.

SPANNZANGENWECHSEL

Ein Federring 3 hélt die Spannzange 2 in der
Spannmutter 1. Durch kraftiges Ziehen wird die
Spannzange 2 aus der Spannmutter 1 gelost. Neue

Spannzange unter kraftgem Druck in die
Spannmutter 1 einrasten.
Vorsicht! Spannmutter zum Schutz des

Gewindes auf Spindel leicht aufdrehen,
jedoch nie festziehen, wenn kein Werkzeug
eingesetzt ist. Die Spannzange konnte zu
stark zusammengedriickt und dabei
beschéadigt werden.

11. Inbetriebnahme

A Prifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Netzspannung mit der Angabe auf dem
Typenschild des Gerates Ubereinstimmt.

EINSCHALTEN DER MASCHINE

Ein/Aus-Schalter 6 vorschieben, bis der Wipphebel
automatisch einrastet.

AUSSCHALTEN DER MASCHINE

Ein/Aus-Schalter 6 hinten niederdriicken. Der
Schalter springt in die Aus-Stellung zurlck. Die
Maschine kommt zum Stillstand.

12. Betrieb

ARBEITEN MIT DEM FRASMOTOR

m Achtung! Schutzbrille und
@ Gehorschutz tragen!

Bei Verwendung eines Bohrstdnders oder einer
Bohr- und Frasbank — evtl. in Verbindung mit einem
Frastisch — sind die Hinweise in den dort
beiliegenden Gebrauchsanleitungen zu beachten.

AuBerdem muss beachtet werden, dass die
Anschlaglineale so weit wie mdglich an den Fraser
herangefuhrt, der Handabweiser (Sichtschutz) so
dicht wie moglich auf die Werkstlickoberflache
herabgestellt werden muss und fiir Frasarbeiten
stets Einrichtungen zu verwenden sind, die ein
sicheres Fihren des Werkstiickes gewahrleisten,
z.B. Anschlaglineal, Hilfsanschlag, Zuflihrschieber
oder Riickschlagklotz bei Einsatzfrasarbeiten.

Die Vorschubrichtung des Werkstlcks ist stets
gegen die Umlaufrichtung des Frasers zu wahlen
(Gegenlauf):

A Achtung! Frasen Sie immer im Gegenlauf!
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FREIHANDARBEITEN

e  Der Fras- und Schleifmotor ist wegen seiner
geringen Abmessungen und seines geringen
Gewichts auch flr viele Freihandarbeiten
hervorragend geeignet. Als Frasmotor darf
das Gerat nur mit den geeigneten Vorsatzen
betrieben werden (Oberfraskorb, Kantenfras-
vorsatz oder stationar).

Nur Fras-, Bohr-, Polier- und Schleifwerkzeuge
verwenden, die fiir hochtourigen Betrieb
(30.000 min™") zugelassen sind.

SCHLEIFARBEITEN

Bei Verwendung des Fras- und Schleifmotors als
Schleifer im Handbetrieb muss beachtet werden,
dass die Umgangsgeschwindigkeit 80 m/s nicht
Uberschritten wird.

Die Umfanggeschwindigkeit lasst sich wie folgt
berechnen:

V=dxmxn

60 000

V = Umfangsgeschwindigkeit m
]

d = Schleifkérper-@ in mm
n=3,14

n = Leerlaufdrehzahl des Fras- und Schleifmotors
in Umdrehungen/min.

Beispiel: Der verwendete Schleifkdrper hat einen
Durchmesser von 25 mm.

V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

Die zulassige Hoéchstdrehzahl ist nicht Uber-
schritten. Die maximal zuldssige Umfangs-
geschwindigkeit ist bei einem Schleifkrper-& von
50 mm erreicht. GroRRere Schleifkdrper diirfen nicht
verwendet werden.

A Achtung! Fiihren Sie nach Einsetzen des
Einsatzwerkzeugs einen Probelauf mit
Hochstdrehzahl durch und stellen Sie
sicher, dass sich keine Personen in der
Reichweite des rotierenden Einsatzwerk-
zeugs befinden. Beschiddigte Werkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

Zu beachten ist, dass

. die verwendeten Schleifkérper mit Keramik
oder Kunstharz gebunden sind.

e die Schleifkdrper so aufbewahrt werden, dass
sie nicht beschadigt werden (Risse im
Schleifkdrper, beschadigte Werkzeugschafte
usw. bedeuten fir den Anwender Lebens-
gefahr.

e vor Benutzung neuer Schleifkrper ein
Probelauf von wenigsten 5 Minuten ohne
Belastung durchzufiihren ist.

Fir die Praxis
ﬂ Hinweis! Sehr hohe Drehzahlen

bedeuten schnelle Abnutzung und
kleine Standzeiten der Werkzeuge!

A Wichtig! Nur scharfe und gut erhaltene
Fraswerkzeuge verwenden! Benitzen
Sie am besten unsere Original-
Fraswerkzeuge.

Bei Verwendung anderer Fraswerkzeuge diirfen die
auf den sich drehenden Werkzeugen vom
Hersteller dauerhaft angebrachten Drehzahlen je
Minute nicht tberschritten werden!

Anderungen vorbehalten!

ARBEITEN MIT BIEGSAMER WELLE

Der Fras- und Schleifmotor ist dank seiner hohen
Drehzahl auch vorziiglich als Antrieb fiir biegsame
Wellen geeignet.

Dabei ist zu beachten, dass die maximale
Drehzahl der biegsamen Welle mindestens der
Motordrehzahl entsprechen muss.

-
Vollwellen-Regelelektronik (800 FME / 1050 FME)
mit elektronischer Motorschutziiberwachung
(Sicherheitselektronik). In  dieser Vollwellen-
elektronik mit eingebautem Tachogenerator sind
die folgenden Vorteile integriert:

SANFTANLAUF

Die  Anlaufstrombegrenzung reduziert  den
Einschaltstrom. Der Motor dreht langsam hoch bis
zur vorgewahlten Drehzahl. Dadurch kann die
Lebensdauer der Maschine verlangert werden.

Achtung! Schutzbrille tragen!
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ELEKTRONISCHER UBERLASTSCHUTZ

Bei zu starker motorgefahrdender Belastung wird
durch die integrierte Motoriberwachung die
Drehzahl des Frasmotors reduziert. Die Maschine
muss entlastet werden — am besten kurz vom
Werkstuck wegnehmen — damit lhnen wieder die
volle Leistung zur Verfligung steht.

Elektronik-Regelung mit Tachogenerator

Die Vollwellen-Regelelektronik ermoglicht einen
groRen Regelbereich von 10.000—30.000 min™. Bei
Belastung sorgt der Tachogenerator  fir
Leistungsnachschub. Die vorgewahlte Drehzahl
wird konstant eingehalten. Mit dem Stellrad 7 der
Vollwellen-Regelelektronik kann also unabhangig
von

. Material (z.B. Hartholz, Weichholz, Kunststoff)
und

. Fréas- bzw. Schleifwerkzeug (z.B. kleiner
Durchmesser, geringere Qualitat, hochwertige
Qualitat)

immer die optimale Schnittgeschwindigkeit bzw.
Arbeitsdrehzahl eingestellt werden. Die erforder-
liche Schnittgeschwindigkeit bzw. Arbeitsdrehzahl
ist von vielen Faktoren abhangig (z.B. unter-
schiedliche Harte des zu bearbeitenden Materials,
Fraserqualitdt, Vorschub usw.). Die optimale
Einstellung ist zu Beginn der Arbeit durch Versuche
zu ermitteln.

13. Reinigung und Pflege

2y Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Gerat
den Netzstecker.
es

. Halten Sie fir eine gleichbleibende Ventilation
die Luftungsschlitze stets frei und sauber.

e  Wischen Sie von auflen zugangliche Kunst-
stoffteile regelmaRig mit einem Tuch ohne
Reinigungsmittel ab.

. Blasen Sie nach jeder Arbeit den Staub aus
dem Geblase, das erhoht die Lebensdauer
Ilhres Gerates.

'.' Nach starker Beanspruchung uber

% einen langeren Zeitraum sollte das

Gerat zur Inspektion und grindlichen
Reinigung einer Kress-Servicestelle
zugefuhrt werden.

14. Umweltschutz

X

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill.

Rohstoffriickgewinnung statt Miill-

entsorgung
Gerat, Zubehoér und Verpackung sollten einer
umweltgerechten  Wiederverwertung  zugefihrt
werden.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem

Recycling- Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.
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1. Usage

The milling and grinding motor is an all-purpose
device that is suitable for use as a routing machine
in a drill stand or in a mill/drill system (possibly in
connection with a milling table) for all milling work in
wood, laminated wood and synthetic materials
when the specified milling tools are being used.
The milling and grinding motor can also be used for
hand sanding and as a mechanism for high-speed
flexible shafts.

This machine must only be used in accordance with
the specified regulations.

You must not operate the motor manually without
appropriate milling attachments.

This machine is manufactured in Germany by
Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Address: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen,
Germany.

2. Safety

Read the operating instructions fully
before you start operating the machine
and follow the accompanying safety
instructions.

Before you start any work on the
machine, disconnect the mains plug.

A_,.ﬁ
PN
f/

Disconnect the mains plug immediately
if the mains cable is damaged while
you are working.

Ensure that an expert immediately
replaces the damaged mains cable.

Before you replace a tool, disconnect
T the mains plug!

For longer running work, wear hearing
and breathing protection.

Wear protective goggles.

To label the machine, you must not drill the casing
because this will overcome the protective
insulation. Use adhesive labels.

Do not handle any asbestos-containing or other
hazardous materials!

You may only operate the machine with the
relevant protective devices.

Make sure that the milling tools are sharp. Blunt
tools result in uneven milling work and lead to the
motor being overloaded unnecessarily.

An even feed that is not too extensive will extend
the service life of the milling cutter, prevent burn
marks on the wood and protect the motor from
becoming overloaded.

The allowed rotational speed of the insertion tool
must be at least as high as the overspeed of the
milling and grinding motor.

Ensure that the dimensions of the grinding tool fit
the grinder.

You must store and operate the grinding discs
carefully in accordance with the manufacturer's
instructions.

Check the grinding disc before you use it and do
not use any broken, flawed or otherwise damaged
products.

Ensure that the grinding discs are mounted in
accordance with the manufacturer’s instructions.

Make sure that the grinding disc is mounted and
fixed correctly before use. Run the tool at an idling
speed of 30 s in a safe location and stop it
immediately if it starts to vibrate significantly or if
you notice other problems. If such a situation
occurs, check the machine to determine the cause
of the problem.

For grinding tools with thread inserts, make sure
that the thread is long enough to accommodate the
spindle length.

The workpiece is sufficient to secure in place.
Where the work is dusty, make sure that the vent
holes are not obstructed. If you need to remove the
dust, first disconnect the power tool from the power
supply system (use non-metallic objects) and avoid
damage to internal parts.

The grinding tool continues running after the tool
has been disconnected.

A Attention: Do not reach in the area of
the milling cutter.

When storing the grinding motor, make sure that
the machine is disconnected.

The spindle must not be clamped in the vice.
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Clamp the milling motor on the clamping collar with
a round flange on the entire area (euroneck).
Isolated clamping destroys the bearing.

Take into account the specified rotational direction
on the motor flange. Hold the device in such a way
that the dust caused by the grinding and the flying
sparks are away from the body but cannot cause
any fire or other damage.

For heavier use, you must clamp the tool on the
spindle and locknut using 2 SW 14/17 open-ended
spanners.

3. Double insulation

Our machines are built to the highest possible
degree of safety for users in accordance with
European regulations (EN standards). Double-
insulated machines are always labelled with the
international @ safety symbol. The machines must
not be earthed. A two-core cable is sufficient. The
machines have interference suppression in
accordance with EN 55014.

4. Spare parts/exploded views

For exploded views and lists of spare parts,
refer to our home page at
http://www.spareparts.kress-elektrik.de.

5. Description of picture

The numbering of the parts of the milling and
grinding motor refers to the display on the fold-out
page.

1. Locknut

Collet chuck

Annular spring

Spindle

Locking button

On/off switch

Speed governor turning wheel
Mains cable module

9. Locking for mains cable module

Accessories displayed or described must not
be part of the scope of delivery.

©NOoO Ok

6. Wear parts

Annular spring 14348
Collet chuck 14820
Locknut 21208
Arresting pin 35370
Carbon brush 35635
Mains cable (530 FM/800 FME) 27794
Mains cable module (1050 FME) 27280

7. Noiselvibration information
Measured values are determined according to
EN 50 144,

The A-rated noise level of the machine is typically
as follows: sound pressure level 77 dB (A); sound
power level 88 dB (A). Measurement uncertainty
K=3 dB.

Wear hearing protection!

The rated speed is typically 11.6 m/s2.
8. Technical data

530 FM

Power consumption 530 W
Power output 270 W
Idling speed 29,000 min”'
Speed for rated load 14,300 min™
Tool fitting with collet chuck @ 8 mm
Max. grinding tool @ 40 mm
Max. milling diameter 30 mm
Dimension 240x73 mm
Weight 1.3 kg
Protection class n/Q
800 FME

Power consumption s8oow
Power output 420 W
Idling speed 10,000-30,000 min™
Speed for rated load 25,000 min™
Tool fitting with collet chuck & 8 mm
Max. grinding tool & 40 mm
Max. milling diameter 36 mm
Dimension 262x73 mm
Weight 1.4 kg
Protection class /o
1050 FME

Power consumption 1050 W
Power output 560 W
Idling speed 10,000-30,000 min™
Speed for rated load 28,300 min™
Tool fitting with collet chuck @ 8 mm
Max. grinding tool @ 40 mm
Max. milling diameter 36 mm
Dimension 289x73 mm
Weight 1.7 kg
Protection class /o
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9. Mounting a mains cable module
(1050 FME)

N .5 Before you start any work on the
+ ¥ machine, disconnect the mains plug.

Connect the mains cable module to the machine.
The plug must lock into place.

You must not use damaged mains cables. These
must be replaced immediately. Press the two
locking buttons 9 and disconnect mains cable
module 8.

Only use the mains cable module for Kress power
tools. Do not attempt to use it with other devices.

Only use original Kress mains cable modules.

10. Before the initial operation

CLAMPING THE TOOLS

The spindle 4 of the milling and grinding motor is
equipped with a precision collet chuck 2 to hold the
tools. A spindle lock enables you to tighten and
loosen the locknut 1. To clamp the tool, you lock
the spindle 1 by pressing the locking button 5. You
tighten the locknut 1 using a SW 17 open-ended
spanner. When you unclamp the tool, the spindle 4
in turn is locked. You loosen the locknut 1 by
turning the open-ended spanner. You can remove
the tool by continually turning the open-ended
spanner.

REPLACING A COLLET CHUCK

An annular spring 3 holds the collet chuck 2 in the
locknut 1. By forceful turning, you can loosen the
collet chuck 2 from the locknut 1. Press down
heavily to lock the new collet chuck into place in the
locknut 1.

Caution! Lightly unscrew the locknut to
protect the thread on the spindle but never
tighten it if a tool is not being used. This
might compress the collet chuck too much,
which could lead to it becoming damaged.

11. Initial operation

A Before you start operating the machine, check
whether the mains voltage corresponds to the
information on the machine’s tool identification
plate.

SWITCHING ON THE MACHINE

Push the on/off switch 6 forward until the tilt lever is

automatically locked into place.

SWITCHING OFF THE MACHINE

Press down and backwards on the on/off switch 6.

The switch returns to the Off position and the
machine stops.

12. Operation
WORKING WITH THE MILLING MOTOR

O Attention! Wear protective
\7 @ goggles and hearing
protection!

When you use a drill stand or a mill/drill unit
(possibly with a milling table), you must refer to the
notes in the instructions for use provided there.

Also note that you must add the alignment fences
as far as possible on the milling cutter, the hand
deflector (screen) must be set down as tightly as
possible on the workpiece surface and, for milling
work, you must always use equipment that can
guarantee safe use of the tool, for example,
alignment fence, auxiliary bearings, automatic
feeders or a non-return block for milling work.

The feed direction of the tool must always be the
opposite of the circulation direction of the milling
cutter (counter direction):

A Attention! Always mill in a counter

direction!
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HANDS-FREE WORK

. Due to its low measurements and light weight,
the miling and grinding motor is also
extremely suitable for a lot of hands-free work.
As a milling motor, the machine must only be
operated using the appropriate attachments
(tray router, laminate trimmers or stationary).

Only use milling, drill, polishing and grinding tools
that are approved for high-speed operation
(30,000 min™).

GRINDING WORK

When you use the milling and grinding motor as a
grinder in a manual operation, you must take into
account that the peripheral (circumference) speed
must not exceed 80 m/s.

The peripheral (circumference) speed is calculated
as follows:

V=dxmxn
60 000

V = Peripheral (circumference) speed m
s

d = grinding tool & in mm
n=3.14

n = Idling speed of the milling and grinding motor
in revolutions/min.

Example: The grinding tool used has a diameter of
25 mm.

V=25xnx30000m=239.75m
60000 s s

The accepted overspeed is not exceeded. The
maximum  peripheral  (circumference) speed
allowed is reached with a grinding tool @ of 50 mm.
You must not use bigger grinding tools.

A Attention! After you use the insertion tool,
perform a test run with an overspeed and
make sure that no-one is within reach of the
rotating insertion tool. Damaged tools
usually break in this test period.

Make sure that

e the grinding tool used is bound with ceramic or
resin.

e the grinding tools are stored in such a way that
they are not damaged (cracks in the grinding
tool, damaged tool shanks and so on, mean
that the user’s life is in danger).

e before you use new grinding tools, you must
carry out a test run for at least 5 minutes
without the device being overloaded.

In practice

Note! Very high rotational speeds
result in the tools wearing rapidly and
consequently in low service lives for the
tools!

& Important! Only use sharp milling tools
that are in good condition! Preferably
use our original milling tools.

When you use other milling tools, the steady
rotational speeds per minute indicated on the
manufacturer’s rotating tools must not be
exceeded!

Subject to change without notice!

WORKING WITH FLEXIBLE SHAFTS

Due to its high rotational speed, the milling and
grinding motor is also highly suitable as a drive
motor for flexible shafts.

Note here that the maximum rotational speed of
the flexible shaft must at least correspond to
the rotational speed of the motor.

v

Full-wave electronic regulations (800 FME/

1050 FME) with electronic motor protection
monitoring (safety electronics). The following are
integrated into these full-wave electronics with an
built-in tachogenerator:

SOFT STARTER

The starting current limitation reduces the starting
current. The motor revs up slowly until it reaches
the preselected rotational speed. This can extend
the service life of the machine.

Attention! Wear protective goggles!
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ELECTRONIC OVERLOAD PROTECTION

With a load that is too high, which therefore implies
a risk to the motor, the rotational speed of the
milling motor is reduced by the integrated
monitoring of the motor. The machine must be
released (preferably remove it a short distance from
the workpiece) to ensure that you can have full
capacity again.

Electronic regulation with tachogenerator

The full-wave electronic regulation allows a large
control range of 10,000—30,000 min™. If an
overload situation occurs, the tachogenerator
supplies the power. The preselected rotational
speed is constantly adhered to. With the turning
wheel 7 of the full-wave electronic regulations,
irrespective of

e  material (for example, hardwood, softwood,
synthetics) and

e milling or grinding tool (for example, smaller
diameter, lower quality, high quality)

the optimum cutting speed or working rotational
speed is used. The required cutting speed or work
rotational speed depends on many factors (for
example, different hardness of the material to be
processed, milling quality, feed, and so on). The
best setting should be determined through tests at
the beginning of the work.

13. Cleaning and maintenance

Xy Before you start any work on the

machine, disconnect the mains plug.
P

Ve
e  Always keep the ventilation slots unobstructed
and clean to guarantee constant ventilation.
. Regularly wipe the outside of synthetic parts
with a detergent-free cloth.
e  After each job, blow the dust from the fan. This
will increase your machine’s service life.

7 After extensive operational demands

% over a longer period of time, the

machine should undergo an inspection
and thorough cleaning at a Kress
service centre.

14. Environmental Protection

X

Do not dispose of electric tools

together with household waste
material!
Recycle raw materials instead of

disposing as waste
The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.
The plastic components are labelled for categorised
recycling.
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1. Utilisation

Le moteur de fraisage et de meulage convient de
fagon universelle pour une utilisation en tant que
défonceuse sur un support a colonne ou un banc
de percage/fraisage (éventuellement associé a une
table de fraisage), pour tous les travaux de fraisage
sur bois, contreplagués et matieres plastiques en
utilisant les outils de fraisage indiqués. Convient
également comme meuleuse portative et comme
bloc d'entrainement pour flexibles a vitesse de
rotation élevée.

Cet appareil doit étre utilisé conformément
a l'usage prévu selon les indications.

Le moteur ne doit pas étre guidé a la main sans
accessoires de fraisage appropriés.

Cet appareil est fabriqué en Allemagne par la
société Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Adresse : Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

2. Sécurité

Avant de mettre en service la machine,
lisez ces instructions d'emploi en entier.
Respectez les consignes de sécurité
jointes.

1 __-125. Avant tous travaux sur la machine,
débranchez la fiche secteur.

Débranchez immédiatement la fiche
secteur si le cable secteur est
endommagé pendant le travail.

Faites immédiatement remplacer tout
cable secteur défectueux par un
spécialiste.

Avant de changer d'outil, débranchez la
fiche secteur !

Pour les travaux a durée prolongée,
portez des protections auditives et
respiratoires.

Portez des lunettes de protection.

Pour le marquage de la machine, ne pas percer le
boitier, sinon, la double isolation est court-circuitée.
Utilisez des autocollants.

Ne pas ftravailler des matiéres contenant de
'amiante ou d'autres matiéres nocives pour la
santé !

Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les
dispositifs de sécurité associés.

Assurez-vous que les outils de fraisage sont
affatés. Les outils émoussés nuisent a la qualité du
travail et surchargent inutilement le moteur.

Une avance réguliére et pas trop rapide prolonge la
durée de vie de la fraise, évite des traces de
brllures sur le bois et évite la surcharge du moteur.

La vitesse de rotation autorisée de I'outil monté doit
étre égale ou supérieure a la vitesse de rotation
maximale du moteur de fraisage et de meulage.

Assurez-vous que les dimensions des meules
correspondent a la meuleuse.

Stockez et manipulez les meules avec précaution
selon les consignes du fabricant.

Controlez la meule avant son utilisation. N'utilisez
pas de produits cassés, fissurés ou endommagés
de toute autre maniére.

Assurez-vous que les meules sont fixées selon les
consignes du fabricant.

Avant son utilisation, veillez a ce que la meule soit
correctement montée et fixée et laissez tourner
I'outil a vide pendant 30 s dans une position sdre.
Arrétez-le immédiatement en cas de vibrations
importantes ou si vous constatez d'autres défauts.
En cas de défaut, recherchez son origine sur la
machine.

Si vous utilisez des meules avec inserts filetés,
assurez-vous que le filetage soit suffisamment long
pour pouvoir accueillir la broche.

Fixez I'outil de maniéere satisfaisante.

En cas de travaux poussiéreux, veillez a ce que les
prises d'air ne soient pas bouchées. Si la poussiére
doit étre retirée, débranchez d'abord l'outil portatif
du secteur (utilisez des objets non métalliques) et
évitez tout endommagement de piéces internes.

La meule continue a fonctionner par inertie apres
son arrét.

Q Attention : ne pas passer les mains
dans la zone de la fraise.

Avant de déposer le moteur de fraisage, assurez-
vous que l'appareil soit arrété.

Ne pas serrer la broche dans I'étau.
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Serrez le moteur de fraisage au niveau du col de
serrage avec une bague cylindrique sur toute sa
circonférence (col Euro). Tout serrage ponctuel
risque d'endommager le palier.

Respectez le sens de rotation indiqué sur le col du
moteur. Tenez l'appareil de fagon a ce que la
poussiére de meulage et la projection d'étincelles
s'éloignent de votre corps et sans qu'elles puissent
pouvoir produire des incendies ou d'autres dégats.

En cas d'utilisation d'un outil plus lourd, serrer
celui-ci a l'aide de 2 clés a fourche surplat 14/17
sur la broche et au écrou de serrage.

3. Double Isolation

Dans un souci de sécurit¢é maximale pour
l'utilisateur, nos appareils sont construits en
conformité avec les directives européennes
(normes EN). Toutes les machines a double
isolation portent le signe international B Les
machines ne doivent pas étre mises a la terre. Un
cable a deux conducteurs est suffisant. Les
machines sont antiparasités selon EN 55014.

4. Pieces de rechange / vues éclatées

Pour les vues éclatées et la liste des pieces de
rechange, reportez-vous a notre page d'accueil
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Légende de la figure

La numérotation des pieces du moteur de fraisage
et de meulage se rapporte a la représentation sur
la page dépliable.

1. Ecrou de serrage

Pince de serrage

Jonc

Broche

Bouton de verrouillage

Bouton Marche/arrét

Molette de réglage de vitesse

Module cable

9. Verrouillage du module cable

Tous les accessoires représentés ou décrits ne
font pas obligatoirement partie de la fourniture.

® N oA WD

6. Piéces d'usure

Jonc 14348
Pince de serrage 14820
Ecrou d serrage 21208
Doigt de blocage 35370
Balai 35635
Cable secteur (530 FM/800 FME) 27794
Module cable (1050 FME) 27280

7. Informations concernant le bruit
et les vibrations

Valeurs mesurées selon EN 50 144.

Le niveau sonore A évalué de I'appareil est typique-
ment de niveau de pression acoustique
77dB (A); niveau de puissance acoustique
88 dB (A). Incertitude de mesure K=3 dB.

Porter des protections auditives !

L'accélération évaluée est typiquement
de 11,6 m/s2.

8. Caractéristiques techniques

530 FM

Puissance absorbée
Puissance utile

Vitesse nominale

Vitesse sous charge nominale

530 W
270 W
29000 tr/min
14300 tr/min

Porte-outil avec pince de serrage & 8 mm
Meule @ max. 40 mm
Fraise @ max. 30 mm
Dimensions 240x73 mm
Poids 1,3 kg
Classe de protection /g
800 FME

Puissance absorbée soow
Puissance utile 420 W

10000 a 30000 tr/min
25000 tr/min

Vitesse nominale
Vitesse sous charge nominale

Porte-outil avec pince de serrage @ 8 mm
Meule @ max. 40 mm
Fraise @ max. 36 mm
Dimensions 262x73 mm
Poids 1,4 kg
Classe de protection /g
1050 FME

Puissance absorbée 1050 W
Puissance utile 560 W

10000 a 30000 tr/min
28300 tr/min

Vitesse nominale
Vitesse sous charge nominale

Porte-outil avec pince de serrage & 8 mm
Meule @ max. 40 mm
Fraise @ max. 36 mm
Dimensions 289x73 mm
Poids 1,7 kg
Classe de protection /g
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9. Montage du module cable (1050 FME)

N .5 Avant tous travaux sur l'appareil,
+ ¥ débranchez la fiche secteur.

Branchez le module cable sur l'appareil. La fiche
doit s'enclencher.

Ne pas utiliser des cables secteurs défectueux. Les
remplacer immédiatement. Appuyez sur les deux
boutons de verrouillage 9 et retirez le module
cable 8.

Utilisez le module cable uniqguement pour des outils
électriques Kress. N'essayez pas de faire
fonctionner d'autres appareils avec ce module.

Utilisez uniquement des modules cable d'origine
Kress.

10. Avant la mise en service

SERRAGE DES OUTILS

La broche 4 du moteur de fraisage et de meulage
est équipée d'une pince de serrage de précision 2
pour le montage des outils. Un dispositif de blocage
de la broche facilite le serrage et le desserrage de
I'écrou de serrage 1. Pour le serrage de l'outil,
bloguer la broche 1 en enfongant le bouton de
verrouillage 5. Serrer I'écrou de serrage 1 a l'aide
d'une clé plate de 17 mm. Pour desserrer l'outil,
bloquer de nouveau la broche 4. Desserrer I'écrou
de serrage 1 d'un tour a l'aide de la clé plate. Aprés
d'autres tours, I'outil peut étre retiré.

REMPLACEMENT DE LA PINCE DE SERRAGE

Un jonc métallique 3 maintient la pince de serrage
2 dans I'écrou de serrage 1. Tirer vigoureusement
pour dégager la pince de serrage 2 de l'écrou de
serrage 1. Insérer la nouvelle pince de serrage
dans l'écrou de serrage 1 en appuyant
vigoureusement jusqu'a ce qu'elle s'enclenche.

A Attention ! Pour protéger le filetage, ne
visser l'écrou de serrage que légérement
sur la broche, ne jamais le serrer
complétement tant qu'aucun outil n'est
inséré. La pince de serrage risquerait d'étre
trop déformée et endommagée.

11. Mise en service

AAvant la mise en service, vérifiez que la tension
du secteur correspond a lindication sur la
plaque signalétique de l'appareil.

MISE EN MARCHE DE LA MACHINE

Avancer le bouton Marche/arrét 6 jusqu'a ce que le
levier basculant s'enclenche automatiquement.

ARRET DE LA MACHINE

Appuyer sur la partie arriere du bouton
Marche/arrét 6. Le bouton retourne dans la position
Arrét. La machine ralentit et s'arréte.

12. Fonctionnement

TRAVAUX AVEC LE MOTEUR DE FRAISAGE

Attention ! Porter des
@ lunettes de protection et
des protections auditives !
En cas d'utilisation d'un support a colonne ou d'un
banc de percage/fraisage, éventuellement associé
a une table de fraisage, respecter les consignes
dans les notices d'utilisations fournies.

Approcher les régles de butée le plus possible de la
fraise et approcher le pare-main (protection des
yeux) le plus possible de la surface de la piéce.
Utiliser toujours des dispositifs qui garantissent un
guidage sOr de la piéce, tels que butée, butée
auxiliaire, coulisseau d'amenée ou sabot de
retenue pour les travaux de fraisage.

Le sens d'avancement de la piéce doit toujours étre
contraire au sens de rotation de la fraise (fraisage

en opposition) :

—

A Attention ! Fraisez toujours en opposition !
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TRAVAUX A MAIN LEVEE

. Grace a sa construction compacte et son
faible poids, le moteur de fraisage et de
meulage est parfaitement adapté pour de
nombreux travaux a main levée. En tant que
moteur de fraisage, utiliser I'appareil
uniquement avec les accessoires appropriés
(support de défonceuse, affleureuse ou
stationnaire).

Utiliser uniqguement des outils de fraisage, percage,
polissage ou meulage autorisés pour un
fonctionnement a vitesse de rotation élevée
(30000 tr/min).

RECTIFICATIONS

En utilisant le moteur de fraisage et de meulage en
tant que meule portative, veiller & ne pas dépasser
la vitesse circonférentielle de 80 m/s.

La vitesse circonférentielle se calcule comme suit :

V=dxmxn
60000

V = vitesse circonférentielle m
s

d = @ de la meule en mm
n=314
n = vitesse nominale du moteur de fraisage et de

meulage
en tours/min

Exemple : la meule utilisée a un diametre de
25 mm.

V=25 xnx30000m=39,75m
60000 s s

La vitesse maximale autorisée n'est pas dépassée.
La vitesse circonférentielle maximale autorisée est
atteinte avec un diametre de meule de 50 mm. Les
meules avec un diameétre supérieur ne doivent pas
étre utilisées.

A Attention ! Apreés l'insertion de I'outil, faites

un essai a vitesse maximale et assurez-
vous que personne ne se trouve a portée de
I'outil rotatif. Les outils défectueux cassent
souvent pendant cette marche d'essai.

Remarques !

. S'assurer que les meules utilisées utilisent un
liant céramique ou un liant en résine
synthétique.

. Stocker les meules de fagon a ce qu'elles ne
puissent pas s'abimer. Toute fissure dans la
meule, des tiges d'outii endommagés, etc.
peuvent constituer un danger de mort pour
I'utilisateur.

. Avant ['utilisation de meules neuves, faire une
marche d'essai d'au moins 5 minutes sans
charge.

Conseils pratiques
n Remarque ! Des vitesses trés élevées

signifient une usure rapide et des
durées de vie courtes des outils !

A Important ! Utiliser uniquement des
outils de fraisage affités et en bon
état ! Utiliser de préférence nos outils
de fraisage d'origine.

En utilisant d'autres outils de fraisage, ne pas
dépasser les vitesses de rotation (en tr/min)
indiquées par le fabriquant de maniére durable sur
les outils rotatifs !

Sous réserve de modifications !

TRAVAUX AVEC FLEXIBLES

Grace a sa vitesse élevée, le moteur de fraisage et
de meulage convient également pour I'entraine-
ment de flexibles.

S'assurer que la vitesse maximale du flexible
correspond au moins a la vitesse du moteur.

v

Electronique de régulation pleine-onde (800 FME/
1050 FME) avec protection du moteur électronique
(électronique de sécurité). L'électronique pleine-
onde avec dynamo tachymétrique procure les
avantages suivants :

DEMARRAGE PROGRESSIF

Le courant de démarrage est limité. Le moteur
accélére lentement jusqu'a la vitesse présélection-
née. Ce systeme permet de prolonger la durée de
vie de la machine.

Attention ! Porter des lunettes de
protection !
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PROTECTION ELECTRONIQUE CONTRE
LES SURCHARGES

En cas de charges trop importantes pour le moteur,
la surveillance du moteur intégrée réduit la vitesse
du moteur de fraisage. La machine doit étre
déchargée (de préférence la dégager brievement
de la piéce) avant que vous puissiez de nouveau
utiliser toute sa puissance.

Réglage électronique avec dynamo
tachymeétrique

L'électronique de régulation pleine-onde permet
une grande plage de réglage de 10000 a 30000
tr/min. En cas de charge, la dynamo tachymétrique
fournit un supplément de puissance. La vitesse
présélectionnée est maintenue de fagon constante.
La molette de réglage 7 de I'électronique de
régulation pleine-onde permet donc de régler
indépendamment

. du matériau (p. ex. bois dur, bois tendre,
matiere plastique) et

. de la fraise ou de la meule (p. ex. petit
diamétre, qualité inférieure, qualité supérieure)

la vitesse de coupe ou de travail optimale. La
vitesse de coupe ou de travail nécessaire dépend
de nombreux facteurs (p. ex. les différentes duretés
des matériaux, la qualité de la fraise, l'avance,
etc.). Déterminer le réglage optimal au début des
travaux en effectuant des essais.

13. Nettoyage et entretien

2 Avant tous travaux sur
/;‘a débranchez la fiche secteur.

. Pour garantir une ventilation constante, tenez
les prises d'air propres et assurez-vous
qu'elles ne soient pas bouchées.

. Nettoyez a intervalles réguliers les piéces en
plastiques accessibles de l'extérieur a l'aide
d'un chiffon sans produit nettoyant.

. Aprés chaque opération, éliminez la poussiere
du ventilateur en soufflant. Vous augmenterez
ainsi la durée de vie de votre appareil.

Aprés une sollicitation importante

I'appareil,

o

pendant une durée prolongée, nous
vous recommandons d'apporter |'appa-
reil a un point de service aprés-vente
de Kress pour une inspection et un
nettoyage approfondi.

14. Instructions de protection de

Ne pas jeter les appareils électriques

dans les ordures ménageéres !

I’environnement
Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets

Les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires

et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une

voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi sans chlore.

Nos piéces plastiques ont été marquées en vue
d’'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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1. Utilizacion

El motor de fresado y amolado es idéneo
universalmente para su empleo como fresa
superior en un soporte adaptador o en un banco de
taladrado y fresado (dado el caso, en combinacion
con una mesa de fresadora), a fin de realizar
cualquier trabajo de fresado en madera, maderas
recubiertas y plasticos utilizando las herramientas
de fresado especificadas. También es adecuado
como amoladora portatil y como accionamiento
para ejes flexibles con elevado numero de
revoluciones.

Este aparato sélo se puede utilizar, tal y como se
indica, de acuerdo a los fines establecidos.

EI motor sé6lo se puede transportar con la mano si
cuenta con los adaptadores de fresado adecuados.
Este aparato ha sido fabricado en Alemania por la
empresa Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Direccién: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

2. Seguridad

Lea integramente las instrucciones de
manejo antes de poner en marcha la
maquina y siga las indicaciones de
seguridad adjuntas.

N\ -~ Antes de realizar cualquier trabajo en la
maquina, extraiga la clavija de la red.

Extraiga inmediatamente la clavija de la
¥ red si se ha dafado el cable de
Z alimentacion durante los trabajos.

Encargue a un técnico la sustitucion
inmediata de los cables dafados.

jAntes de cambiar la herramienta,
extraiga la clavija de la red!

En caso de trabajos de larga duracion,
pongase proteccion auditiva
y mascarilla.

Poéngase gafas de proteccion.

No taladre la carcasa para identificar la maquina,
puesto que de lo contrario se puentea el
aislamiento protector. Utilice etiquetas adhesivas.
iNo mecanice materiales que contengan amianto ni
cualquier otro material que sea perjudicial para su
salud!

Utilice el aparato sélo con los dispositivos de
proteccion correspondientes.

Cerciérese de que las herramientas de fresado
estén afiladas. Las herramientas no afiladas hacen
que los trabajos de fresado no sean limpios
y provocan una sobrecarga innecesaria del motor.

Un avance homogéneo y no demasiado intenso
prolonga la vida util de la fresa, evita las manchas
de combustiéon en la madera y protege el motor de
las sobrecargas.

El nimero de revoluciones admisible de la
herramienta empleada debe ser, como minimo, el
mismo que el numero de revoluciones maximo del
motor de fresado y amolado.

Cerciorese de que las dimensiones de la herra-
mienta de amolado sean las adecuadas para la
amoladora.

Guarde y manipule con cuidado las muelas abrasi-
vas siguiendo las instrucciones del fabricante.

Controle la muela abrasiva antes de emplearla y no
utilice productos que presenten roturas, grietas u
otros dafios.

Cerciorese de que las herramientas de amolado
estén colocadas segun las instrucciones del
fabricante.

Antes de utilizar la herramienta de amolado
asegurese de haber colocado y fijado correcta-
mente dicha herramienta y haga que funcione en
vacio durante 30s en una posicion segura;
deténgala inmediatamente si presenta vibraciones
considerables o si detecta otras deficiencias. Si se
da este caso, revise la maquina para determinar la
causa.

En las herramientas de amolado con casquillo
roscado cercidrese de que la rosca sea lo suficien-
temente larga para acoger la longitud del husillo.

Fije la pieza adecuadamente.

En los trabajos que generen polvo, asegurese de
que las aberturas de ventilacion estén libres. Si
fuese preciso eliminar el polvo, desconecte la
herramienta eléctrica de la red de suministro
eléctrico (utilice objetos no metalicos) y evite dafar
las piezas internas.

La herramienta de amolado sigue funcionando
hasta detenerse completamente después de haber
desconectado la herramienta.

2 Atencién: No introduzca los dedos
en la zona de la fresa.

Cuando deposite el motor de fresado cerciérese de
que el aparato esté desconectado.

No sujete el husillo en el tornillo de banco.



20 espafiol

530 FM / 800 FME / 1050 FME

Fije el motor de fresado en el cuello de sujecién
con una brida redonda en todo el perimetro
(eurocuello). La sujecion puntual destruye el
cojinete.

Observe el sentido de giro indicado en la brida del
motor. Sujete el aparato de modo que el polvo y las
chispas generadas en el proceso de amolado se
alejen del cuerpo, pero evitando, a la vez, que
puedan provocar incendios o cualquier otro dafio.

En caso de una aplicacion pesada debe sujetar la
herramienta al husillo y a la tuerca de fijacién con
ayuda de 2 llaves de boca con un ancho de llave
de 14/17.

3. Aislamiento doble

El disefio de nuestros aparatos ofrece al usuario la
maxima seguridad posible de conformidad con las
prescripciones  europeas (Normas EN). Las
maquinas con aislamiento doble estan siempre
identificadas con el distintivo internacional [E. Las
maquinas no pueden estar puestas a tierra. Basta
un cable de dos hilos. Las maquinas son
antiparasitarias segun la norma EN 55014.

4. Piezas de repuesto / dibujo de despiece

En nuestra pagina http://www.spareparts.kress-

elektrik.de encontrara los dibujos de despiece y la
lista de piezas de repuesto.

5. Descripcion de la figura

La numeracién de las piezas del motor de fresado
y amolado hace referencia a la figura representada
en el lado que se despliega hacia fuera.

1. Tuerca de fijacién

Pinza

Arandela de muelle

Husillo

Pulsador de enclavamiento
Interruptor de conexion/desconexion

Rueda de ajuste del regulador del nimero de
revoluciones

Médulo del cable de alimentacion

9. Dispositivo de retencion del médulo del cable
de alimentacion

Los accesorios representados o descritos no
forman parte del volumen de suministro.

NoO~D

®

6. Piezas de desgaste

Arandela de muelle 14348
Pinza 14820
Tuerca de fijacion 21208
Pasador de bloqueo 35370
Escobilla 35635
Cable de alimentacion (530 FM/800 FME) 27794
Médulo del cable de alimentacion

(1050 FME) 27280

7. Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de medicidon determinados de acuerdo a la
norma EN 50 144.

El nivel de ruido del aparato, expresado en
decibeles A, es por lo general: Nivel de presion
sonora 77 dB (A); nivel de potencia acustica
88 dB (A). Imprecision de medicion K=3 dB.
iPonerse proteccion auditiva!

La aceleracion evaluada es por lo general
11,6 m/s?

8. Datos técnicos
530 FM

Consumo de potencia 530 W
Potencia absorbida 270 W
Numero de revoluciones en régimen

de marcha en vacio 29.000 min™
Numero de revoluciones bajo

carga nominal 14.300 min™
Alojamiento de la herramienta con pinza @ 8 mm
Muela montada @ max. 40 mm
Diametro de fresa max. 30 mm
Dimensiones 240x73 mm
Peso 1,3 kg
Clase de proteccion /g
800 FME

Consumo de potencia 8oo w
Potencia absorbida 420 W

Numero de revoluciones en régimen
de marcha en vacio 10.000-30.000 min™
Numero de revoluciones bajo

carga nominal 25.000 min™

Alojamiento de la herramienta con pinza@ 8 mm
Muela montada @ max. 40 mm
Diametro de fresa max. 36 mm
Dimensiones 262x73 mm
Peso 1,4 kg
Clase de proteccién n/Q
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1050 FME

Consumo de potencia

Potencia absorbida

Numero de revoluciones en régimen
de marcha en vacio 10.000-30.000 min™
Numero de revoluciones bajo

560 W

carga nominal 28.300 min”
Alojamiento de la herramienta

con pinza & 8 mm
Muela montada @ max. 40 mm
Diametro de fresa max. 36 mm
Dimensiones 289x73 mm
Peso 1,7 kg
Clase de proteccion /g

9. Montaje del médulo del cable
de alimentacion (1050 FME)

Q' 5 Antes de realizar cualquier trabajo en la
= X>  maquina, extraiga la clavija de la red.

Conecte el médulo del cable de alimentacion al
aparato. La clavija debe encastrar.

No utilice cables de alimentacion dafiados.
Sustitiyalos inmediatamente. Pulse los dos
pulsadores de enclavamiento 9 y extraiga el
maodulo del cable de alimentacion 8.

Utilice el modulo del cable de alimentaciéon soélo
para herramientas eléctricas de la marca Kress. No
intente utilizarlo con otros aparatos.

Utilice sélo mdédulos de cables de alimentacion
originales de la marca Kress.

10. Antes de la puesta en marcha

FIJACION DE LAS HERRAMIENTAS

El husillo 4 del motor de fresado y amolado esta
equipado con una pinza de precisiéon 2 para alojar
las herramientas. Un dispositivo de retencion de
husillo facilita el apriete y el aflojamiento de la
tuerca de fijacion 1. Para fijar la herramienta se
retiene el husillo 1 presionando el pulsador de
enclavamiento 5. Utilizando una llave de boca con
un ancho de llave 17 se aprieta la tuerca de fijacion
1. Al aflojar la herramienta se bloquea de nuevo el
husillo 4. Con la llave de boca se suelta la tuerca
de fijacion 1 girandola una vuelta. La herramienta
puede sacarse tras varias vueltas.

CAMBIO DE PINZA

Una arandela con muelle 3 mantiene la pinza 2 en
la tuerca de fijacion 1. La pinza 2 se suelta de la
tuerca de fijacion 1 tirando con fuerza de ella.
Encajar una nueva pinza en la tuerca de fijacion 1
ejerciendo fuerte presion.

jCuidado!
1050 W A

A fin de proteger la rosca,
desenroscar ligeramente la tuerca de
fijacion en el husillo, pero nunca apretarla
cuando no esté montada una herramienta.
La pinza podria comprimirse en exceso
y resultar danada.

11. Puesta en marcha

AAntes de proceder a la puesta en marcha
compruebe que la tension de la red coincida
con lo indicado en la placa de caracteristicas
del aparato.

CONEXION DE LA MAQUINA

Desplazar el interruptor de conexion/desconexion 6
hacia delante hasta que la palanca basculante
encastre automaticamente.

DESCONEXION DE LA MAQUINA

Presionar hacia abajo la parte posterior del
interruptor de conexién/desconexion 6. El inter-
ruptor regresa a la posicion de desconexion. La
maquina se detiene.

12. Funcionamiento

TRABAJAR CON EL MOTOR DE FRESADO

@

En caso de utilizar un soporte adaptador o un
banco de taladrado y fresado — dado el caso, en
combinacién con una mesa de fresadora — es
necesario observar las indicaciones detalladas en
las instrucciones de uso alli disponibles.

Ademas debe tenerse en cuenta que es necesario
acercar las reglas de tope lo mas posible a la fresa,
gue debe bajarse el protector de manos (proteccién
transparente) para situarlo lo mas cerca posible de
la superficie de la pieza y que, para los trabajos de
fresado, siempre deben utilizarse dispositivos que
garanticen un guiado seguro de la pieza, p. €j.
regla de tope, tope auxiliar, corredera de
alimentacion o taco de retroceso en caso de
trabajos de fresado con postizo.

El sentido de avance de la pieza debe ser siempre
en sentido contrario a la rotacién de la fresa (en
contrasentido):

-p

A jAtencion! jFrese siempre en contrasentido!

jAtencion! jPonerse gafas de
proteccién y proteccién audi-
tiva!
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TRABAJOS A PULSO

. Debido a las reducidas dimensiones y al bajo
peso del motor de fresado y amolado, dicho
motor también es especialmente idéneo para
muchos trabajos que se realizan a pulso.
Como motor de fresado, el aparato sélo puede
emplearse con los adaptadores adecuados
(jaula de fresa superior, adaptador para el
fresado de cantos o de forma estacionaria).

Utilizar sélo herramientas de fresar, taladrar, pulir
y amolar que estén homologadas para funcionar
con un numero de revoluciones elevado
(30.000 min™).
TRABAJOS DE AMOLADO
En caso de utilizar el motor de fresado y amolado
como amoladora manual es necesario tener en
cuenta que no debe superarse una velocidad
circunferencial de 80 m/s.
La velocidad circunferencial
siguiente manera:

V=dxmxn

60 000

V = Velocidad circunferencial m
s

se calcula de la

d = @ de la muela montada en mm
n=314

n = Numero de revoluciones en régimen de marcha
en vacio del motor de fresado y amolado
en vueltas/min.

Ejemplo: La muela utilizada tiene un diametro de
25 mm.

V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

No se ha superado el nimero de revoluciones max.
admisible. La velocidad circunferencial max.
admisible se ha alcanzado con un & de muela de
50 mm. No es posible utilizar muelas de diametro
superior.

& jAtencion! Tras insertar la herramienta

recambiable realice un funcionamiento de
prueba con el numero de revoluciones
maximo y asegurese de que no haya
personas dentro del radio de acciéon de la
herramienta recambiable en rotacion.
Generalmente, las herramientas danadas se
rompen en ese tiempo de prueba.

Aspectos a tener en cuenta:

. Las muelas utilizadas deben estar ligadas con
ceramica o resina sintética.

. Guardar las muelas de modo que no sufran
dafios (las fisuras en la muela, los vastagos
de la herramienta dafiados, etc. ponen en
peligro la vida del usuario).

e Antes de utilizar muelas nuevas, realizar un
funcionamiento de prueba sin carga durante
un minimo de 5 minutos.

Para la practica

Advertencia: jLos numeros de revolu-
ciones muy elevados implican un
mayor desgaste y la reduccion de la
vida util de las herramientas!

jlmportante! jUtilizar sélo herra-
mientas de fresado afiladas y en buen
estado de conservacion! Le recomen-
damos utilizar nuestras herramientas
de fresado originales.

iEn caso de utilizar herramientas de fresado de
otras marcas no se deben superar los nimeros de
revoluciones por minuto indicados de forma
duradera en las herramientas rotatorias por el
fabricante!

iSalvo modificaciones!

TRABAJOS CON EJE FLEXIBLE

Gracias al elevado numero de revoluciones del
motor de fresado y amolado, dicho motor también
es idéneo para ser utilizado como accionamiento
para ejes flexibles.

Aqui es necesario tener en cuenta que el
numero de revoluciones maximo del eje flexible
debe responder, como minimo, al niumero de
revoluciones del motor.

S

Electrénica de regulacion de onda completa
(800 FME / 1050 FME) con vigilancia electrénica
para proteccion del motor (electrénica de seguri-
dad). Esta electrénica de onda completa con
tacogenerador integrado presenta las ventajas
siguientes:

ARRANQUE SUAVE

La limitacién de la corriente de arranque reduce la
intensidad de conexion. El motor va acelerandose
lentamente hasta alcanzar el numero de revolu-
ciones preseleccionado. De este modo se consigue
alargar la vida util de la maquina.

jAtencion! jPonerse gafas
de proteccion!
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PROTECCION ELECTRONICA
DE SOBRECARGA

En caso de que la carga sea excesiva y ponga en
peligro el motor, el dispositivo de vigilancia de
motor integrado reduce el numero de revoluciones
del motor de fresado. Descargue la maquina —
recomendamos retirarla brevemente de la pieza —
para poder disponer nuevamente de toda la
potencia.

Regulacion electronica con tacogenerador

La electronica de regulacion de onda completa
permite trabajar en un rango de regulaciéon entre
10.000 y 30.000 min". En caso de carga, el
tacogenerador suministra mas potencia. El numero
de revoluciones preseleccionado se cumple de
forma constante. Con la rueda de ajuste 7 de la
electronica de regulacion de onda completa
siempre puede ajustarse, con independencia

. del material (p.ej. madera dura, madera
blanda, plastico) y

. de la herramienta de fresado o de amolado
(p. €j. diametro pequefo, calidad inferior,
calidad elevada),

la velocidad de corte optima o el numero de
revoluciones de trabajo optimo. La velocidad de
corte requerida o el numero de revoluciones de
trabajo requerido depende de muchos factores
(p. €j. dureza diferente del material a mecanizar,
calidad de la fresa, avance, etc.). Antes de
comenzar a trabajar es necesario realizar pruebas
para determinar el ajuste 6ptimo.

13. Limpieza y cuidados

& Antes de realizar cualquier trabajo en la
/;‘a maquina, extraiga la clavija de la red.

e Mantenga siempre las ranuras de ventilacién
libres y limpias para conseguir una ventilacion
homogénea.

e Limpie regularmente las piezas de plastico
exteriores con un pafo sin utilizar productos
de limpieza.

e Al finalizar el trabajo, sople el polvo fuera del
ventilador; esto incrementara la vida util de su
aparato.

1 Si ha utilizado el aparato intensamente

% durante un largo periodo de tiempo,

debera llevarlo a un centro de servicio
técnico de Kress para proceder a su
inspeccion y limpieza a fondo.

14. Protecciéon del medio ambiente

iNo deseche los aparatos eléctricos
junto con los residuos domésticos!

Recuperacion de materias primas en
lugar de producir desperdicios

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacién de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han
identificado las piezas de plastico.
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1. Impiego

Il motore di fresatura e molatura & universalmente
idoneo per I'impiego come fresatrice verticale su un
trapano a colonna o su un banco di foratura
e fresatura (event. in collegamento con una tavola
di fresatura) per tutti i lavori di fresatura in legno,
legno rivestito e materie plastiche con impiego degli
utensili di fresatura prescritti. Pud anche essere
impiegato come mola manuale e per I'azionamento
di alberi flessibili ad alta velocita.

Questo apparecchio deve essere impiegato in
modo conforme rispettando le indicazioni fornite.

Il motore non deve essere azionato a mano senza
adatti dispositivi ausiliari di fresatura.

Questo apparecchio & prodotto in Germania dalla
Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Indirizzo: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

2. Sicurezza

Prima di mettere in funzione Ila
macchina, leggere completamente le
istruzioni d'uso e seguire le avvertenze
per la sicurezza accluse.

{!5 .~ Prima di qualsiasi lavoro sulla
3 macchina, estrarre la spina di alimen-
tazione.

/@»@] Estrarre immediatamente la spina di
7 alimentazione, se il cavo di alimen-
tazione & stato danneggiato durante il

lavoro.

L

Z

Fare sostituire immediatamente da uno
specialista il cavo di alimentazione
danneggiato.

Prima di cambiare l'utensile, estrarre la
spina di alimentazione!

In caso di lavori prolungati, indossare
una protezione acustica e un respira-
tore.

Indossare occhiali protettivi.

Non si deve forare l'involucro per identificare la
macchina, poiché altrimenti l'isolamento protettivo
viene compromesso. Utilizzare targhette adesive.

Non lavorare materiali contenenti asbesto o altri
materiali nocivi!

L'apparecchio deve essere impiegato solo con
i relativi dispositivi di protezione.

Accertare che le frese siano affilate. Gli utensili non
affilati generano lavori di fresatura non precisi
€ causano un sovraccarico non necessario del
motore.

Un avanzamento uniforme e non eccessivo
prolunga la durata della fresa, evita macchie di
bruciatura sul legno e protegge il motore da
sovraccarichi.

Il numero di giri ammesso per l'utensile impiegato
deve essere alto almeno quanto il numero di giri
massimo del motore di fresatura e molatura.

Accertare che le dimensioni della mola siano adatte
all'apparecchio.

Le mole devono essere accuratamente conservate
e trattate secondo le indicazioni del produttore.

Controllare la mola prima dellimpiego, non
utilizzare elementi rotti, scheggiati o danneggiati in
altro modo.

Verificare che le mole siano applicate secondo le
indicazioni del produttore.

Accertare che la mola sia correttamente applicata
e bloccata prima dell'impiego, e lasciare che
l'utensile giri a vuoto per 30 s in una posizione
sicura, arrestandolo immediatamente se
compaiono oscillazioni rilevanti o altre carenze. Se
si verifica questo stato, controllare la macchina per
determinare la causa.

In caso di mole con inserto filettato, accertare che
la filettatura sia abbastanza lunga per accogliere la
lunghezza del mandrino.

Il pezzo deve essere bloccato in modo sufficiente.

In caso di lavori che producono molta polvere,
curare che le fessure di ventilazione rimangano
libere. Se diventa necessario rimuovere la polvere,
staccare prima l'utensile dalla rete di alimentazione
(impiegare oggetti non metallici) ed evitare di
danneggiare le parti interne.

La mola continua a girare dopo che I'utensile
¢ stato disinserito.

Q Attenzione: non introdurre le mani
nel campo della fresa.

Quando si deposita il motore di fresatura, accertare
che l'apparecchio sia spento.

Il mandrino non deve essere bloccato in una morsa
a banco.
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Bloccare il motore di fresatura sul collo di
bloccaggio con una flangia circolare su tutta la
periferia (collo Euro). Un bloccaggio localizzato
provoca danni irreparabili al cuscinetto.

Considerare il senso di rotazione indicato sulla
flangia del motore. Tenere I'apparecchio in modo
che la polvere di molatura e le scintille si
allontanino dal corpo, senza causare incendi o altri
danni.

In caso di impiego pesante, l'utensile pud essere
bloccato sul mandrino e sul manicotto usando
2 chiavi fisse con apertura 14/17.

3. Doppio isolamento

| nostri apparecchi sono costruiti per la massima
sicurezza possibile dell'utilizzatore, in conformita
con la normativa europea (norme EN). Le
macchine con doppio isolamento portano sempre il
simbolo internazionale [Z. Le macchine non devono
essere collegate a terra. E sufficiente un cavo
a due conduttori. La soppressione antidisturbi delle
macchine corrisponde alla norma EN 55014.

4. Parti di ricambio / Disegno esploso

| disegni esplosi e I'elenco delle parti di ricambio
possono essere trovati sul nostro sito
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Descrizione grafica

La numerazione delle parti del motore di fresatura
e molatura si riferisce alla rappresentazione sulla
pagina pieghevole.

1. Manicotto

Pinza

Anello elastico

Mandrino

Tasto di bloccaggio

Interruttore On/Off

Ruota di regolazione del numero di giri

Modulo cavo di alimentazione

Dispositivo di arresto del modulo cavo

di alimentazione

Gli accessori rappresentati o descritti non
rientrano necessariamente nel materiale fornito.

© N~ WN

6. Parti soggette a usura

Anello elastico 14348
Pinza 14820
Manicotto 21208
Spina di arresto 35370
Spazzola di carbone 35635
Cavo di alimentazione (530 FM / 800 FME) 27794
Modulo cavo di alimentazione (1050 FME) 27280
7. Informazioni su rumore/vibrazioni

Valori di misura rilevati secondo la norma
EN 50 144.

Il livello di rumore dell'apparecchio, con valutazione
A, risulta generalmente: Livello di pressione
acustica 77 dB (A); Livello di potenza acustica
88 dB (A). Incertezza di misurazione K=3 dB.

Indossare una protezione acustica!
L'accelerazione valutata € generalmente 11,6 m/s?

8. Dati tecnici
530 FM

Potenza assorbita 530 W
Potenza in uscita 270 W
Numero di giri a vuoto 29.000 min™
Numero di giri sotto carico nominale  14.300 min™
Alloggiamento utensile con pinza & 8 mm
Mola & max. 40 mm
Diametro fresa max. 30 mm
Dimensioni 240x73 mm
Peso 1,3 kg
Classe di protezione /g
800 FME

Potenza assorbita 800 W
Potenza in uscita 420 W
Numero di giri a vuoto 10.000-30.000 min™
Numero di giri sotto carico nominale  25.000 min™
Alloggiamento utensile con pinza & 8 mm
Mola & max. 40 mm
Diametro fresa max. 36 mm
Dimensioni 262x73 mm
Peso 1,4 kg
Classe di protezione /g
1050 FME

Potenza assorbita 1050 W
Potenza in uscita 560 W
Numero di giri a vuoto 10.000-30.000 min™
Numero di giri sotto carico nominale  28.300 min™
Alloggiamento utensile con pinza & 8 mm
Mola & max. 40 mm
Diametro fresa max. 36 mm
Dimensioni 289x73 mm
Peso 1,7 kg
Classe di protezione /g
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9. Montaggio del modulo cavo di
alimentazione (1050 FME)

N .5 Prima di qualsiasi lavoro
=X sull'apparecchio, estrarre la spina di
alimentazione.

Collegare all'apparecchio il modulo cavo di alimen-
tazione. La spina deve innestarsi.

Non si devono impiegare cavi di alimentazione
danneggiati. Questi devono essere sostituiti
immediatamente. Premere i due tasti di bloccaggio
9 ed estrarre il modulo cavo di alimentazione 8.

Utilizzare il modulo cavo di alimentazione solo con
utensili elettrici Kress. Non tentare di utilizzarli per
azionare altri apparecchi.

Servirsi solo di
originali Kress.

moduli cavo di alimentazione

10. Prima della messa in funzione

BLOCCAGGIO DEGLI UTENSILI

Il mandrino 4 del motore di fresatura e molatura
€ equipaggiato con una pinza di precisione 2 per
alloggiare gli utensili. Un dispositivo di arresto del
mandrino facilita il serraggio e il rilascio del
manicotto 1. Per bloccare l'utensile, arrestare il
mandrino 1 premendo il tasto di bloccaggio 5.
Usando una chiave fissa con apertura 17, bloccare
il manicotto 1. Per sbloccare I'utensile, bloccare di
nuovo il mandrino 4. Con la chiave fissa, allentare
con un giro il manicotto 1. L'utensile pud essere
rimosso dopo ulteriori giri.

SOSTITUZIONE DELLA PINZA

Un anello elastico 3 ftrattiene la pinza 2 nel
manicotto 1. Tirando energicamente, la pinza 2
viene staccata dal manicotto 1. Innestare la nuova
pinza nel manicotto 1 premendo energicamente.

A Cautela! Per proteggere la filettatura del
mandrino, se non & inserito un utensile
avvitare leggermente il manicotto senza
serrare. Altrimenti la pinza potrebbe essere
compressa eccessivamente e danneggiata.

11. Messa in funzione

A Prima della messa in funzione, controllare se la
tensione di rete coincide con l'indicazione sulla
targhetta dell'apparecchio.

INSERIMENTO DELLA MACCHINA

Spingere in avanti linterruttore On/Off 6, fino
aquando la leva a  bilico si innesta
automaticamente.

DISINSERIMENTO DELLA MACCHINA

Spingere indietro linterruttore On/Off 6. L'inter-
ruttore ritorna in posizione Off. La macchina si
arresta.

12. Esercizio
LAVORI CON IL MOTORE DI FRESATURA

v

In caso di impiego di un trapano a colonna o di un
banco di foratura e fresatura — event. in
collegamento con una tavola di fresatura — devono
essere rispettate le rispettive avvertenze per l'uso.

Inoltre si deve fare in modo che le righe di arresto
siano il piu possibile avvicinate alla fresa, |l
distanziatore per le mani (protezione visiva) sia il
piu possibile avvicinato alla superficie del pezzo
e per i lavori di fresatura siano sempre impiegati
dispositivi che garantiscano una guida sicura del
pezzo, p. es. riga di arresto, arresto ausiliario,
cursore di alimentazione o ceppo di contraccolpo in
caso di lavori di fresatura.

Attenzione!
Indossare occhiali protettivi
e protezione acustica!

La direzione di avanzamento del pezzo deve
essere sempre opposta al senso di rotazione della
fresa (discorde):

/\ Attenzione! La fresatura deve essere
sempre discorde!
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LAVORI A MANO

. Grazie alle dimensioni e al peso ridotti, il
motore di fresatura e molatura & anche
particolarmente adatto per molti lavori a mano.
L'apparecchio deve essere impiegato come
motore di fresatura solo con i dispositivi
ausiliari adatti (cestello superiore, dispositivo
di fresatura spigoli o in modo stazionario).

Utilizzare solo utensili di fresatura, foratura,
lucidatura e molatura abilitati per I'esercizio ad alta
velocita (30.000 min™).

LAVORI DI MOLATURA

Se il motore di fresatura e molatura viene impiegato
come mola manuale, si deve prestare attenzione
a non superare la velocita periferica di 80 m/s.

La velocita periferica pud essere calcolata nel
modo seguente:

V=dxmxn
60 000
V = velocita periferica m
s

d =@ mola in mm
n=3,14

n = numero di giri a vuoto del motore di fresatura
e molatura in giri/min.

Esempio: la mola impiegata ha un diametro di
25 mm.

V=25xnx30000m=39,75m
60000 s S

I numero di giri massimo ammesso non
ésuperato. La velocita periferica massima
ammessa viene raggiunta con un @ mola di 50 mm.
Non si devono impiegare mole piu grandi.

A Attenzione! Dopo l'inserimento dell'utensile,
eseguire un ciclo di prova con numero di
giri massimo, verificando che nessuno si
trovi nel campo di azione dell'utensile
rotante. Normalmente gli utensili dan-
neggiati si rompono durante questo test.

Si deve considerare che

. le mole impiegate sono legate con materiali
ceramici o resina artificiale.

. le mole devono essere protette in modo da
non riportare danni (cricche nella mola, codoli
danneggiati ecc. rappresentano un pericolo
mortale per I'utilizzatore.

e  prima dell'utilizzo di una nuova mola, eseguire
un ciclo di prova di almeno 5 minuti senza
carico.

Per la pratica
n Avvertenza! Numeri di giri molto alti

provocano un'usura molto forte e una
durata molto breve degli utensili!

A Importante! Utilizzare solo frese
affilate e ben conservate, meglio se
originali Kress.

Se si impiegano altre frese, queste non devono
superare il numero di giri per minuto indicato in
modo permanente dal produttore sull'utensile
rotante!

Ci si riserva il diritto di apportare modifiche!

LAVORI CON ALBERO FLESSIBILE

Grazie all'elevato numero di giri, il motore di
fresatura e molatura & anche particolarmente
adatto per I'azionamento di alberi flessibili.

Si deve accertare che il numero di giri massimo
dell'albero flessibile corrisponda almeno al
numero di giri del motore.

o

Elettronica di regolazione dell'albero (800 FME /
1050 FME) con monitoraggio elettronico di
protezione del motore (elettronica di sicurezza).
Questa elettronica di regolazione dell'albero con
generatore tachimetrico incorporato presenta
i seguenti vantaggi:

AVVIAMENTO DOLCE

La limitazione della corrente di avviamento riduce
la corrente d'inserimento. Il motore accelera
lentamente fino al numero di giri preselezionato. In
questo modo si pud allungare la durata della
macchina.

Attenzione! Indossare occhiali

protettivi!
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PROTEZIONE ELETTRONICA
DAL SOVRACCARICO

In caso di carico eccessivo, che metta a rischio il
motore, il monitoraggio incorporato riduce il numero
di giri del motore di fresatura. La macchina deve
essere scaricata ('ideale sarebbe allontanarla
brevemente dal pezzo) in modo che sia di nuovo
disponibile la potenza piena.

Regolazione elettronica con

tachimetrico

generatore

L'elettronica di regolazione dell'albero consente

un ampio campo di regolazione

di 10.000—30.000 min'. Sotto carico, il generatore
tachimetrico provvede all'inseguimento di potenza.
Il numero di giri preselezionato viene mantenuto

costante. Con la ruota di regolazione 7
dell'elettronica di regolazione dell'albero,
indipendentemente dal

. materiale (p.es. legno duro, legno dolce,

materia plastica) e
. dall'utensile di fresatura o molatura (p. es.
piccolo diametro, bassa qualita, alta qualita)

si pud sempre impostare la velocita di taglio o il
numero di giri ottimale. La velocita di taglio o il
numero di giri richiesti dipendono da molti fattori
(p. es. durezza variabile del materiale da lavorare,
qualita della fresa, avanzamento ecc.). L'impos-
tazione ottimale deve essere determinata per
tentativi all'inizio del lavoro.

13. Pulizia e cura

&y Prima di qualsiasi lavoro sull'appa-
recchio, estrarre la spina di alimen-

/{g’;d? tazione.

. Per mantenere costante la ventilazione, tenere
sempre libere e pulite le fessure di ventila-
zione.

. Pulire periodicamente con un panno senza
detergenti le parti di plastica accessibili
dall'esterno.

. Dopo ogni lavoro soffiare via la polvere dalla
ventola, questo prolunga la durata dell'appa-
recchio.

1 Dopo una forte sollecitazione per un
M lungo periodo, l'apparecchio dovrebbe

essere portato a un punto di assistenza
Kress per lispezione e la pulizia
completa.

14 Misure ecologiche
Non gettare le apparecchiature
E elettriche tra i rifiuti domestici.
Recupero di materie prime, piuttosto
che smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per il
riciclaggio selezionato.
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1. Gebruik

De frees- en slijpmotor is algemeen geschikt voor
gebruik als bovenfrees in een boorstaander of een
boor- en freesbank (evt. in combinatie met een
freestafel) voor alle freeswerkzaamheden bij hout,
gelaagd hout en kunststoffen bij gebruik van het
voorgeschreven freesgereedschap. Hij is tevens
geschikt als handslijpmachine en als aandrijving
voor buigzame assen met hoge toerentallen.

Dit apparaat mag alleen volgens de aangegeven
voorschriften worden gebruikt.

Zonder geschikte freesvoorzetelementen mag de
motor niet met de hand worden geleid.

Dit apparaat wordt in Duitsland door de firma
Kress-Elektrik GmbH & Co.KG vervaardigd.

Adres: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.
2. Veiligheid

Lees de bedieningshandleiding volledig
door, voordat u de machine in gebruik
neemt, en volg de daarin opgenomen
veiligheidsvoorschriften nauwkeurig op.

{l> .,__.{’\5_ Trek voor alle werkzaamheden aan de

machine eerst de stekker uit het
A stopcontact.
y/‘ﬁﬁq Trek de stekker direct uit het
Z stopcontact indien het snoer tijdens de

werkzaamheden beschadigd raakt.

Laat het

B onmiddellijk
¥ vervangen.
B

beschadigde
door een

snoer
vakman

Trek voor een gereedschapswissel
eerst de stekker uit het stopcontact!

voortdurende
gehoorbe-

Draag bij  langer
werkzaamheden een
scherming en mondmasker.

Draag een veiligheidsbril.

Om een kenmerk op de machine aan te brengen,
mag niet in de behuizing worden geboord, omdat
daardoor de beschermende isolatie wordt
overbrugd. Gebruik liever een sticker.

Geen asbesthoudend of andere gezondheids-
bedreigend materiaal bewerken!

Het apparaat mag alleen met de bijbehorende
veiligheidsvoorzieningen worden bediend.

Zorg ervoor dat het freesgereedschap altijd scherp
is. Bot gereedschap leidt tot onnauwkeurig
freeswerk en kan tot onnodige overbelasting van de
motor leiden.

Het gelijkmatig en niet te krachtig aanduwen
verlengt de standtid van de frees, voorkomt
brandplekken op het hout en beschermt de motor
tegen overbelasting.

Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet ten minste evenhoog zijn als het maximale
toerental van de frees- en slijpmotor.

Controleer of de maten van het slijpgereedschap bij
die van de machine passen.

Slijpschijven moeten zorgvuldig en overeenkomstig
de aanwijzingen van de fabrikant worden bewaard
en gebruikt.

Controleer de slijpschijf voor ieder gebruik; geen
gebroken, gesprongen of op andere wijze
beschadigde producten gebruiken.

Controleer of het slijpgereedschap overeenkomstig
de instructies van de fabrikant is aangebracht.

Zorg ervoor, dat het slijpgereedschap correct is
aangebracht en bevestigd, en laat het gereedschap
ca. 30 sec stationair draaien en direct stoppen,
wanneer hevige frillingen optreden of een ander
probleem wordt geconstateerd. Indien deze situatie
optreedt, controleer dan de machine om de
oorzaak op te sporen.

Controleer bij slijpgereedschap met schroef-
draadelement, of de schroefdraad lang genoeg is
om de spindellengte op te nemen.

Het werkstuk moet correct worden vastgezet.

Zorg ervoor, dat de luchtopeningen ook in een
stoffige omgeving vrij zijn. Indien noodzakelijk, stof
verwijderen.  Daarvoor eerst het elektro-
gereedschap loskoppelen van het net (gebruik niet-
metalen voorwerpen) en vermijd beschadiging van
inwendige onderdelen.

Nadat het gereedschap is uitgeschakeld draait het
slijpgereedschap nog even door.

A Let op: Niet in het bereik van de
frees grijpen.

Let er bij het neerleggen van de freesmotor op, dat

het apparaat is uitgeschakeld.

De spindel mag niet in de bankschroef worden
gespannen.
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Span de freesmotor bij de spanhals en met een
ronde flens over de hele omvang (Eurohals)op.
Door het op punten opspannen wordt het lager
beschadigd.

Houd rekening met de aangegeven draairichting
van de motorflens. Houd het apparaat zo, dat het
slijpstof en de vonken van het lichaam af vliegen,
echter geen brand of andere schade kunnen
veroorzaken.

Onder zware omstandigheden moet het gereed-
schap m.b.v. 2 steeksleutels SW 14/17 op de
spindel en spanmoer worden opgespannen.

3. Dubbele isolatie

Onze apparaten zijn voor de grootst mogelijke
veiligheid van de gebruiker en in overeenstemming
met de Europese richtljnen (EN-normen)
vervaardigd. Dubbel geisoleerde machines zijn
voorzien van het internationale teken [E. De
machines mogen niet geaard zijn. Een 2-aderige
kabel is voldoende. De machines zijn radio-
ontstoord conform EN 55014.

4. Reserveonderdelen/explosietekening

reserve-
homepage

Explosietekeningen en lijsten met
onderdelen vindt u op onze
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Beeldbeschrijving

De nummering van de onderdelen van de frees- en
slijpmotor heeft betrekking op de afbeelding op de
uitklapbare pagina.

Spanmoer

Spantang

Veerring

Spindel

Vergrendelingsknop

AAN/UIT-schakelaar

Stelwiel toerentalregeling

Netsnoermodule

. Vergrendeling netsnoermodule

Afgebeelde of beschreven accessoires behoren
niet tot de leveringsomvang.

©oNOOh LN =

6. Aan slijtage onderhevige onderdelen

Veerring 14348
Spantang 14820
Spanmoer 21208
Vergrendelpen 35370
Koolborstels 35635
Netsnoer (530 FM/800 FME) 27794
Netsnoermodule (1050 FME) 27280

7. Informatie over lawaai en trillingen

Meetwaarden bepaald overeenkomstig EN 50 144.

Het A-beproefde geluidsniveau van het apparaat
bedraagt typischerwijs: geluidsniveau 77 dB (A);
geluidsvermogensniveau 88 dB (A).
Meetonnauwkeurigheid K=3 dB.

Gehoorbescherming dragen!

De beproefde versnelling bedraagt typischerwijs
11,6 m/s?

8. Technische specificaties

530 FM

Nom. opgenomen vermogen
Afgegeven vermogen
Nullast toerental

Toerental bij nom. belasting

530 W
270 W
29.000 omw/min™
14.300 omw/min™

Gereedschapshouder met spantang @ 8 mm
Slijpelement & max. 40 mm
Freesdiameter max. 30 mm
Afmeting 240 x 73 mm
Gewicht 1,3 kg
Beschermingsklasse n/c
800 FME

Nom. opgenomen vermogen s8oow
Afgegeven vermogen 420 W

10.000—30.000 omw/min 1
25.000 omw/min’

Nullast toerental
Toerental bij nom. belasting

Gereedschapshouder met spantang @ 8 mm
Slijpelement & max. 40 mm
Freesdiameter max. 36 mm
Afmeting 262 x 73 mm
Gewicht 1,4 kg
Beschermingsklasse n/Q
1050 FME

Nom. opgenomen vermogen 1050 W
Afgegeven vermogen 560 W

10.000-30.000 omw/min™
28.300 omw/min’

Nullast toerental
Toerental bij nom. belasting

Gereedschapshouder met spantang @ 8 mm
Slijpelement & max. 40 mm
Freesdiameter max. 36 mm
Afmeting 289 x 73 mm
Gewicht 1,7 kg
Beschermingsklasse n/Q
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9. Netsnoermodule monteren (1050 FME)

A B Trek voor alle werkzaamheden aan het
+ ¥ apparaat eerst het snoer uit het
stopcontact.

Sluit de netsnoermodule op het apparaat aan. De
stekker moet inklikken.

Een beschadigd netsnoer mag niet meer worden
gebruikt. Dit moet onmiddellijk worden vervangen.
De beide vergrendeltoetsen 9 indrukken en de
netsnoermodule 8 lostrekken.

Gebruik de netsnoermodule alleen voor elektrische
gereedschappen van Kress. Probeer in geen geval,
andere apparaten hiermee te laten werken.

Gebruik uitsluitend de
noermodule.

originele  Kress-nets-

10. Voor de ingebruikname

INSPANNEN VAN GEREEDSCHAP

De spindel 4 van de frees- en slijpmotor is voorzien
van een precisie-spantang 2 voor de bevestiging
van gereedschap. Een spindelvergrendelng
vergemakkelijkt het aantrekken en losdraaien van
de spanmoer 1. Voor het inspannen van
gereedschap wordt de spindel 1 door het indrukken
van de vergrendeltoets 5 vergrendeld. Met een
steeksleutel SW 17 wordt de spanmoer1
vastgedraaid. Bij het verwijderen van het
gereedschap wordt de spindel 4 wederom
geblokkeerd. De spanmoer 1 wordt met de
steeksleutel een omwenteling losgedraaid. Na nog
enkele omwentelingen kan het gereedschap
worden verwijderd.

SPANTANGWISSEL

Een veerring 3 houdt de spantang 2 in de
spanmoer 1. Door krachtig aan de spantang 2 te
trekken, komt deze los uit de spanmoer 1. Een
nieuwe spantang krachtig in de spanmoer 1
drukken om deze te vergrendelen.

A Voorzichtig! Spanmoer ter bescherming van
de schroefdraad op de spindel licht
vastdraaien, echter niet te vast indien geen
gereedschap is aangebracht. De spantang
kan dan te sterk worden samengedrukt en
zo beschadigd worden.

11. Ingebruikname

A Controleer voor de ingebruikname of de
netspanning overeenkomt met die op het type-
plaatje van het apparaat.

MACHINE INSCHAKELEN

AAN/UIT-schakelaar 6 naar voren schuiven tot de
kantelhendel automatisch vergrendelt.

MACHINE UITSCHAKELEN

AAN/UIT-schakelaar 6 achter omlaag drukken. De

schakelaar springt terug in de UIT-stand. De
machine komt tot stilstand.

12. Werking
WERKEN MET DE FREESMOTOR

S

Bij het gebruik van een boorstandaard of een boor-
en freesbank — evtl. in combinatie met een
freestafel — moeten de aanwijzingen in de daarbij
behorende gebruiksaanwijzingen in acht worden
genomen.

Let op! Veiligheidsbril en
gehoorbescherming dragen!

Bovendien moet erop worden gelet, dat de
aanslaglinealen zo dicht mogelijk naar de frees zijn
geschoven, de handbescherming (zichtbescher-
ming) zo dicht mogelijk boven het werk-
stukoppervlak wordt geplaatst en bij freeswerk-
zaamheden altijd die voorzieningen moeten worden
gebruikt, die het veilig geleiden van het werkstuk
garanderen, bijv. aanslaglineaal, hulpaanslag,
aanvoerschuif of terugslagblok bij inzetfrees-
werkzaamheden.

De verplaatsingsrichting van het werkstuk moet
altijd tegengesteld aan de omlooprichting van de
frees worden gekozen (tegengesteld draaien):

/\ Let op! Frees altiid in tegengestelde
richting!
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WERKEN MET DE HANDEN VRIJ

. De frees- en slijpmotor is door zijn geringe
afmetingen en het geringe gewicht ook zeer
geschikt voor werkzaamheden waarbij u de
handen vrij wilt houden. Als freesmotor mag
het apparaat alleen met de bijbehorende
voorzetelementen worden gebruikt (boven-
freeskorf, kantfreeselement of stationair).

Alleen frees-, boor-, polijst- en slijpgereedschap
gebruiken, dat is toegestaan voor gebruik op hoge
toeren (30.000 omw/min.).

SLIJPWERKZAAMHEDEN

Bij het gebruik van de frees- en slijpmotor als
slijpmachine in de handmatige modus moet erop
worden gelet, dat de omvangssnelheid niet hoger
dan 80 m/s mag zijn.

De omvangssnelheid kan
berekend:

als volgt worden

V=dxmxn
60 000

V = Omvangssnelheid m
s

d = Slijpelement & in mm
n=3,14

n = Nullast toerental van de frees- en slijpmotor
in omwentelingen/min.

Voorbeeld: het gebruikte slijpelement heeft een
diameter van 25 mm.

V=25 xnx30000m=239,75m
60000 s s

Het toegestane maximale toerental mag niet
worden overschreden. De maximaal toegestane
omvangssnelheid is bij een slijpelementdiameter
van 50 mm bereikt. Grotere slijpelementen mogen
niet worden gebruikt.

Let op! Nadat het gereedschap is
aangebracht, altijd eerst proefdraaien op het
maximale toerental, waarbij erop moet
worden gelet dat niemand zich binnen de
reikwijdte van het roterende gereedschap
bevindt. Beschadigd gereedschap breekt
meestal al tijdens het proefdraaien.

Er moet op worden gelet, dat

. de gebruikte slijpelementen met keramiek of
kunsthars gebonden zijn.

. de slijpelementen zo worden bewaard, dat ze
niet beschadigd raken (scheuren in de
slijpelementen, beschadigde gereedschaps-
schacht enz. zijn levensgevaarlijk voor de
gebruiker.

e voor het gebruik van nieuwe slijpelementen
eerst ten minste 5 minuten onbelast wordt
proefgedraaid.

In de praktijk

Opmerking! Zeer hoge toerentallen
zorgen voor een snelle slijtage en
kortere standtijden van het gereed-
schap!

A Belangrijk! Alleen scherp en goed
onderhouden freesgereedschap gebrui-
ken! U kunt het beste ons originele
freesgereedschap gebruiken.

Bij het gebruik van ander freesgereedschap mogen
de door de fabrikant op draaiende gereedschappen
permanent aangebrachte toerentallen in geen geval
worden overschreden!

Wijzigingen voorbehouden!

WERKEN MET EEN BUIGZAME AS

De frees- en slijpmotor is dankzij zijn hoge toerental
ook zeer geschikt als aandrijving voor buigzame
assen.

Daarbij moet erop worden gelet, dat het
maximale toerental van de buigzame as ten
minste overeen moet komen met het toerental.

{/
Regelelektronica voor massieve assen
(800 FME/1050 FME) met elektronische motor-
beveiliging  (veiligheidselektronica). In  deze
elektronica voor massieve assen met ingebouwde
tachogenerator zijn de onderstaande voordelen
geintegreerd:

LANGZAME START

De  opstartstroombegrenzing reduceert  de
inschakelstroomsterkte. De motor gaat voorzichtig
sneller draaien tot het gekozen toerental. Daardoor
kan de levensduur van de machine aanzienlijk
worden verlengd.

Let op! Veiligheidsbril dragen!
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ELEKTRONISCHE
OVERBELASTINGSBEVEILIGING

Bij een krachtige, voor de motor gevaarlijke
belasting wordt het toerental van de freesmotor
door de geintegreerde motorbewaking geredu-
ceerd. De machine moet worden ontlast — het beste
even kort van het werkstuk wegnemen - zodat
u daarna weer over het volledige vermogen kunt
beschikken.

Elektronicaregeling met tachogenerator

De regelelektronica voor massieve assen zorgt
voor een groot regelbereik van 10.000-30.000
omw/min. Onder belasting zorgt de tachogenerator
voor extra vermogen. Het vooraf gekozen toerental
wordt consequent aangehouden. Met het stelwiel 7
voor de regelelektronica van massieve assen, kan
zo onafhankelijk van

. het materiaal (bijv. hardhout, zacht hout,

kunststof) en
. het frees- c.q. slijpgereedschap (bijv. kleine

diameter, matige kwaliteit, hoogwaardige
kwaliteit)
altjd een optimale bewerkingssnelheid c.q.

arbeidstoerental worden ingesteld. De vereiste
bewerkingssnelheid c.q. het arbeidstoerental is van
vele factoren afhankelijk (bijv. verschillende
hardheid van het te bewerken materiaal, frees-
kwaliteit, beweging enz.). De optimale instelling
moet aan het begin proefondervindelijk worden
bepaald.

13. Reiniging en onderhoud

&y Trek voor alle werkzaamheden aan het
apparaat eerst het snoer uit het
—F
/% stopcontact.

e Houd de ventilatiespleten voor een gelijk-
blijvende ventilatie altijd vrij en schoon.

e Veeg de kunststof onderdelen aan de
buitenkant regelmatig schoon met een doek
zonder reinigingsmiddel.

. Blaas na elke klus het stof uit de ventilator, dit
verhoogt de levensduur van uw apparaat.

1 Na een veeleisende klus gedurende

% langere tijd moet het apparaat in
verband met een inspectie en grondige
reiniging bij een servicestation van
Kress worden ingeleverd.

Milieubescherming
Geef elektrisch gereedschap niet met
E het huisvuil mee!
Terugwinnen van grondstoffen in
plaats van het weggooien van afval
Machine, toebehoren en verpakking moeten op een
voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.
Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.
De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per soort
te kunnen recyclen.
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1. Bruk

Frese- og slipemotoren er generelt egnet for bruk
som overfres i et borestativ eller i en bore- og
fresebenk (evntl. i forbindelse med et fresebord),
for alle fresearbeider i tre, finerte trevarer og
kunststoffer, ved bruk av de foreskrevne
freseverktgy. Den egner seg ogsa som handsliper
og som drivverk for hgyhastighets fleksible
akslinger.

Dette apparatet skal kun beyttes til sitt foreskrevne
bruk.

Uten egnet freseforsats skal motoren ikke fares for
hand.

Dette apparatet er produsert i Tyskland av firmaet
Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Adresse: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.
2. Sikkerhet
Les gjennom hele bruksanvisningen far

du tar maskinen i bruk, og felg de
vedlagte sikkerhetsanvisningene.

o

b

For alle arbeider pa maskinen skal
stgpselet trekkes ut.

Trekk straks ut
strgmkabelen  blir
arbeidet.

dersom
under

stapselet
skadet

g

Den skadede strgmkabelen
skal straks skiftes av en fagmann.

Y

For skifte av verktoy skal stgpselet
trekkes ut!

=
b N §

Ved lengre arbeider skal det brukes
hgrselsvern og andedrettsvern.

Bruk vernebriller.

DI’

Det skal ikke bores i huset for & merke maskinen,
da blir beskyttelsesisolasjonen skadet. Bruk
klistremerker for merking.

Ikke bearbeid asbestholdige eller andre helsefarlige
materialer!

Apparatet skal kun brukes med tilhgrende

beskyttelsesinnretninger.

Pass pa at freseverktgyene er skarpe. Stumpe
verktgy gir ujevne fresearbeider og farer til en
ungdvendig overbelastning av motoren.

Jevn og ikke for kraftig skyving forlenger levetiden
av fresen, forhindrer brannflekker pa treverket og
beskytter motoren mot overbelastning.

Det tillatte turtall for verktgyet som brukes ma minst
veere sa hgyt som maksimalt turtall for frese- og
slipemotoren.

Pass pa at malene pa slipeverktgyet passer for
sliperen.

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i naye
samsvar med produsentens anvisninger.

Kontroller slipeskiven far bruk, ikke bruk skiver med
brudd, sprekker eller andre skader.

Pass pa at slipeverktgyet
anvisningene til produsenten.

Pass pa at slipeverktoyet er plassert og festet
korrekt for bruk, og la verkteyet ga pa tomgang i 30
sekunder i sikker posisjon, og sla straks av dersom
det oppstar kraftige vibrasjoner eller det observeres
andre feil. Dersom det skjer, kontroller maskinen for
a finne feilen.

Pass pa ved slipeverktosy med gjengeinnsats at
gjengingen er lang nok til & passe til spin-
dellengden.

Emnet skal festes godt.

Pass pa ved mye stgv at ventilasjonsapningen
holdes apne. Om det er ngdvendig & fierne stav,
koble farst elektroverktayet fra stremnettet, (bruk
ikkemetalliske objekt) og pass pa at det ikke
oppstar skader pa indre deler.

Slipeverktayet vil fortsette a ga litt etter at verktoyet
er slatt av.

plasseres etter

A OBS ! Ikke grip inn i narheten av
fresen.

Pass pa at apparatet er slatt av nar fresemotoren
legges ned.

Spindelen skal ikke spennes fast i skrustikken.
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Spenn fast fresemotoren pa spennhalsen med en
rundflens om hele omkretsen (Eurohals). Punktvis
innspenning vil gdelegge lagrene.

Pass pa den angitte dreieretningen pa motor-
flensen. Hold maskinen slik at slipestgv og gnister
gar bort fra kroppen, pass pa at de ikke kan fare til
brann eller andre skader.

Ved tung bruk ma verktgyet spennse inn ved hjelp
av 2 fastngkler str. 14/17 pa spindel og spenn-
mutter.

3. Dobbel isolasjon

Var maskin er bygget for best mulig beskyttelse for
brukeren, i overensstemmelse med europeiske
forskrifter (EN-standarder). Dobbelt isolerte mas-
kiner er merket med det internasjonale merket E)
Maskinene behgver ikke & jordes. Det er nok med
en to-leders stremledning. Masinen er EMC-
beskyttet etter EN 55014.

4. Reservedeler/sprengskisse

Sprengskisser og reservedelslister finner du pa var
hjemmeside http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Figurbeskrivelse

Nummereringen av delene i frese- og slipemotoren
henviser til figuren pa utbrettsklaffen.

1. Spennmutter

Spannstang

Fjeerring

Spindel

Lasetast

Pa/av-bryter

Reguleringshjul turtallsregulator
Stremkabelmodul

. Lasing nettkabelmodul

Avbildet eller beskrevet tilbehor er
negdvendigvis inkludert i leveransen.

© XN A®N
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6. Slitedeler

Fjeerring 14348
Spennstang 14820
Spennmutter 21208
Lasestift 35370
Kullbgrster 35635
Strgmkabel (530 FM / 800 FME) 27794
Stremkabelmodul (1050 FME) 27280
7. Stay-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier innhentet etter EN 50 144.

A-vurdret stgynivd for maskinen er typisk:

Steyntrykksiva 77 dB (A); Steyeffektniva 88 dB (A).
Maleusikkerhet K=3 dB.

Bruk hegrselvern!
Den typiske akselerasjonen er typisk pa 11,6 m/s?

8. Tekniske data

530 FM

Effektforbruk 530 W
Effektleveranse 270 W
Tomgangsturtall 29.000 min™
Turtall ved nominell belastning 14.300 min™
Verktgyholder med spennstang & 8 mm
Slipekropp @ maks. 40 mm
Fresediameter maks. 30 mm
Mal 240x73 mm
Vekt 1,3 kg
Verneklasse /g
800 FME

Effektforbruk 800w
Effektleveranse 420 W
Tomgangsturtall 10.000-30.000 min™
Turtall ved nominell belastning 25.000 min”
Verktgyholder med spennstang & 8 mm
Slipekropp @ maks. 40 mm
Fresediameter maks. 36 mm
Mal 262x73 mm
Vekt 1,4 kg
Verneklasse /g
1050 FME

Effektforbruk 1050 W
Effektleveranse 560 W
Tomgangsturtall 10.000-30.000 min™
Turtall ved nominell belastning 28.300 min”
Verktgyholder med spennstang & 8 mm
Slipekropp @ maks. 40 mm
Fresediameter maks. 36 mm
Mal 289x73 mm
Vekt 1,7 kg
Verneklasse /g
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9. Montere nettkabelmodul (1050 FME)

A B Fer alle arbeider pd maskinen skal
+ ¥ stgpselet trekkes ut.

Koble streamkabelmodulen til maskinen. Stgpselet
skal ga i las.

Skadet stremkabel skal ikke brukes. Den skal
straks skiftes. De to lasetastene 9 trykkes inn og
stremkabelmodulen 8 trekkes ut.

Bruk  stremkabelmodulen kun for  Kress-
elektroverktay. lkke forsgk a drive andre maskiner
med den.

Bruk kun en original Kress-stremkabelmodul.

10. For du tar den i bruk

INNSPENNING AV VERKT@Y

Spindelen 4 for frese- og slipemotoren er utrustet
med en presisjons-spennstang 2 for a holde
verktgy. En spindellasing gjer det lettere & trekke til
og lasne spennmutteren 1. For & spenne inn
verktgy lases spindelen 1 ved a trykke inn
lasetasten 5. Med en fastngkkel str. 17 trekkes
spennmutteren 1 til. Ved lgsning av verktgyet skal
omvendt spindelen 4 sperres. Ved hjelp av
fastngkkelen lgsnes spennmutteren 1 med en
omdreining. Etter flere omdreininger kan verktgyet
tas ut.

SPENNSTANGSKIFTE

En fjeerring 3 holder spennastangen 2 i
spennmutteren 1. Ved a trekke kraftigv vil spenn-
stangen 2 Igsne fra spennmutteren 1. Ny spenn-
stang lases inn i spennmutter 1 ved hjelp av et
kraftig trykk.

A Forsiktig! Spennmutterne skal skrus lett inn
pa spindelen for a beskytte gjengene nar
det ikke er satt inn verktoy, men skru ikke
hardt til. Spennstangen kan bli for kraftig
sammentrykt og fa skader.

11.Tai bruk

AFﬁrd den tas i bruk, kontroller om nett-
spenningen stemmer med angivelsen pa
typeskiltet.

SLA PA MASKINEN

Skyv palav bryteren 6 til vippehendelen automatisk
garilas.

SLA AV MASKINEN

Trykk ned bakre del av pa/av bryteren 6. Bryteren
spretter tilbake til av-stilling. Maskinen stopper.

12. Bruk
ARBEIDE MED FRESEMOTOREN
m OBS! Bruk vernebriller og
herselvern!

:/
Ved bruk av et borestativ eller en bore- og

fresebenk — evtl. i forbindelse med et fresebord —
folg anvisninger i bruksanvisningen for det utstyret.

Videre ma det passes pa at anslagslinealen fares
sa langt som mulig mot fresen og at handavviseren
(syevern) settes sa neert materialoverflaten som
mulig. Videre skal det ved fresearbeider alltid
brukes innretninger som gir en sikker mating av
emnet, f.eks. anslagslineal, hjelpeanslag, tilferses-
skyver eller holdekloss for innsatsfresing.

Materetning for emnet skal alltid velges mot
rotasjonsretning av fresen (motlap):

)

/\ OBS ! Fres alltid i motlop!

—
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FRIHANDSARBEIDE

. Frese- og slipemotor er pé grunn av sine sma
mal og lave vekt meget godt egnet for
frihdndsarbeider. Som fresemotor skal mas-
kinen kun brukes med egnede forsatser
(overfres, kantfres, eller stasjoneer).

Bruk kun frese-, bore-, polerings- og slipeverktay
som er godkjent for hgyhastighets
(30.000 min™) drift.

SLIPEARBEIDE

Ved bruk av frese- og slipemotoren som sliper med
manuell drift ma du passe pa at periferihastigheten
pa 80 m/s ikke overskrides.

Periferihastigheten beregnes som falger:
V=dxmxn

60 000
V = Periferihastighet m
s
d = Slipekraft-& in mm

n=3,14

n = tomgangsturtall for frese- og slipemotor
i omdreininger/min.

Eksempel: Den anvendte slipekroppen har en
diameter pa 25 mm.
V=25 xnx30000m=39,75m

60000 s S
Tillat maksimalt turtall er ikke overskredet. Den
maksimalt tillatte periferihastighet er oppnad ved en
slipekropp med @ pa 50 mm. Sterre slipekropper
skal ikke brukes.

A OBS! Etter a ha satt inn verkteyet, gjer en
test med hgyeste turtall, pass pa at ingen
befinner seg i fareomradet for det roterende
verktoyet. Verktay med skader vil som regel
brekke ved en slik test.

Pass pa at

. at slipekroppen som brukes er limt med
keramikk eller kunstharpiks.

. at slipekroppen oppbevares slik at den ikke
blir skadet (sprekker i slipekropp, skader pa
verktgyskaft osv. betyr livsfare for brukeren).

. at nye slipekropper for bruk kjegres med en
testkjgring i minst 5 minutter uten belastning.

For priaktisk bruk
Anvisning! Sveert hgye turtall betyr
rask slitasje ok lav statid for

verktgyene!

A Viktig! Bruk kun skarpe og godt
vedlikeholdte freseverktay! Bruk heslt
vare originale freseverktgy.

Ved bruk av andre freseverktgy skal produsentens

paferte (varig merking pa roterende verktay) turtall

pr. minutt ikke overskrides!

Med forbehold om endringer!

ARBEIDE MED FLEKSIBEL AKSLING

Frese- og slipemotoren er pa grunn av sitt haye
turtall godt egnet for bruk med fleksible akslinger.

Pass da pa ar maksimalt turtall for den fleksible
akslingen minst tilsvarer motrens turtall!

@

Helaksling-regulatorteknikk (800 FME / 1050 FME)
med elektronisk motorvernovervakning (sikkerhets-
elektronikk). | denne fullakslingselektronikken med
innebygget tachgenerator er folgende fordeler
integrert:

MYKSTART

Startstremsbegrensning  reduserer  innkoblings-
stremmen. Motoren dreier seg langsomt oppover til

det forvalgte turtallet. Derved blir maskinens levetid
forlenget.

OBS'!
Bruk vernbriller!
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ELEKTRONISK OVERBELASTNINGSVERN

Ved for sterk belastning (fare for motoren) vil den
integrerte motorovervakningen redusere turtallet pa
fresemotoren. Maskinen ma avlastes - ta den helst
vekk fra emnet i et lite gyeblikkk - da far du pa nytt
full effekt tilgjengelig.

Elektronikkregulering med tachogenerator

Fullaksling regulatorteknikk muliggjer et stort
reguleringsomrade pa 10.000—-30.000 min™. Ved
belastning se@rger tachogenerator for etterforsyning
av effekt. Det forvalgte turtallet vil holdes konstant.
Ved hjelp av reguleringsskruen 7 kan helaksel
reguleringselektronikk uavhengig av:

. materialer (f.eks. harde treslag, myke treslag,
plast) og

e frese- og slipeverktoy (f.eks. liten diameter, lav
kvalitet, hgy kvalitet)

alltid stilles inn for optimal skjeerehastighet.
Ngdvendig skjaerehastighet eller arbeidsturtall er
avhengig av mange faktorer (f.eks. ulik hardhet av
materiale som bearbeides, kvalitet av fres, mating
osv.) Optimal innstiling skal bestemmes ved
starten av arbeidet ved hjelp av testing.

13. Rengjoring og stell

Ny For alle arbeider pa maskinen skal
stopselet trekkes ut.
o
. For jevn ventilasjon ma lufteslissene alltid
holdes apne og rene.
e  Tork av utvendige plastdeler regelmessig med
en klut uten rengjeringsmiddel.
. Blas stgv ut av viften etter hver bruk, det vil
oke levetiden pa maskinen.

? Etter hard belastning over lengre

m tidsrom skal maskinen leveres il
inspeksjon og grundig rengjgring hos
Kress-serviceverksted.

14. Miljgvern

Kast aldri elektroverktey i hushold-
ningsavfallet!

Rastoffgjenvinning i stedet for avfalls-
deponering

Maskin, tilbehgr og forpakning bar resirkuleres.
Denne bruksanvisningen er laget av Kklorfritt
resirkulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.
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1. Anvendelse

Freese- og slibemotoren er universelt egnet til
anvendelse som overfreeser i et borestativ eller en
bore- eller fraesebeenk (evt. i forbindelse med et
freesebord) for alle slags fraesearbejde i tree,
lamineret tree og plast ved anvendelse af de
foreskrevne freeseveerkigjer. Den er ogsa egnet
som handsliber og som drev for hurtiggaende
bgjelige aksler.

Dette apparat ma kun
bestemmelsesmaessigt som angivet.

Motoren ma ikke feres manuelt uden egnede
freeseforsatser.

Apparatet fremstilles i Tyskland af firmaet Kress-
Elektrik GmbH & Co.KG.

Adresse: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

anvendes

2. Sikkerhed

@

A_,.ﬁ
PN
f/

Lees hele betjeningsvejledningen, far
du tager maskinen i brug, og felg de
vedlagte sikkerhedsanvisninger.

Treek altid netstikket ud, fer der udfgres
arbejde pa maskinen.

Traek straks netstikket ud, hvis
netkablet beskadiges under arbejdet.

Lad straks netkablet udskifte
af en fagmand.

PN
f/
A_ﬂ A

Traek netstikket ud far vaerktgjsskift!

Brug hereveern og andedraetsvaern
ved leengerevarende arbejde.

Brug beskyttelsesbrilller.

)
@

Ved meerkning af maskinen ma der ikke bores

i huset, da beskyttelsesisoleringen i sa fald
brokobles. Brug selvkleebende skilte.
Bearbejd ikke asbestholdige eller andre

sundhedsfarlige materialer!

Apparatet ma kun bruges med de tilherende
beskyttelsesanordninger.

Serg for, at freeseveerkigjerne er skarpe. Slgve
veerktgjer medferer upreecist freesearbejde og farer
til en ungdvendig overbelastning af motoren.

En jeevn og ikke for kraftig fremfaring forleenger
fraeserens levetid, forhindrer brandpletter pa treeet
og beskytter motoren mod overbelastning.

Det tilladte omdrejningstal for indsatsvaerktgjet skal
veere mindst dobbelt s& hgjt som fraese- og
slibemotorens maksimale omdrejningstal.

Kontrollér at slibeveerktgjets dimensioner passer til
sliberen.

Slibeskiver skal opbevares og handteres
omhyggeligt ifglge producentens anvisninger.

Kontrollér slibeskiven fer anvendelse, og brug
aldrig produkter, der er knzekket, revnet eller pa
anden made beskadiget.

Tjek ogsa, at slibeveerktgjerne er anbragt i henhold
til producentens anvisninger.

Serg for, at slibeveaerktgjerne anbringes og
fastgeres rigtigt for brug, og lad veerktgjet kgre
itomgang i 30 sek. i en sikker stilling. Stands
omgaende, hvis der konstateres kraftige vibrationer
eller andre fejl. Hvis denne tilstand indtreeder, skal
maskinen kontrolleres for at finde arsagen.

Tjek ved slibeveerktgj med gevindindsats, at
gevindet er langt nok til at optage spindellaengden.

Emnet skal fastgeres forsvarligt.

Sgrg for frie ventilationsabninger ved stgvende
arbejde. Hvis det skulle blive ngdvendigt at fijerne
stov, skal du farst afbryde elvaerktgjets forbindelse
til  stremforsyningsnettet (brug ikke-metalliske
objekter), og pas pa ikke at beskadige de
indvendige dele.

Slibeveerktgjet har et vist efterlab, efter at vaerktojet
er slukket.

&. Pas pa: Rak ikke handen ind
i freseomradet.

Serg for at freesemotoren er slukket, nar du laegger
den fra dig.

Spindelen ma ikke fastspaendes i et skruestik.
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Spaend freesemotoren ved spzendehalsen med en
rundflange over hele omkredsen ("eurohals"). Ved
punktuel speending gdeleegges lejet.

Bemzrk den angivhe omdrejningsretning pa
motorflangen. Hold apparatet sadan, at slibestav
og gnister slynges veek fra kroppen, men ikke kan
forarsage brand eller andre skader.

Ved tungt arbejde skal veerktgjet spaendes fast til
spindel og spendemegtrik ved hjelp af 2
gaffelnggler SW 14/17.

3. Dobbelt isolering

Vores apparater er konstrueret for stgrst mulig
brugersikkerhed i overensstemmelse med de
europeeiske forskrifter (EN-standarder). Dobbeltiso-
lerede maskiner er altid forsynet med det
internationale meerke [E. Maskinerne ma ikke
jordforbindes. Et tolederkabel er tilstraekkeligt.
Maskinerne er radiostgjdaempede ifelge EN 55014.

4. Reservedele / sprangbillede

Spraengbilleder og reservedelsliste finder du pa
vores hjemmeside http://www.spareparts.kress-
elektrik.de

5. Billedbeskrivelse

Nummereringen af freese- og slibemotorens dele
refererer til illustrationen pa den udfoldelige side.

Spaendemaetrik

Spaendetang

Fjederring

Spindel

Laseknap

Taend/sluk-kontakt

Stillehjul fartregulator
Netkabelmodul

. Lasefunktion for netkabelmodul

Afbildet eller beskrevet tilbehor horer
ngdvendigvis til leveringsomfanget.

©CeNOOOAON=
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6. Sliddele

Fjederring

Spaendetang

Spaendemgtrik

Lasestift

Kulbgrste

Netkabel (530 FM / 800 FME)
Netkabelmodul (1050 FME)

14348
14820
21208
35370
35635
27794
27280

7. Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier bestemt i henhold til EN 50 144.

Det A-vaegtede stgjniveau for apparatet er typisk:
Lydtryksniveau 77 dB (A); Lydeffektniveau
88 dB (A). Maleusikkerhed K=3 dB.

Brug herevarn!
Den anslaede acceleration er typisk 11,6 m/s?

8. Tekniske data

530 FM

Optagen effekt 530 W
Afgivet effekt 270 W
Tomgangsomdrejningstal 29.000 min™
Omdrejningstal ved nominel

belastning 14.300 min™
Veerktgjsholder med spsendetang & 8 mm
Slibeskive @ maks. 40 mm
Freesediameter maks. 30 mm
Dimensioner 240x73 mm
Veegt 1,3 kg
Beskyttelsesklasse n/Q
800 FME

Optagen effekt soow
Afgivet effekt 420 W

Tomgangsomdrejningstal 10.000—30.000 min™

Omdrejningstal ved nominel

belastning 25.000 min”
Veerktgjsholder med spsendetang & 8 mm
Slibeskive @ maks. 40 mm
Fraesediameter maks. 36 mm
Dimensioner 262x73 mm
Veegt 1,4 kg
Beskyttelsesklasse /g
1050 FME

Optagen effekt 1050 W
Afgivet effekt 560 W

Tomgangsomdrejningstal 10.000-30.000 min™

Omdrejningstal ved nominel

belastning 28.300 min™
Veerktgjsholder med spsendetang & 8 mm
Slibeskive & maks. 40 mm
Fraesediameter maks. 36 mm
Dimensioner 289x73 mm
Veegt 1,7 kg
Beskyttelsesklasse n/Q
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9. Montering af netkabelmodul
(1050 FME)

N .5 Treek altid netstikket ud, for der udfares
+ ¥ arbejde pa apparatet.

Tilslut netkabelmodulet til apparatet. Stikket skal ga
i indgreb.

Beskadigede netkabler ma ikke anvendes. De skal
straks udskiftes. Tryk pa de to laseknapper 9 og
treek netkabelmodulet 8 ud.

Netkabelmodulet ma& kun bruges til Kress-
elveerktgj. Prov ikke at bruge det sammen med
andre apparater.

Brug kun originale Kress-netkabelmoduler.

10. For ibrugtagning

FASTSPANDING AF VERKTGJER

Fraese- og slibemotorens spindel 4 er udstyret med
en preecisionsspaendetang 2 til fastholdelse af
veerktgjerne. En spindellds ger det lettere at
stramme og lgsne speendemeatrikken 1. For
fastspeaending af veerktgjet lases spindelen 1 ved at
trykke laseknappen 5 ind. Med en gaffelnggle
SW17 strammes spaendemgtrikken 1. Nar
veerktgjet speendes lgs, spaerres spindelen 4 igen.
Med gaffelngglen Igsnes spaendemgtrikken 1 en
omdrejning. Efter flere omdrejninger kan veerktgjet
fiernes.

SKIFT AF SPAENDETANG

En fjederring 3 holder spaendetangen 2 i spaende-
metrikken 1. Ved at traekke hardt Igsnes
spaendetangen 2 fra speendematrikken 1. Bring den
nye spaendetang i indgreb i spsendemeatrikken 1
med et hardt tryk.

A Forsigtig! For at beskytte gevindet ma
spa&ndemgtrikken kun drejes let pa spin-
delen, men aldrig strammes, nar der ikke er
indsat  veerktg;. Spandetangen kan
sammentrykkes for hardt og derved beska-
diges.

11. Ibrugtagning

AKontroIIér for ibrugtagningen, om netspeen-
dingen stemmer overens med angivelsen pa
apparatets typeskilt.

SADAN TANDES MASKINEN

Skub teend/sluk-kontakten 6 frem, til vippearmen
automatisk gar i indgreb.

SADAN SLUKKES MASKINEN

Tryk teend/sluk-kontakten 6 ned bagtil. Kontakten
springer tilbage til sluk-stilling. Maskinen kommer til
stilstand.

12, Drift
ARBEJDE MED FREASEMOTOREN

S

Ved anvendelse af et borestativ eller en bore- og
freesebaenk — evt. i forbindelse med et fraesebord —
skal anvisningerne i de dér vedlagte betjenings-
vejledninger iagttages.

Desuden skal det bemaerkes, at anslagslinealerne
skal fgres sa langt som muligt ind til fraeseren, at
handafviseren (afskeermning) skal stilles sa teet
som muligt pd emnets overflade, og at der til
fraesearbejde altid skal benyttes anordninger, der
garanterer en sikker styring af emnet, f.eks.
anslagslineal, hjeelpeanslag, tilfarselsskyder eller
tilbageslagsklods ved indsatsfraesning.

Emnets fremfgringsretning skal altid vaere modsat
fraeserens omdrejningsretning (modigb):

%)

/) Obs! Fras altid i modigb!

Obs! Brug beskyttelsesbriller
og herevarn!

=
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FRIHANDSARBEJDE

e  Pa grund af sine sméa dimensioner og sin lave
veegt er freese- og slibemotoren ogsa meget
velegnet til mange slags frihandsarbejde.
Som freesemotor ma apparatet kun bruges
med de egnede forsatser (overfraeserkurv,
kantfraeseforsats eller stationeert).

Brug kun fraese-, bore-, poler- og slibeveerktaj, der
er tilladt til hurtiggaende drift (30.000 min™).
SLIBEARBEJDE

Ved anvendelse af fraese- og slibemotoren som
handbetjent sliber skal det bemaerkes, at omkreds-
hastigheden ikke ma komme over 80 m/s.

Omkredshastigheden kan beregnes pa faglgende
made:

V=dxmxn
60 000
V = omkredshastighed m
]

d = slibeskive-@ i mm
n=314

n = tomgangsomdrejningstal for freese- og
slibemotor i omdrejninger/min.

Eksempel: Den benyttede slibeskive har en
diameter pa 25 mm.

V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

Det tilladte maks. omdrejningstal er ikke overskre-
det. Den maks. tilladte omkredshastighed er naet
ved en slibeskive-@ pa 50 mm. Sterre slibeskiver
ma ikke benyttes.

A Obs! Foretag en provekersel med maks.
omdrejningstal  efter indsaettelse  af
indsatsvaerktojet, og serg for at sikre, at
ingen personer befinder sig inden for
raekkevidde af det roterende indsatsvaerktg;j.
Beskadigede varktsjer knakker som regel
under denne provekeorsel.

Det skal bemaerkes, at

. de benyttede slibeskiver er
keramik eller kunstharpiks.

. slibeskiverne opbevares saledes, at de ikke
beskadiges (revner i slibeskiven, beskadigede
veerkigjsskafter osv. betyder livsfare for
brugeren.

. der skal foretages en preovekersel pa mindst
5 minutter uden belastning fer anvendelse af
nye slibeskiver.

bundet med

Til praktisk anvendelse
n Bemark! Meget hgje omdrejningstal

betyder hurtig slitage og korte levetider
for veerktajerne!

A Vigtigt! Brug kun skarpe
freeseveerktgjer i god stand! Brug sa
vidt muligt vores originale fraese-
veerktgjer.

Ved anvendelse af andre freeseveerktgjer ma der
ikke ske overskridelser af de omdrejningstal pr.
minut, som producenten har angivet pa de
roterende veerktgjer!

Producenten forbeholder sig ret til @ndringer!

ARBEJDE MED B@JELIG AKSEL

Pa grund af det hgje omdrejningstal er fraese- og
slibemotoren ogsa seerdeles velegnet som drev for
bgjelige aksler.

Herunder skal det bemaerkes, at det maksimale
omdrejningstal for den bgjelige aksel mindst
skal svare til motoromdrejningstallet.

=
Reguleringselektronik for massiv aksel (800 FME /
1050 FME) med elektronisk motorbeskyttelses-
overvagning (sikkerhedselektronik). | denne elek-
tronik for massiv aksel med indbygget
tachogenerator er fglgende fordele integreret:

BL@D START

Startstrembegraensningen reducerer start-
stremmen. Motoren accelererer langsomt op til det
forvalgte omdrejningstal. Derved kan maskinens
levetid forleenges.

Obs! Brug beskyttelsesbriller!
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ELEKTRONISK
OVERBELASTNINGSBESKYTTELSE

Ved en for kraftig belastning, som udger en risiko
for motoren, reduceres freesemotorens om-
drejningstal af den integrerede motorovervagning.
Maskinen skal aflastes - helst ved at tage den vaek
fra emnet et gjeblik - sa den fulde effekt igen star til
radighed.

Elektronisk regulering med tachogenerator

Reguleringselektronikken for massiv aksel muliggar
et stort reguleringsomrade pa 10.000—30.000 min'.
Ved belastning sikrer tachogeneratoren en ekstra
effekttilfgrsel. Det forvalgte omdrejningstal over-
holdes hele tiden. Med stillehjulet 7 til regulerings-
elektronik for massiv aksel kan man altsa, uaf-
haengigt af

. materiale (f.eks. hardt trae, blgdt tree, plast) og
o fraese-/slibeveerktgj (f.eks. lille diameter, ringe

kvalitet, god kvalitet)

altid indstile den optimale skeerehastighed /
arbejdshastighed. Den ngdvendige skaerehastig-
hed / arbejdshastighed afthaenger af mange faktorer
(f.eks. varierende hardhed af de bearbejdede
materialer, fraeserkvalitet, fremfering osv.). Den
optimale indstilling skal bestemmes ved forsag
i starten af arbejdsprocessen.

13. Renggring og pleje

Ry Treek altid netstikket ud, for der udferes
/fa arbejde pa maskinen.

. Hold altid ventilationsrillerne rene og fri for at
opna en ensartet ventilation.

e Tor jeevnligt udefra tilgeengelige plastdele af
med en klud uden renggringsmiddel.

. Blees altid stgv ud af ventilatoren efter

arbejdet, derved forleenges apparatets levetid.
en Kress-serviceafdeling for eftersyn og
14 Miljgbeskyttelse
Genbrug af rastoffer i stedet for
en miljgvenlig made.
Kunststofdele er markeret for at garantere en

1, Efter  kraftig  belastning gennem
grundig rengering.
E Elvaerktesj ma ikke bortskaffes som
bortskaffelse af affald
Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
rensorteret recycling.

@Eﬂ ﬁ leengere tid ber apparatet indleveres til
almindeligt affald!

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges pa

papir.
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1. Kaytto

Jyrsinta- ja hiontamoottori yleisesti soveltuva
kayttdon ylajyrsimend porakoneen pylvaassa tai

pora- ja jyrsintdpenkissd (mahdol. yhteydessa
jyrsintapdydan  kanssa) kaikkiin  jyrsintatoihin
puussa, paallystetyissa puissa ja muoveissa

maarattyjen jyrsintatyokalujen kayton yhteydessa.
Se soveltuu my0Os kasihiontakoneeksi ja kaytoksi
suurikierroksisiksi taipuisiksi akseleiksi.

Tata laitetta saa kayttda vain kuten kuten ilmoitettu
maaraysten mukaisesti.

liman sopivia jyrsintasuojalaitteita moottoria ei saa
ohjata kadella.

Tata laitetta valmistaa Saksassa Firma Kress-
Elektrik GmbH & Co.KG.

Osoite: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.
2. Turvallisuus

Lue kayttdohje kokonaisuudessaan
ennen koneen kayttéonottamista, ja
noudata oheisia turvaohjeita.

Veda aina ennen koneeseen tehtavia
toita verkkopistoke irti.

b

Irrota heti verkkopistoke, jos
verkkokaapeli vaurioituu tyon aikana.

g

Anna  vahingoittunut
ammattilaisen
viipymatta.

verkkokaapeli
vaihdettavaksi

Y o

Veda verkkopistoke irti ennen tydkalun
vaihtoa!

> &

Kayta pitempiaikaisissa tdissa kuulo-
ja hengityssuojaimia.

Kayta suojalaseja.

@O

Konetta merkittdessa koteloa ei saa porata, koska
muuten suojaeristys ohitetaan. Kayta liimattavia
kilpeja.

Ala tydstd asbestipitoista tai muuta terveydelle
vaarallista materiaalia!

Laitetta saa vain  siihen  kuluvilla

turvalaitteilla.

kayttaa

Huolehdi siitd, ettd jyrsintatydkalut ovat teravia.
Tylsat tydkalut saavat aikaan epasiistia jyrsintaa ja
niistd on seurauksena tarpeetonta moottorin
ylikuormitusta.

Tasainen ja vdhemman voimakas syo6ttd pidentaa

jyrsimen pitkaikaisyytta, estaa palojalkien
syntymistd  puuhun ja  suojaa  moottoria
ylikuormitukselta.

Sallittu  vaihtotyokalun kierrosluku taytyy olla

vahintdédn  niin  korkea  kuin
hiontamoottorin korkein kierrosluku.

jyrsinté-  ja

Varmistu, ettd hiontaty6kalun mitat sopivat
hiontakoneeseen.
Hiomalaikkoja taytyy sailyttda ja kasitella

huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Tarkista hiomalaikat ennen niiden kayttdéa, ala

kayta murtuneita, haljenneita tai muutoin
vaurioituneita tuotteita.
Varmistu, ettd hiontatydkalut on asennettu

valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Huolehdi siita, ettéd hiontatydkalu on asennetaan ja
kiinnitetaan oikein ennen kayttéa, ja anna tydkalun
pyo6ria tyhjakaynnilla 30 s turvallisessa paikassa,
pysayta heti, jos esiintyy huomattavia tarinéita tai
jos todetaan muita puutteita. Jos tdma tila esiintyy,
tarkista kone syyn maarittamiseksesi.

Varmistu, ettd kierreholkkillisissa hiontatyokaluissa
kierre on riittdvan pitka karanpituuden
vastaanottamiseksi.

Tydkappale on kiinnitettava riittdvan hyvin.

Huolehdi siita, ettd polyisten tdiden yhteydessa
tuuletusaukot ovat vapaita. Jos on valttdamatonta
poistaa poly, erota  ensin sahkotydkalu

virransyottoverkosta (kayta ei-metallisia esineitd) ja
valta sisdosien vaurioittamista.

Hiontatydkalu py6rii sen jalkeen kun
pysaytettiin.

tyokalu

Q Huomio: Ali tartu jyrsimen
alueeseen.

Huomioi jyrsinmoottorin poislaiton yhteydessa, etta
laite on kytketty irti.

Karaa ei saa kiinnittéda ruuvipenkkiin.
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Kiinnita jyrsinmoottori kiristyskaulalla pyoérélaipalla
koko laajuudelta  (Eurokaula). Pistemainen
kiinnittdminen rikkoo rikkoo laakerin.

Huomioi moottorin laipalla ilmoitettu py&rimis-
suunta. Pida laitetta niin, etta hiontapdly ja kipindinti
menee pois rungosta aiheuttamatta kuitenkaan
tulipaloja tai muita vaurioita.

Raskaassa kaytossa tyokalu taytyy kiinnittaa
kahden SW 14/17 -kiintoavain avulla karaan ja
kiristysmutteri kiristaa.

3. Kaksinkertainen eristys

Laitteemme on rakennettu kayttdjan suurinta
mahdollista turvallisuutta varten yhdenmukaisiksi
eurooppalaisten maaraysten (EN-normit)
mukaisiksi.  Kaksinkertaisesti  eristetyt koneet
siséltavat aina kansainvalisen merkin 2. Koneet
eivat saa olla maadoitettuja. Kaksijohtiminen
kaapeli riittad. Koneet ovat radiohairittyjda normin
EN 55014 mukaisesti.

4. Varaosat/ Rijahdysmerkinta

Rajahdysmerkinnat ja varaosaluettelo
kotisivultamme

http://www.spareparts.kress-elektrik.de

I16ytyvat

5. Kuvaselitys

Jyrsinta- ja hiontamoottorin osien numerointi viittaa
kaantdsivulla olevaan kuvaukseen.

1. Kiinnitysmutteri

Kiristyspihdit

Jousirengas

Kara

Lukituspainike
Paalle/Pois-kytkin

Asetuspyora kierrosluvun saadin
Verkkokaapelimoduuli

9. Lukitus verkkokaapelimoduuli

Esitettyjen tai kuvattujen varusteiden ei tarvitse
kuulua toimituslaajuuteen.

® N O WD

6. Kulutusosat

Jousirengas 14348
Kiristyspihdit 14820
Kiinnitysmutteri 21208
Lukitsemissokka 35370
Hiiliharja 35635
Verkkokaapeli (5630 FM / 800 FME) 27794
Verkkokaapelimoduuli (1050 FME) 27280

7. Melu-/tarindtiedot

Maaritetyt mittausarvot vastaten normia EN 50 144.

Laitteen A-arvioitu melutaso on tyypillisesti:
Aanenpainetaso 77 dB (A); Aanitehotaso 88 dB (A).
Mittausvarmuus K=3 dB.

Pida kuulosuojainta!
Arvioitu kiihtyvyys on tyypillisesti 11,6 m/s?

8. Tekniset tiedot

530 FM

Tehonotto 530 W
Antoteho 270 W
Tyhjakayntikierrosluku 29.000 min™
Kierrosluku nimelliskuormalla 14.300 min™
Tyokalun kiinnitys kiristyspihdeilla & 8 mm
Hiontakappale @ max. 40 mm
Jyrsintahalkaisija max. 30 mm
Mitoitus 240x73 mm
Paino 1,3 kg
Suojausluokka /g
800 FME

Tehonotto 800 W
Antoteho 420 W
Tyhjakayntikierrosluku 10.000-30.000 min™
Kierrosluku nimelliskuormalla 25.000 min™
Tyo6kalun kiinnitys kiristyspihdeilla & 8 mm
Hiontakappale @ max. 40 mm
Jyrsintahalkaisija max. 36 mm
Mitoitus 262x73 mm
Paino 1,4 kg
Suojausluokka /g
1050 FME

Tehonotto 1050 W
Antoteho 560 W
Tyhjakayntikierrosluku 10.000-30.000 min™
Kierrosluku nimelliskuormalla 28.300 min™
Tyokalun kiinnitys kiristyspihdeilla & 8 mm
Hiontakappale @ max. 40 mm
Jyrsintahalkaisija max. 36 mm
Mitoitus 289x73 mm
Paino 1,7 kg
Suojausluokka /g
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9. Verkkokaapelimoduulin asentaminen
(1050 FME)

N .5 Veda ennen kaikkia suoritettavia toita
=X+ laitteen verkkopistoke irti.

Liitd verkkokaapelimoduuli laitteeseen. Pistokkeen
taytyy lukittua.

Vaurioitunutta verkkokaapelia ei saa kayttaa. Se on
valittdbmasti uusittava. Molemmat lukituspainikkeet
9 painettava ja verkkokaapelimoduuli 8 vedettava
ulos.

Kéayta verkkokaapelimoduulia vain Kress-sahkotyo-
kaluille. Ala yrita kayttaa silld muita laitteita.

Kaytda vain alkuperdisia Kress-verkkokaapeli-
moduuleita.

10. Ennen kayttoonottoa

TYOKALUJEN KIINNITTAMINEN

Jyrsinta- ja hiontamoottorin kara 4 on varustettu
tarkkuus-kiristyspihdeilla 2 tydkalujen
vastaanottamiseksi. Karalukitus helpottaa
kiinnitysmutterin kiristamista ja 16ysaamista 1.
Tydkalun kiinnittdmiseksi kara 1 lukitaan
lukituspainiketta sisdéanpainamalla 5.
Kiinnitysmutteri 1 kiristetddn SW17 —
kiintoavaimella. Tydkalun irrotuksessa kara 4
sulkee uudestaan. Kiinnitysmutteria 1 |6ysataan
kiintoavaimella yhdella kierroksella. Lisakierrosten
jalkeen tyokalu voidaan ottaa pois.

KIRISTYSPIHTIEN VAIHTO

Jousirengas 3 pitaa kiristypihdit 2
kiinnitysmutterissa 1. Kiristyspihdit 2 irrotetaan
kiinnitysmutterista 1 voimakkaasti vetamalla. Uudet
kiristyspihdit lukittuvat kiinnitysmutteriin 1
kohdistetulla voimakkaalla paineella.

A Varot! Kierrd kiristysmutteri kevyesti auki
kierteen suojaksi karalla, &la kuitenkaan
milloinkaan nie kirista, jos tyokalua ei ole
laitettu sisdan. Kiristyspihdit voisivat painua
liian voimakkaasti yhteen ja téall6in
vaurioitua.

11. Kayttoonotto

ATarkista ennen  kayttéonottoa, tdsméékod
verkkojannite laitteen tyyppikilvessa olevien
tietojen kanssa.

KONEEN PAALLE KYTKEMINEN

Tydénnad eteenpain Paalle/Pois-kytkintd 6, kunnes
keinuvipu lukittuu automaattisesti.

KONEEN POIS KYTKEMINEN

Paina alas takana oleva Paalle/Pois-kytkin 6. Kytkin
hyppaa takaisin Pois-asentoon. Kone pysahtyy.

12. Kayttd

TYOKENTELEMINEN JYRSINTAMOOTTORIN
KANSSA

S

Porakoneen pylvaan tai pora- ja jyrsintdpenkin —
mahdol. yhteydessd jyrsintdpdytdan - kaytdn
yhteydessa on huomioitava siihen liittyvien
kayttdohjeiden ohjeet.

Liséksi taytyy huomioida, ettéd vastesuorakulmakko
viedaan niin kauas kuin mahdollista jyrsimien luo,
kasiensuojalaite  (nd&kdésuoja), niin tiivis  kuin
mahdollista, taytyy asettaa alas tydkappaleen
pinnalle ja jyrsintatoitd varten on kaytettava aina
laitteistoja, jotka takaavat tyOkappaleen turvallisen
johtamisen, esim. vastesuorakulmakko, apuvasta,
syottotyontaja tai takaiskupuskuri

pistojyrsintatdiden yhteydessa.

Tybkappaleen eteenpaintyéntd on aina valittava
jyrsimen pyOrimissuuntaa vastaan (pyOriminen
vastasuuntaan):

Huomio! Pida suojalaseja ja
korvasuojia!

A Huomio! Jyrsi aina vastasuuntaan!
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KASIVARAISTYOT

e Jyrsintd- ja hiontamoottori on sen pienten
mittojen ja vahaisen painon takia myods
erinomaisen sopiva moniin kasivaraistoihin.
Jyrsintdmoottorina laitetta saa kayttdad vain
sopivien suojalaitteiden kanssa (yldjyrsinkori,
reunajyrsinta suojalaite tai paikallaan pysyva).

Kaytd vain jyrsintéd-, pora-,
hiontatydkaluja, jotka ovat sallittuja
suurikierroksiseen kayttéon
(30.000 min™).

HIONTATYOT

Jyrsintd- ja hiontamoottorin  kaytdssad hiojana
kasikaytossa taytyy huomioida, ettd kehanopeutta
80 m/s ei yliteta.

kiillotus-  ja

Kehanopeus saadaan laskettua seuraavasti:

V=dxmxn
60 000

V = Kehanopeus m
s

d = Hiomakappale-@ in mm

n=314

n = Jyrsinta- ja hiontamoottorin
tyhjakayntikierrosluku kierrosta/min.

Esimerkki: ~ Kaytetyllda  hiomakappaleella  on

halkaisija 25 mm.

V=25xnx30000m=239,75m

60 000 s S
Sallittua maksimikierroslukua ei saa ylittda. Suurin
sallittu kehanopeus on saavutetaan
hiomakappaleella-& 50 mm. Suurempia

hiomakappaleita ei saa kayttaa.

Huomio! Suorita vaihtotyokalun
sisdanlaiton jalkeen koeajo maksimi-
pyorimisnopeudella ja varmista, ettei ketdan
henkil6itd ole pyorivdan vaihtotyokalun
ulottumalla. Vaurioituneet tyokalut sarkyvat
useimmiten tdna koeaikana.

On huomioitava, etta

. kaytetyt hiomakappaleet
keramiikkaan tai muoviin.

e hiomakappaleet on sailytettava niin, etteivat
ne vaurioidu (murtumat hiomakappaleissa,
vaurioituneet tydkaluvarret jne. merkitsevat
kayttajalle hengenvaaraa.

. ennen uuden hiomakappaleen kayttamistd on
suoritettava vahintdan 5 minuutin koeajo ilman
kuomitusta.

ovat sidottuja

Kaytantoa varten
n Ohje! Hyvin korkeat kierrosluvut

merkitsevat nopeaa abraasiota ja
ty6kalujen pienia kestoaikoja!

A Tarkeda! Kaytd vain terdvid ja hyvin
saatavissa olevia jyrsintyokaluja! Kayta
mieluiten meidan
alkuperaisjyrsintatyokaluja.

Muiden jyrsintatydkalujen kaytdn yhteydessa

pyorivissa tydkaluissa valmistajan kestavaksi

ilmoittamia kierroslukuja minuutissa ei saa ylittaa!

Oikeudet muutoksiin pidatetaan!

TYOT TAIPUISALLA AKSELILLA

Jyrsin- ja  hiontamoottori on sen korkean
kierrosluvun ansiosta myds erinomaisen soveltuva
kaytoksi taipuisille akseleille.

Talléin on huomioitava, etta taipuisan akselin
suuriman kierrosluvun taytyy vastata vahintaan
moottorin kierroslukua.

Kokoaalto-saatoelektroniikka (800 FME /

1050 FME) elektronisella moottorinsuojavalvonnalla
(turvallisuuselektroniikka). Tassd kokoaaltoelektro-
niikassa sisaanrakennetun takogeneraattorin
kanssa ovat seuraavat edut siséllytettyina:

PEHMYTKAYNNISTYS

Kaynnistysvirranrajoitus vahentaa paallekyt-
kentavirtaa. Moottori py6rii hitaasti ylés esivalittuun
kierroslukuun saakka. Siten koneen kestoikaa
voidaan pidentaa.

Huomio! Pida suojalaseja!
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ELEKTRONINEN YLIKUORMITUSSUOJA

Liian suuressa moottoria vaarantavassa
kuormituksessa vahennetaan integroidulla
moottorivalvonnalla jyrsintdmoottorin kierroslukua.
Koneen taytyy helpottaa kuormitusta — parasta on
ottaa pian pois tydkappaleesta — jotta saat jalleen
kayttoon tayden tehon.

Elektroniikkasaito takogeneraattorilla

Kokoaalto-s&atoelektroniikka mahdollistaa suuren
saatoalueen valilla 10.000-30.000 min™.
Kuormituksen yhteydessa takogeneraattori
huolehtii tehon taydennyksesta. Esivalittu
kierrosluku pidetaan vakiona. Kokoaalto-
saatodelektroniikan asetuspyodrallda 7 voi myds
riippumatta

. materiaalista (esim. kovapuu, pehmea puu,
muovi) ja

e jyrsintd- ja hiontaty6kalu (esim. pienempi
akseli, pieni laatu, korkealaatuinen laatu)

aina asettaa optimaalisen leikkausnopeuden tai
tyokierrosnopeuden. Tarvittava leikkausnopeus tai
tybkierrosnopeus on riippuvainen monista tekijoista
(esim. tyOstettdvan materiaalin erilaiset kovuudet,
jyrsintalaatu, sy6ttd jne.). Optimaalinen asetus on
maaritettava tyon alussa kokeilemalla.

13. Puhdistus ja hoito

2y Veda laitteen verkkopistoke irti ennen
kaikkia koneella suoritettavia toita.
75
. Pida vakiona pysyvaa tuuletusta varten
tuuletusaukot aina vapaina ja puhtaina.
. Pyyhi ulkoa paasevat muoviosat saanndllisesti
pois liinalla iiman puhdistusaineita.

. Puhalla jokaisen tyon jalkeen pdly pois
puhaltimesta, se lisaa laitteesi kestoikaa.

1 Voimakkaamman rasituksen jélkeen

% pidemman aikajakson kuluessa laite

tulisi vieda tarkistukseen ja

perusteelliseen puhdistukseen Kress-
huoltopisteeseen.

14. Ymparistonsuojelu
asemasta

Laite, tarvikkeet ja
ymparistoystavallisesti
kierratykseen.

Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamistéa varten muoviosissa on
merkinnat.

Ala havita sahkoétyokalua tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Raaka-aineen uusiokaytto jatehuollon

pakkaus tulisi havittaa
toimittamalla ne
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1. Anvdndning

Fras- och slipmotorn &r avsedd att anvandas som
Overfras i valfritt borrstativ eller borr- och frasbank
(ev. i kombination med ett frasmaskinsbord) for alla
frasarbeten i trd, behandlat trd och plast vid
anvandning av angivna frasverktyg. Den ar aven
lamplig fér anvandning som handslip och drivmotor
for torsionsaxlar med héga varvtal.

Denna utrustning  far
andamalsenligt.

Motorn far inte anvandas for hand utan lamplig
frasutrustning.

Denna utrustning tillverkas i Tyskland av Kress-
Elektrik GmbH & Co.KG.

Adress: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

endast anvandas

2. Sakerhet

Las igenom hela denna bruksanvisning
innan maskinen tas i drift och folj de
medféljande sakerhetsanvisningarna.

2% Lossa alltid natanslutningen  fore
arbeten pa maskinen.

Lossa omedelbart natanslutningen om
natkabeln skadas under arbetet.

%? 12
e

Skadade natkablar ska bytas
ut av behdrig elektriker.

A\
>\
N\

Y o

Lossa néatanslutningen fére verktygs-
byte!

Vid langvarigt arbete ska horsel-
och andningsskydd anvandas.

Anvand skyddsglasdgon.

Maskinskyltar far inte monteras genom att borra
i huset for da kan skyddsisoleringen éverbryggas.
Anvand dekaler.

Bearbeta aldrig asbesthaltigt eller annat halso-
vadligt material!

Utrustningen far aldrig anvandas utan tillhérande
skyddsanordningar.

Kontrollera att frasverktyget ar skarpt. Slda verktyg
innebar  samre  frasarbeten och onddig
Overbelastning av motorn.

Konstant och lagom stark matning férlanger frasens
livstid, forhindrar brannmarken pa tréet och skyddar
motorn fran éverbelastning.

Arbetsverktygets maxvarvtal ska vara minst lika
hégt som fras- och slipmotorns maxvarvtal.

Kontrollera att slipverktyget passar i slipmaskinen.

Slipskivorna ska forvaras och hanteras enligt
tillverkarens anvisningar.

Kontrollera slipskivorna foére anvandningen, anvand
aldrig brutna, spruckna eller pa annat séatt skadade
produkter.

Kontrollera att slipverktygen
tillverkarens anvisningar.

Montera och fast slipverktyget noggrant fore
anvandning, kor verktyget i ett sékert lage under 30
sek i tomgang, stanna omgaende om farliga
svangningar uppstar eller andra brister upptacks.
Kontrollera sedan maskinen for att hitta orsaken.

monteras  enligt

Kontrollera att slipverktyg med ganginsats har
tillrackligt 1ang géanga for spindellangden.

Verktyget ska fastas pa ratt satt.

Kontrollera  vid dammande arbeten att
ventilationsdppningarna ar fria. Vid behov ska
dammet avlagsnas, lossa elverktyget fran elnatet

(anvand hjalpmedel som inte ar av metall) och
undvik att skada de inre delarna.

Slipverktyget fortsatter att ga nar
frankopplas.

A Varning:
Ror inte vid frasen.
Kontrollera att verktyget ar

frAsmotorn demonteras.
Spindeln far inte vara inspand i skruvstadet.

verktyget

frankopplat nar
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Spann fast frAsmotorn vid axeltappen med en
rundflans fér hela omkretsen. Punktvis inspanning
forstor lagret.

Kontrollera rotationsriktningen pa motorflansen.
Hall verktyget sa att slipdammet och gnistorna
riktas fran kroppen och inte kan orsaka brand eller
andra skador.

Vid tungt arbete maste verktyget spannas fast med
hjalp av 2 nycklar NV 14/17 vid spindeln och
spannmuttern.

3. Dubbel isolering

Vara verktyg ar konstruerade enligt europeiska
foreskrifter (EN-normer) for att erbjuda anvandaren
maximal sakerhet. Maskiner med dubbel isolering
har den internationella markningen [E. Maskinen far
inte jordas. Det racker med en tva-polig kabel.
Maskinen ar elektromagnetiskt kompatibel enligt
EN 55014.

4. Reservdelar/sprangskiss

Sprangskiss och reservdelar finns pa var hemsida
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Bildbeskrivning

Numren pa fras- och slipmotorns delar hanvisar till
bilden pa den utvikbara sidan.

1. Spannmutter

Spanntang

Fjaderring

Spindel

Lasknapp

Till/fran-brytare

Vridknapp varvtalsreglering
Néatkabelmodul

. Lasanordning for natkabelmodul

Avbildade och beskrivna tillbehor ingar inte
alltid i leveransen.

©®NOOOAODND

6. Slitagedelar

Fjaderring 14348
Chuck 14820
Spannmutter 21208
Lasstift 35370
Kolborste 35635
Natkabel (5630 FM / 800 FME) 27794
Natkabelmodul (1050 FME) 27280

7. Buller-/vibrationsinformation

Méatvardena ar uppmatta enligt EN 50 144.

Utrustningens A-klassade bullerniva ar normalt:
Ljudtryck 77 dB (A); Ljudeffekt 88 dB (A). Tolerans-

omrade K=3 dB.
Anvand horselskydd!

Beraknad acceleration ar normailt 11,6 m/s?

8. Tekniska data

530 FM

Ineffekt

Uteffekt
Tomgéangsvarvtal
Varvtal vid full belastning
Verktygsfaste med chuck &
Slipdel @ max.
Frasdiameter max.

Matt

Vikt

Skyddsklass

800 FME

Ineffekt

Uteffekt
Tomgangsvarvtal
Varvtal vid full belastning
Verktygsfaste med chuck &
Slipdel & max.
Frasdiameter max.

Matt

Vikt

Skyddsklass

1050 FME

Ineffekt

Uteffekt
Tomgangsvarvtal
Varvtal vid full belastning
Verktygsfaste med chuck @
Slipdel & max.
Frasdiameter max.

Matt

Vikt

Skyddsklass

530 W

270 W
29000 r/min
14300 r/min
8 mm

40 mm

30 mm

240 x 73 mm
1,3 kg

/g

soow

420 W
10000-30000 r/min
25000 r/min

8 mm

40 mm

36 mm

262 x 73 mm

1,4 kg

/g

1050 W

560 W
10000-30000 r/min
28300 r/min

8 mm

40 mm

36 mm

289 x 73 mm

1,7 kg

/g
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9. Montering av niatkabelmodul
(1050 FME)

N .5 Lossa natanslutningen fore arbete pa
=X+ utrustningen.

Anslut natkabelmodulen till
Stickkontakten maste sitta korrekt.

Anvand aldrig skadade natkablar. Dessa ska
omgaende bytas ut. Tryck in bada lasbyglarna 9
och lossa natkabelmodulen 8.

Anvand natkabelmodulen endast for elverktyg fran
Kress. Forsok inte att ansluta annan utrustning med
modulen.

Anvand endast originalnatkabelmodulen fran Kress.

utrustningen.

10. Fore idrifttagning

FASTSPANNING AV VERKTYG

Fras- och slipmotorns spindel 4 har en
precisionschuck 2 att fasta verktyget i. Med hjalp av
spindellasningen ar det latt att dra at och lossa
spannmuttern 1. Nar verktyget spanns fast lases
spindeln 1 genom att lasknappen 5 trycks in.
Spannmuttern 1 dras at med en nyckel NV 17. Nar
verktyget lossas sparras spindeln 4. Spannmutter 1
lossas ett varv med nyckeln. Efter ytterligare varv
kan verktyget tas bort.

CHUCKBYTE

En fjaderring 3 haller chucken 2 i spannmuttern 1.
Dra hart for att lossa chucken 2 ur spannmuttern 1.
Tryck hart in en ny chuck i spannmuttern 1.

Akta! Spannmuttern ska bara dras at latt for
att skydda spindelns gangor. Dra inte at
hardare om inget verktyg &r monterat.
Chucken kan tryckas ihop for mycket och
skadas.

11. Idrifttagning

AKontroIIera att natspanningen stammer med
uppgiften pa utrustningens typskylt.

TILLKOPPLING AV MASKINEN

Skjut till/fran-brytaren 6 framat till vippbrytaren
hamnar i ratt 1age.

FRANKOPPLING AV MASKINEN

Tryck till/fran-brytaren 6 bakat. Brytaren faller
tillbaka i fran-laget. Maskinen stannar.

12. Drift
ARBETE MED FRASMOTORN

DE

Nar ett borrstativ eller ett borr- och frasbank
anvands — ev. i kombination med ett frasmaskins-
bord — ska anvisningarna i de medféljande
bruksanvisningarna féljas.

Dessutom maste den skjutbara linjalen placeras sa
nara frasen som mdjligt, handskyddet (6gonskydd)
ska vara sa nara arbetsstyckets ovansida som
mdjligt och vid frasning ska alltid anordningar for
saker forflyttning av arbetsstycket anvandas, t.ex.
skjutbar linjal, extra anslag, matarslid eller
bakslagskloss vid insatsfrasning.

Mataranordningen for arbetsstycket ska alltid vara
riktad mot frasens rotationsriktning (motriktning):

Varning! Anvand
skyddglasdégon och
horselskydd!

A Varning! Frés alltid i motriktning!
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ARBETE FOR HAND

. Fras- och slipmotorn ar liten och latt och
mycket lamplig att anvanda vid arbete for
hand. Utrustningen far endast anvandas som
frasmotor om den utrustas med lampliga
tillbehodr (6verfraskorg, kantfrasutrustning eller
stationar).

Anvand endast frés-, borr-, polerings- och
slipverktyg som ar godkanda for hog rotation
(30 000 r/min).

SLIPNING

Nar fras- och slipmotorn anvands som slip fér hand
far inte pereferihastigheten éverstiga 80 m/s.

Pereferihastigheten beraknas enligt foljande:

V=dxmxn
60 000

V = pereferihastighet m
s

d = slipdel-d i mm
n=314

n = tomgangsvarvtal for frés- och slipmotorn
i rotationer/min.

Exempel: Slipdelen har en diameter pa 25 mm.

V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

Det tillatna maxvarvtalet Overskrids inte. Den
maximala pereferihastigheten uppnas med en
slipdels-@ pa 50 mm. Storre slipdelar far inte
anvandas.

A Varning! Nar verktyget ar monterat ska en
provkorning genomféras med maxvarvtal,
kontrollera att det inte finns nagon person
i verktygets  rotationsomrade. Skadade
verktyg gar oftast sonder under en sadan
testkorning.

Kontrollera att

. slipdelen ar
konstharts.

e slipdelen forvaras sa att den inte kan skadas
(repor i slipdelen, skadade verktygsskaft o.s.v.
innebér livsfara fér anvandaren).

. nya slipdelar provkérs i minst 5 minuter utan
belastning fére anvandning.

bunden med keramik eller

Vid anvéandning

A Viktigt! Anvand endast skarpa och
vélbevarade frasverktyg! Anvand helst
vara originalfrasverktyg.

Vid anvandning av andra frasverktyg far aldrig det

varvtal per minut som tillverkaren anger pa
verktyget 6verskridas!

Obs! Mycket héga varvtal innebar stark
ndtning och kort livslangd for verktyget!

Ratten till andringar forbehalls!

ARBETE MED TORSIONSAXEL

Frés- och slipmotorn ar dven lamplig som drivmotor
for torsionsaxlar.

Kontrollera att torsionsaxlarnas maxvarvtal ar
minst lika stort som motorvarvtalet.

v

Homogen axel-reglerelektronik (800 FME/

1050 FME) med  elektronisk  motorskydds-
Overvakning (sakerhetselektronik). Denna homo-
gena axel-elektronik med inbyggd varvtals-
generator har foéljande férdelar:

MJUKSTART
Startstromsbegransningen reducerar tillkopplings-
strbmmen. Motorn 6kar langsamt till den

forinstéllda varvtalet. Detta férlanger maskinens
livstid.

Varning!
Anviand skyddsglaségon!



530 FM / 800 FME / 1050 FME

svenska 58

ELEKTRONISKT OVERBELASTNINGSSKYDD

Vid for stark belastning som riskerar att skada
motorn reduceras frdsmotorns varvtal av den
inbyggda motordvervakningen. Maskinen maste
avlastas - ta helst bort den fran arbetsstycket ett
tag - for att ater kunna anvandas med full kapacitet.

Elektronisk reglering med varvtalsgenerator

Med den homogena axel-regleringen kan ett
regleringsomrade pa 10.000-30.000 r/min utnyttjas.
Vid belastning ger varvtalsgeneratorn extra effekt.
Det forinstallda varvtalet uppratthalls konstant. Med
vridknapp 7 fér den homogena axel-reglerings-
elektroniken kan alltsa, oberoende av

. material (t.ex. karnvirke, mjukt tra, plast) och
e fras- eller slipverktyg (t.ex. mindre diameter,
lagre kvalitet, hog kvalitet)

alltid den optimala medelhastigheten och
arbetsvarvtalet stallas in. Erforderlig medel-
hastighet eller arbetsvarvtal beror pa flera faktorer
(t.ex. arbetsmaterialets hardhet, fraskvaliteten,
matningen o.s.v.). Bestédm vilken instalining som ar
bast genom férsok innan arbetet paborjas.

13. Rengoring och skotsel

& Lossa natanslutningen fore arbete pa

e utrustningen.
Ve

. Hall Iuftspringorna fria och rena sa att
utrustningens ventilation bibehalls.

e Torka regelbundet av de utvandiga
plastdelarna med en trasa utan rengdrings-
medel.

. Blas bort dammet fran flakten efter varje
arbete for att 6ka utrustningens livslangd.

1 Om utrustningen har utsatts for hog

% belastning under en langre tid ska den
tas

till en Kress-servicestation for
inspektion och grundlig rengdring.

14 Miljohéansyn

Elektriska verktyg far inte kastas

E i hushallssoporna!

Atervinning i stillet

for avfallshantering
Maskin, tillbehér och férpackning kan
atervinnas.
Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt
returpapper.

For att underlatta sortering vid atervinning ar
plastdelarna markerade.
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1. Zastosowanie

Silnik frezarsko-szlifierski przeznaczony jest do
uniwersalnego zastosowania w funkcji frezarki
gornowrzecionowej w wiertarce stojakowej lub
wiertarce/frezarce poziomej (ewentualnie
w potaczeniu ze stotem frezarskim) do wszystkich
prac frezarskich w drewnie, drewnie powlekanym
i tworzywach  sztucznych przy zastosowaniu
odpowiednich frezow. Nadaje sie on réwniez do
pracy jako szlifierka reczna oraz naped dla
szybkoobrotowych watkéw gietkich.

Urzadzenie mozna uzytkowa¢ tylko w sposoéb
opisany w instrukciji.

Silnika nie nalezy uzywaé bez odpowiednich
nasadek do frezowania.

Urzadzenie zostato wyprodukowane w Niemczech
przez firme Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Adres: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

2. Bezpieczenstwo

Przed uruchomieniem maszyny nalezy
zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
i przestrzega¢ zataczonych wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa.

&

- Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
przy maszynie odtgczy¢ wtyczke od

zasilania sieciowego.
W razie uszkodzenia przewodu

sieciowego podczas pracy nalezy
natychmiast odtgczy¢ wtyczke.

% & l..-
Ny

Niezwtocznie zleci¢
wymiane uszkodzonego
przewodu specjaliscie.

Przed wymiang narzedzia odigczy¢
wtyczke sieciowa!

W przypadku dtuzej trwajacych prac
stosowac srodki ochrony stuchu i drog
oddechowych.

Nosi¢ okulary ochronne.

0@®° >

Nie nalezy nawiercaé maszyny w celu jej
oznaczenia, poniewaz moze doj$¢ do uszkodzenia
izolacji ochronnej. Uzy¢ do tego naklejek.

Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest lub
innego niebezpiecznego dla zdrowia!

Urzadzenie mozna uzytkowac
z odpowiednimi zabezpieczeniami.

wytacznie

Nalezy dba¢ o to, aby frezy byty ostre. Tepe frezy
powodujg niedokiadne frezowanie i prowadzg do
niepotrzebnego przecigzenia silnika.

Réwnomierny i niezbyt silny posuw wydtuza
zywotnos¢ frezarki, zapobiega powstawaniu sladow
przypalenia na drewnie i chroni silnik przed
przecigzeniem.

Dopuszczalna predko$s¢ obrotowa osadzanego
narzedzia byé co najmniej tak duza, jak
maksymalna predkos$é obrotowa silnika frezarsko-
szlifierskiego.

Upewni¢ sie, ze wymiary narzedzia $ciernego
pasujg do szlifierki.

Tarcze szlifierskie nalezy starannie przechowywac
i traktowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Tarcze szlifierskq sprawdzaé przed kazdym
uzyciem, nie uzywac tarcz ztamanych, peknietych
lub uszkodzonych w inny sposéb.

Upewni¢ sie, ze narzedzia $cierne sg zatozone
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przed rozpoczeciem uzytkowania zadbaé o pra-
widtowe zafozenie i przymocowanie narzedzia
Sciernego i pozostawi¢ narzedzie na 30 sek. na
biegu jalowym w bezpiecznym potozeniu; zatrzy-
mac¢ natychmiast w razie wystgpienia znacznych
drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Jesli wystapi taki stan, sprawdzi¢ maszyne w celu
ustalenia przyczyny.

W przypadku narzedzi $ciernych z gwintem
upewni¢ sie, ze jest on wystarczajaco dtugi, aby
utrzymacé wrzeciono o danej dtugosci.

Obrabiany
przymocowac.

Zadba¢ o to, aby podczas prac wywotujacych
powstawanie pytu otwory wentylacyjne nie byly
zatykane. W razie konieczno$ci usuniecia pytu
nalezy najpierw odtgczyé narzedzie elektryczne od
zasilania sieciowego (uzywaé niemetalicznych
przedmiotéw) i unika¢ uszkodzenia wewnetrznych
elementow.

przedmiot nalezy  odpowiednio

Po wylaczeniu narzedzie $cierne musi  sie

zatrzyma¢ samo.

A Uwaga: Nie siega¢ rekoma w okolice
frezarki.

Podczas zdejmowania silnika frezarskiego upewni¢
sie, ze urzadzenie jest wytgczone.

Wrzeciono nie moze by¢ mocowane w imadle.
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Zamocowaé silnik frezarski za szyjke mocujaca
z uzyciem kotnierza okragtego na catym obwodzie
(uchwyt Eurohals). Mocowanie punktowe moze
uszkodzi¢ tozysko.

Przestrzega¢ kierunku obrotu podanego na
kotnierzu silnika. Narzedzie trzymac¢ tak, aby pyt
szlifierski i iskry byly wyrzucane w kierunku od
ciata, ale zeby nie spowodowaty pozaru lub innych
uszkodzen.

W przypadku ciezkich zastosowan narzedzie
nalezy zamocowa¢ za pomocg 2 kluczy
widlastych14/17 na wrzecionie i nakretce

mocujace;.

3. Podwéjna izolacja

Nasze urzadzenia sg skonstruowane tak, aby
zapewniaty uzytkownikowi najwieksze
bezpieczenstwo — zgodnie z przepisami euro-
pejskimi (normy EN). Na podwdjnie izolowanych
maszynach zawsze znajduje sie miedzynarodowy
znak [E. Nie nalezy uziemia¢ maszyn. Wystarczy
dwuzytowy kabel. Maszyny zostaly poddane
eliminacji zaktécen zgodnie z normg EN 55014.

4. Czesci zamienne / rysunki urzadzen

Rysunki urzadzen oraz wykaz czgsci zamiennych
znajdujg sie na stronie internetowej
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Opis rysunku

Numeracja czesci silnika frezarsko-szlifierskiego
odnosi sie do prezentacji na rozktadéwce.

Nakretka mocujgca

Tuleja zaciskowa

Pierscien sprezysty

Wrzeciono

Przycisk blokujacy

Przetacznik wt./wyt.

Pokretto regulatora obrotow
Modut kabla sieciowego

Blokada modutu kabla sieciowego
Akcesoria

rysunku
dostawy.

© 0N AWON =

opisane
nie musza naleze¢ do

lub przedstawione na
zakresu

6. Czesci ulegajace zuzyciu

Pierscien sprezysty 14348
Tuleja zaciskowa 14820
Nakretka mocujaca 21208
Kotek zabezpieczajacy 35370
Szczotka weglowa 35635
Kabel sieciowy (530 FM / 800 FME) 27794
Modut kabla sieciowego (1050 FME) 27280

7. Informacja dotyczaca halasu/wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z normg
EN 50 144.

Poziom hatasu urzadzenia w skali A wynosi
zazwyczaj: poziom  cidnienia  akustycznego
77 dB (A); poziom mocy akustycznej 88 dB (A).
Niedoktadno$¢ pomiaru K=3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Szacowane przyspieszenie wynosi zazwyczaj
11,6 m/s%

8. Dane techniczne

530 FM

Pobér mocy 530 W
Moc uzyteczna 270 W
Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego 29000 min™
Predkos$¢é obrotowa przy obcigzeniu

Znamionowym 14300 min™
Uchwyt narzedzia z tulejg zaciskowg & 8 mm
Sciernica @ maks. 40 mm
Srednica fezu maks. 30 mm
Wymiary 240x73 mm
Ciezar 1,3 kg
Klasa bezpieczenstwa /g
800 FME

Pobdér mocy 800 W
Moc uzyteczna 420 W

Predkos$¢ obrotowa
biegu jatowego 10 000—30 000 min™
Predkos¢ obrotowa przy obcigzeniu

Znamionowym 25000 min™
Uchwyt narzedzia z tulejg zaciskowg & 8 mm
Sciernica @ maks. 40 mm
Srednica fezu maks. 36 mm
Wymiary 262x73 mm
Ciezar 1,4 kg
Klasa bezpieczenstwa /g



BB polski

530 FM / 800 FME / 1050 FME

1050 FME
Pobdér mocy 1050 W
Moc uzyteczna 560 W

Predkos$¢ obrotowa
biegu jatowego 10 000—30 000 min™
Predkos$¢ obrotowa przy obcigzeniu

Znamionowym 28300 min™
Uchwyt narzedzia z tulejg zaciskowg @ 8 mm
Sciernica @ maks. 40 mm
Srednica fezu maks. 36 mm
Wymiary 289x73 mm
Ciegzar 1,7 kg
Klasa bezpieczenstwa /g

9. Montaz modutu kabla sieciowego
(1050 FME)

A B Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac

+ ¥ przy urzadzeniu nalezy odtgczyé
wtyczke sieciowa.

Podtaczyé modut kabla sieciowego do urzadzenia.
Wtyczka musi sie zablokowac.

Nie uzywac¢ uszkodzonych kabli sieciowych. Nalezy
je niezwtocznie wymieni¢. Nacisng¢ oba przyciski
blokujace 9 i wyciggna¢ modut kabla sieciowego 8.

Modutu kabla sieciowego uzywa¢ wytgcznie
z narzgdziami elektrycznymi Kress. Nie uzytkowac
z nim innych urzadzen.

Stosowa¢ wytacznie oryginalne moduty kabla
sieciowego Kress.

10. Przed uruchomieniem

MOCOWANIE NARZEDZI

Wrzeciono 4 silnika frezarsko-szlifierskiego wypo-
sazone jest w precyzyjng tuleje zaciskowg 2 do
mocowania narzedzi. Blokada wrzeciona utatwia
dokrecanie i odkrecanie nakretki mocujacej 1. W
celu zamocowania narzedzia wrzeciono 1 bloko-
wane jest poprzez  wcisniecie  przycisku
blokujacego 5. Nakretka mocujgca 1 dokrecana jest
za pomocg klucza widlastego rozmiar 17. Podczas
wypinania narzedzia nalezy ponownie zablokowac
wrzeciono 4. Nakretka mocujaca 1 odkrecana jest
za pomocg jednego obrotu klucza widlastego. Po
wykonaniu dalszych obrotéw mozna wyjac
narzedzie.

WYMIANA TULEJI ZACISKOWEJ

Pierscien sprezysty 3 utrzymuje tuleje zaciskowg 2
w nakretce mocujacej 1. Silne pociagniecie
powoduje  wyciagniecie tuleji zaciskowej 2
z nakretki 1. Wcisng¢ nowg tuleje zaciskowg przy
uzyciu duzej sity do nakretki mocujacej 1.

Ostroznie! Lekko wkreci¢ nakretke
mocujaca na wrzeciono w celu ochrony
gwintu, jednak nigdy nie dokrecaé¢, gdy nie
jest zatozone narzedzie. Moze dojs¢ do zbyt
mocnego scisnigcia tuleji zaciskowej i jej
uszkodzenia.

11. Uruchomienie

APrzed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie

sieciowe jest zgodne z danymi na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.

WLACZANIE MASZYNY

Przetacznik wh/wyt. 6 przesunaé do goéry, aby
samoczynnie sie zablokowat.

WYLACZANIE MASZYNY

Przetacznik wt./wyt. 6 przesung¢ w dot. Ustawi sie
on w pozycji wytaczenia. Nastgpi zatrzymanie
maszyny.

12. Eksploatacja
PRACA Z SILNIKIEM FREZARSKIM

m Uwaga! Nosi¢ okulary
@ ochronne i srodki ochrony
stuchu!

W przypadku uzywania wiertarki stojakowej lub
wiertarki/frezarki poziomej - ewentualnie
w potaczeniu ze stolem frezarskim — nalezy
przestrzegaé  wskazéwek  znajdujgcych  sie
w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Poza tym nalezy uwazaé, aby linialy ograniczajgce
byly doprowadzone mozliwie najblizej frezarki,
ochraniacz rgk (maskowanie) byt mozliwie
szczelnie docisniety to powierzchni przedmiotu
obrabianego, a podczas frezowania nalezy zawsze
uzywaC urzadzen, zapewniajacych doktadne
prowadzenie przedmiotu, np. liniatlu ograniczajg-
cego, ogranicznika pomocniczego, suwaka dopro-
wadzajgcego lub klocka przeciwzwrotnego.

Posuw przedmiotu obrabianego musi by¢ zawsze
wybrany w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
frezarki (ruch przeciwbiezny):

Uwaga! Frezowac¢ nalezy zawsze
przeciwbieznie!
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PRACE RECZNE

. Dzigki matym wymiarom i niewielkiemu
ciezarowi silnik frezarsko-szlifierski doskonale
nadaje sig¢ do wielu prac recznych. W funkgji
silnika frezarskiego urzadzenie mozna uzywac
wytacznie z odpowiednimi nasadkami (kosz

frezarki gornowrzecionowej, nasadka do
frezowania krawedzi lub stacjonarna).
Uzywaé wylgcznie frezéw, wiertet, narzedzi
polerskich i $ciernych dopuszczonych do pracy
szybkoobrotowej
(30 000 min™).

PRACE SZLIFIERSKIE

W przypadku uzycia silnika jako szlifierki recznej
nalezy uwaza¢, aby nie zostata przekroczona
predko$é obwodowa 80 m/s.

Predko$¢é obwodowa mozna obliczy¢

w nastepujacy sposob:

V=dxmxn
60 000

V = predkos¢ obwodowa m

]
d = & Sciernicy w mm
n=314
n = obroty jatowe silnika frezarsko-szlifierskiego

w obr./min

Przyktad: Srednica uzywanej $ciernicy wynosi
25 mm.
V=25xnx30000m=239,75m

60000 s s

Dopuszczalna maksymalna predkos¢ obwodowa

nie jest przekroczona. Maksymalna dopuszczalna

predko$é obwodowa osiagana jest przy @ Sciernicy
réwnej 50 mm. Nie mozna stosowa¢ wigkszych

Sciernic.

& Uwaga! Po =zalozeniu narzedzia przepro-
wadzi¢ przebieg prébny z maksymalng
predkoscia obrotowa i upewni¢ sie, ze w
zasiegu wirujagcego narzedzia nie znajduja
sie zadne osoby. Uszkodzone narzedzia
podczas tego testu zazwyczaj sie tamia.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby

. stosowane Sciernice byly faczone za pomocag
materiatu ceramicznego lub zywicy
syntetyczne;.

. Sciernice byly przechowywane w sposob
uniemozliwiajgcy ich uszkodzenie (rysy na
Sciernicy, uszkodzone czesci chwytowe
narzedzi itd. sg rownoznaczne z zagrozeniem
dla zycia uzytkownika).

. przed rozpoczeciem uzytkowania nowych
Sciernich przez co najmniej 5 minut
wykonywany byt przebieg prébny bez

obciagzenia.

Informacje praktyczne

n Wskazéwka! Bardzo duze predkosci
obrotowe oznaczajg szybkie zuzycie
i krotkg zywotnos¢ narzedzi!

A Wazne!
i dobrze utrzymanych frezow!
Najlepszym rozwigzaniem jest
uzywanie oryginalnych frezéw Kress.

W przypadku uzycia innych frezéw nie moga by¢

przekroczone predkosci obrotowe umieszczone

przez producenta na state na obracajgcych sie
narzedziach!

Uzywa¢ wylacznie ostrych

Zastrzezone prawo do zmian!

PRACA Z WALKIEM GIETKIM

Dzieki wysokiej predkosci obrotowej silnik
frezarsko-szlifierski doskonale nadaje sie réwniez
jako naped watkow gietkich.

Nalezy przy tym pamietaé, ze maksymalna
predkos¢ obrotowa watka gietkiego musi by¢
zgodna z predkoscia obrotowa silnika.

>
Elektroniczny petnozakresowy uktad regulacji
(800 FME / 1050 FME) z elektronicznym
zabezpieczeniem silnika. Petnozakresowy uktad
elektroniczny z  wbudowanym  generatorem
tachometrycznym faczy w sobie nastepujace zalety:

LAGODNY ROZRUCH

Ograniczenie pradu rozruchowego redukuje prad
wigczania. Silnik obraca sie powoli, zwigekszajac
predkos$¢ obrotowa do wybranej wartosci. Pozwala
to na wydtuzenie okresu zywotno$ci maszyny.

Uwaga! Nosi¢ okulary ochronne!
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ELEKTRONICZNE ZABEZPIECZENIE PRZED
PRZECIAZENIEM

Przy zbyt duzym obcigzeniu zagrazajacym silnikowi
zintegorwany  modut  nadzorujgcy  redukuje
predko$¢ obrotowg silnika frezarskiego. Nalezy
odcigzy¢ maszyne — najlepiej na chwile odsung¢ od
obrabianego przedmiotu — aby do dyspozycji byta
znoéw jej catkowita moc.

Elektroniczna regulacja z generatorem tacho-
metrycznym

Petnozakresowy elektroniczny uktad regulacyjny
umozliwia duzy zakres regulacji

10000-30000 min'. Przy obciaZzeniu generator
tachometryczny zapewnia dodatkowg moc. Dzigki
temu wcigz moze by¢é zachowana wczes$niej

ustawiona predko$¢ obrotowa. Za pomoca
pokretta 7 elektronicznego  uktadu  regulaciji,
niezaleznie od

. materiatu  (np. drewno twarde, drewno

miekkie, tworzywo sztuczne) oraz
e frezu lub narzedzia $Sciernego (np. mata
$rednica, nizsza jakos$¢, wysoka jako$¢)

mozna zawsze ustawi¢ optymalng predkos¢ ciecia
lub roboczg predko$¢ obrotowg. Wymagana
predkos$¢ ciecia oraz robocza predkosé obrotowa
sg zalezne od wielu czynnikéw (np. zréznicowana
twardo$¢ obrabianego materiatu, jakos¢ frezu,
posuw itd.). Optymalne ustawienie nalezy
wyznaczy¢ na poczatku pracy przeprowadzajac
odpowiednie proby.

13. Czyszczenie i konserwacja

&y Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu nalezy odtaczyc
—F ..
/% wtyczke sieciowa.

e W celu zapewnienia réwnomiernej wentylacji
szczeliny odpowietrzajagce muszg by¢ czyste
i nie zatkane.

. Elementy z tworzywa sztucznego dostepne
z zewngtrz przeciera¢ $cierka bez $rodka
czyszczacego.

. Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze
wydmuchiwa¢ pyt z dmuchawy — wydiuza to
zywotnos$¢ urzadzenia.

1 Po ciezkim obcigzeniu przez dtuzszy

% okres czasu urzadzenie nalezy

dostarczy¢ do warsztatu serwisowego

Kress w celu wykonania przegladu

i gruntownego czyszczenia.

14. Ochrona srodowiska

Nie zlomowaé¢ narzedzi elek-
E trycznych wraz z odpadami z gospo-
darstwa domowego.

Lepsze odzyskiwanie surowca niz
utylizacja odpadéw
Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy oddaé
do ponownego wykorzystania zgodnie z przepisami
dotyczacymi ochrony srodowiska.

Niniejsza instrukcja zostata wydrukowana na
niezawierajgcym chloru papierze przeznaczonym
do ponownego wykorzystania.

Do segregacji przeznaczone sg oznakowane
elementy z tworzywa sztucznego.
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1. Utilizagao

O motor de fresa e lixadora é adequado,
universalmente, para a aplicagdo como fresa
vertical num suporte para berbequim ou numa
bancada de perfuragdo e fresagem (even-
tualmente, em conjunto com uma mesa de
fresagem) para todos os trabalhos de fresagem em
madeira, madeiras revestidas e materiais sintéticos
no caso de utilizagéo das ferramentas de fresagem
descritas. Também é adequado como maquina de
lixamento manual e como accionamento para veios
flexiveis de rotagdes elevadas.

Este aparelho s6 deve ser utilizado de acordo com
as especificagdes, conforme indicado.

O motor ndo deve ser conduzido manualmente
sem um adaptador para fresagem adequado.

Este aparelho é fabricado na Alemanha pela
empresa Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Enderego: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

2. Segurancga

Leia este manual de instru¢gdes na
integra antes de colocar a maquina em
funcionamento, e observe as indi-
cacdes de seguranca fornecidas.

Antes de realizar quaisquer trabalhos
na maquina, extraia a ficha de ligagao
arede.

AN\
A s

¥ Retire imediatamente a ficha de ligacédo
a rede no caso de o cabo de
alimentacao ficar danificado durante os

trabalhos.

Q
7

Recorra imediatamente a um técnico
especializado para substituir o cabo de
alimentagao danificado.

Antes de substituir a ferramenta,
desligue a ficha de ligagéo a rede!

No caso de trabalhos prolongados,
utilize protecgéo auditiva e mascara.

Use éculos de proteccéo.

Para identificar a maquina, ndo se deve furar a
carcaga; caso contrario, o isolamento de protec¢ao
sera curto-circuitado. Utilize placas autocolantes.
N&o trabalhe com materiais que contenham
amianto ou que sejam prejudiciais a saude!

O aparelho s6 deve ser operado com os
respectivos dispositivos de protecgéo.

Tenha em atengdo que as ferramentas de
fresagem séo afiadas. Ferramentas rombas dao
origem a trabalhos de fresagem imperfeitos
ecausam uma sobrecarga desnecessaria do
motor.

Um avango uniforme e ndo demasiado forte
prolonga a durabilidade da fresa, impede
queimaduras na madeira e protege o motor contra
sobrecarga.

As rotacdes permitidas da ferramenta de trabalho
devem ser, no minimo, tdo elevadas quanto as
rotacdes maximas do motor de fresa e lixadora.

Assegure-se de que as dimensdes da ferramenta
de lixagem se adequam ao amolador.

Os discos de lixa tém de ser cuidadosamente
arrumados e manuseados de acordo com as
instrugdes do fabricante.

Verifiqgue o disco de lixa antes da sua utilizagéo;
ndo utlize produtos partidos, estalados ou
danificados de qualquer outra forma.

Assegure-se de que as ferramentas de lixagem sédo
aplicadas de acordo com as instrugbes do
fabricante.

Cuide de que a ferramenta de lixagem seja
correctamente colocada e fixa antes da utilizagao,
e deixe funcionar a ferramenta em vazio durante
30 segundos  num local  seguro; pare-a
imediatamente se surgirem muitas oscilagdes ou
se se detectarem quaisquer outras falhas. Se esta
situacdo ocorrer, verifique a maquina para
determinar a causa.

Nas ferramentas de lixagem com bucim roscado,
assegure-se de que o bucim é suficientemente
comprido para suportar o comprimento do fuso.

A pegca a ftrabalhar deve ser fixada de forma
segura.

Durante a realizagdo de trabalhos com muito po,
certifique-se de que as aberturas de ventilagdo
estdo livres. Caso seja necessario remover o po,
separe primeiro a ligagdo da ferramenta eléctrica
a rede de distribuicéo eléctrica (n&o utilize objectos
metalicos) e evite danificar componentes internos.

A ferramenta de lixagem continua a funcionar
depois de ter sido desligada.

2 Atencao: Nao meter a mao na zona
da fresa.

Ao pousar o motor de fresa, verifique se o aparelho
esta desligado.

O fuso nao deve ser fixo no torno de bancada.
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Fixe o motor de fresa no brago tensor com um
flange redondo, na totalidade (brago "Euro").
A fixagdo apenas em determinados pontos danifica
0 apoio.

Por favor, observe o sentido de rotagéo indicado no
flange do motor. Segure o aparelho de forma a que
0 p6 de esmerilar e o voo de faiscas se afaste do
corpo, contudo, sem causar incéndios ou outros
danos.

No caso de trabalhos pesados, deve segurar-se a
ferramenta com o auxilio de 2 chaves de boca
SW 14/17 ao fuso e porca de aperto.

3. Isolamento duplo

Os nossos aparelhos sdo fabricados com vista
a maior seguranca possivel do utilizador, em
conformidade com as Normas Europeias (Normas
NE). As maquinas com isolamento duplo possuem
sempre o simbolo internacional B as maquinas
ndo devem ser ligadas a terra. Um cabo bifilar é
suficiente. As maquinas s&o desparasitadas de
acordo com a norma NE 55014.

4. Pecas sobressalentes / desenho em
vista explodida

Os desenhos em vista explodida e a lista de pecas
sobressalentes encontram-se na nossa homepage
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Descrigao da imagem

A numeragdo das pegas do motor de fresa
elixadora refere-se a representagcdo  no
desdobravel.

1. Porca de aperto

Pinga de aperto

Anel elastico

Fuso

Botao de bloqueio
Interruptor para ligar/desligar

Roda de ajuste do regulador
do numero de rotagdes

8. Modulo do cabo de alimentagéo
9. Bloqueio do médulo do cabo de alimentacao
Os acessorios ilustrados ou descritos nao

fazem obrigatoriamente parte do ambito de
fornecimento.

NooMD

6. Pecas de desgaste
Anel elastico 14348

Pinca de aperto 14820
Porca de aperto 21208
Perno de retengao 35370
Escova de carvao 35635
Cabo de alimentagéo (530 FM /800 FME) 27794
Médulo do cabo de alimentagao

(1050 FME) 27280

7. Informagao sobre ruido/vibragoes

Valores de medi¢do determinados de acordo com
a norma NE 50 144.

O nivel de ruido do aparelho de classe A é,
tipicamente, o seguinte: nivel de pressédo acustica
77 dB (A); nivel de poténcia sonora 88 dB (A).
Incerteza da medigdo K=3 dB.

Utilizar protecgao auditiva!

A aceleragao avaliada é, tipicamente, de 11,6 m/s?

8. Dados técnicos

530 FM

Consumo 530 W
Débito de poténcia 270 W
Rotagdes em vazio 29.000 rpm
Rotagdes a carga nominal 14.300 rpm
Suporte da ferramenta com pinga

de aperto @ 8 mm
Corpos de lixa @ max. 40 mm
Diametro max. da fresa 30 mm
Dimensdes 240x73 mm
Peso 1,3 kg
Classe de protecgao /g
800 FME

Consumo 800 W
Débito de poténcia 420 W
Rotagdes em vazio 10.000-30.000 rpm
Rotacdes a carga nominal 25.000 rpm
Suporte da ferramenta com pinga

de aperto @ 8 mm
Corpos de lixa @ max. 40 mm
Diametro max. da fresa 36 mm
Dimensdes 262x73 mm
Peso 1,4 kg
Classe de protecgdo n/Q
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1050 FME

Consumo

Débito de poténcia 560 W
Rotagdes em vazio 10.000-30.000 rpm
Rotagdes a carga nominal 28.300 rpm
Suporte da ferramenta com pinga

de aperto @ 8 mm
Corpos de lixa @ max. 40 mm
Diametro max. da fresa 36 mm
Dimensdes 289x73 mm
Peso 1,7 kg
Classe de protecgdo /g

9. Montar o médulo do cabo de

alimentacao (1050 FME)
ﬁ' &y Antes de realizar quaisquer trabalhos
= ¥+ no aparelho, desligue a ficha de ligag&o
arede.
Conecte 0 moédulo do cabo de rede ao aparelho.
A ficha deve engatar.

Ndo deve utilizar cabos de alimentagao
danificados. Deve substitui-los imediatamente.
Premir ambos os botdes de bloqueio 9 e extrair
0 modulo do cabo de alimentagéo 8.

Utilize o médulo do cabo de alimentagéo apenas
para ferramentas eléctricas Kress. N&o tente
operar outros aparelhos com o mesmo.

Utilize apenas mdédulos de cabo de alimentagao
Originais Kress.

10. Antes da colocagcdo em funcionamento

FIXAGAO DAS FERRAMENTAS

O fuso 4 do motor de fresa e lixadora esta
equipado com uma pinga de aperto de precisao 2
para o suporte das ferramentas. Um dispositivo de
bloqueio do fuso facilita o aperto e libertagdo da
porca de aperto 1. Para fixar a ferramenta, o fuso 1
é bloqueado pressionando o botdo de bloqueio 5.
A porca de aperto 1 é apertada com uma chave de
bocas SW17. Ao fixar a ferramenta, o fuso 4
é bloqueado. Com a chave de boca, a porca de
aperto 1 é solta em uma rotagdo. Apos varias
rotacdes, & possivel retirar a ferramenta.

SUBSTITUIGAO DA PINGA DE APERTO

Um anel elastico 3 segura a pinga de aperto 2 na
porca de aperto 1. Puxando com forga, a pinga de
aperto 2 solta-se da porca de aperto 1. Pressio-
nando com forga, engatar uma pinga de aperto
nova na porca da aperto 1.

/\ Antes da

A Cuidado! Desenroscar ligeiramente a porca
1050 W

de aperto para proteger a rosca no fuso;
nunca a apertar a fundo quando nao estiver
aplicada nenhuma ferramenta. A pingca de
aperto poderia ser pressionada excessiva-
mente e ficar danificada.

11. Colocagao em funcionamento

colocagdo em funcionamento,
verifique se a tensdo de rede corresponde
aindicacdo na placa de caracteristicas do
aparelho.

LIGAR A MAQUINA
Empurrar o interruptor de ligar/desligar 6 para

afrente, até a alavanca basculante engatar
automaticamente.

DESLIGAR A MAQUINA

Pressionar a parte de tras do interruptor de
ligar/desligar 6. O interruptor regressa a posigéo de
desligado. A maquina para.

12. Funcionamento

TRABALHAR COM O MOTOR DE FRESA

No caso de utilizagdo de um suporte para
berbequim ou de uma bancada de perfuragdo
e fresagem — eventualmente, em conjunto com
uma mesa de fresagem —, devem observar-se as
indicacdes contidas nas instrugbes de utilizagao
fornecidas.

Além disso, deve observar-se que as réguas de
encosto sdo aproximadas o mais possivel da fresa,
o protector manual (proteccéo visual) tem de ficar
o mais préximo possivel da superficie da peca
a trabalhar e, para trabalhos de fresagem, devem
utilizar-se sempre dispositivos que assegurem uma
condugcédo segura da peca a trabalhar, porex.,
régua de encosto, batente auxiliar, corredica de
alimentagdo ou taco de retengdo em trabalhos de
fresagem de aplicagéo.

Deve seleccionar-se sempre um sentido de avango
da pega contra o sentido de rotagdo da fresa

(contra-rotagéo):
-p

Atencao: Efectue os trabalhos de fresagem
sempre em contra-rotagao!

Atencgao: Utilize 6culos
de proteccao e protecgao
auditiva!
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TRABALHOS A MAO LIVRE

. O motor de fresa e lixadora também se
adequa perfeitamente a diversos trabalhos
amao livre gragas as suas pequenas
dimensbes e baixo peso. Como motor de
fresa, o aparelho sé pode ser operado com os
adaptadores adequados (cesto para fresa
vertical, adaptador para fresagem de arestas
ou estacionario).

Utilizar apenas ferramentas para fresar, furar, polir
e lixar aprovadas para funcionamento a rotagbes
elevadas (30.000 rpm).

TRABALHOS DE LIXAGEM

No caso de utilizagdo do motor de fresa e lixadora
como maquina de lixagem em funcionamento
manual, deve ter-se atengédo para ndo se exceder
a velocidade periférica de 80 m/seg.

A velocidade periférica é calculada da seguinte
forma:

V=dxmxn
60 000

V = velocidade periférica m
s

d = @ do corpo de lixa em mm
n=314

n = numero de rotagdes em vazio do motor de
fresa e lixadora em rpm.

Exemplo: O corpo de lixa utilizado tem um didmetro
de 25 mm.

V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

As rotagbes maximas permitidas ndo sao
excedidas. A velocidade periférica maxima
permitida é alcangada num corpo de lixa com @ de
50 mm. N&o devem utilizar-se corpos de lixa
maiores.

A Atencao: Apos a aplicagaéo de uma
ferramenta de trabalho, efectue um teste de
funcionamento com as rotagées maximas e
assegure-se de que niao se encontram
quaisquer pessoas ao alcance da
ferramenta de trabalho em rotagcdo. Na
maior partes das vezes, as ferramentas
danificadas partem-se durante a realizagao
deste teste.

Deve ter-se em atenc¢ao o seguinte:

. os corpos de lixa utilizados estéo ligados com
ceramica ou resina sintéctica.

. os corpos de lixa devem ser guardados de
forma a ndo serem danificados (rupturas no
corpo de lixa, hastes da ferramenta
danificadas, etc., representam perigo de vida
para o utilizador.

e antes da utilizagdo de novos corpos de lixa,
deve realizar-se um teste de funcionamento
de, pelo menos, 5 minutos sem carga.

Para utilizagao na pratica

n Nota! Rotacdes muito elevadas
representam desgaste rapido

e reduzida vida util da ferramenta!
& Importante! Utilizar apenas ferra-

mentas de fresar bem afiadas e bem
conservadas! Utilize de preferéncia as
nossas ferramentas de fresar Originais.

No caso de utilizagdo de outras ferramentas de
fresar, ndo devem exceder-se as rotagdes por
minuto aplicadas de forma permanente pelo
fabricante nas ferramentas rotativas!

Reserva-se o direito a alteragoes!

TRABALHOS COM VEIOS FLEXIVEIS

Gragas as suas elevadas rotagbes, o motor de
fresa e lixadora também é perfeitamente adequado
como accionamento para veios flexiveis.

Nesta situagao, deve ter-se em atengado que as
rotagbes maximas dos veios flexiveis corres-
pondam, no minimo, as rotagdes do motor.

é ; Atencgao! Usar 6culos de protecgao!

Sistema electronico de regulagdo de onda
completa (800 FME /1050 FME) com controlo
electrénico de protecgdo do motor (sistema electro-
nico de seguranca). Neste sistema electronico de
onda completa, com gerador tacométrico integrado,
estdo incluidas as seguintes vantagens:

ARRANQUE SUAVE

A limitagdo da corrente de arranque reduz
a corrente de ligagdo. O motor acelera lentamente
até as rotagdes previamente seleccionadas. Desta
forma, é possivel prolongar a vida util da maquina.
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PROTECGAO ELECTRONICA
DE SOBRECARGA

Caso exista uma carga demasiado forte que
ameace o motor, as rotagbes do motor de fresa
sdo reduzidas através do controlo do motor
integrado. A maquina deve ser aliviada — de
preferéncia, pouco antes de retirar a ferramenta —
para que tenha novamente a poténcia total a sua
disposigéo.

Regulagao electréonica com gerador tacométrico

O sistema electronico de regulagdo de onda
completa permite uma grande margem de
regulagdo de 10.000-30.000 rpm. Caso exista
carga, o gerador tacométrico trata do reabaste-
cimento de poténcia. As rotacdes previamente
seleccionadas sdo mantidas constantes. Com a
roda de ajuste 7 do sistema electronico de
regulagdo de onda completa, é assim possivel,
independentemente

e do material (por ex., madeira dura, madeira
macia, plastico) e

. da ferramenta de fresar ou lixar (por ex.,
diametro pequeno, baixa qualidade, qualidade
elevada)

ajustar sempre a velocidade de corte ideal ou as
rotacbes de trabalho. A velocidade de corte
necessaria ou as rotagdes de trabalho dependem
de diversos factores (por ex., durezas diferentes
dos materiais a trabalhar, qualidade da fresa,
avango, etc.). O ajuste ideal deve ser determinado
no inicio do trabalho, por tentativas.

13. Limpeza e conservagao
N Antes de realizar quaisquer trabalhos

no aparelho, desligue a ficha de ligagao
/% a rede.

. Para uma ventilagdo constante, mantenha as

aberturas de ventilagdo sempre livres
e limpas.
. Limpe regularmente pecas de plastico

acessiveis pelo exterior com um pano sem
produtos de limpeza.

e  Apo6s cada trabalho, sopre o p6 para fora da
carcaga; isto ira aumentar a vida util do seu
aparelho.

1 Apos forte solicitagdo durante um longo
M periodo de tempo, devera levar-se

o aparelho para inspecgédo e limpeza
profunda num representante técnico
Kress.

14. Protec¢ao do meio-ambiente
Nao deite ferramentas eléctricas no
E lixo doméstico!

Reciclagem de matérias primas em
vez de eliminacao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessorios
e a embalagem a uma reutilizagdo ecoldgica.

Estas instru¢des foram manufacturadas com papel
reciclavel isento de cloro.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as

pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcagao.
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1. Pouziti

Frézka a bruska je univerzalné vhodna pro pouziti
jako vrchni frézka ve vrtacim stojanu nebo ve vrtaci
a frézovaci stolici (pfip. ve spojeni s frézovacim
stolem) pro v8echny frézovaci prace ve drevé,
v laminovanych dfevech a plastech pfi pouziti
predepsanych frézovacich nastroja. Je také vhodna
jako elektricka ru€ni bruska a jako pohon pro
vysokootackové ohebné hfidele.

Tento pfistroj se smi pouZivat pouze na uvedené
Ucely.

S pfistrojem se nesmi ru¢né pracovat bez vhod-
nych nastavcu frézy.

Tento pfistroj byl vyroben v Némecku spole¢nosti
Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Adresa: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.
2. Bezpecnost

Dfive neZz stroj uvedete do provozu,

precCtéte si cely navod k obsluze
a dodrzujte pfilozené bezpecnostni
pokyny.

X

Pfed v8emi pracemi na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

Pokud se sitovy kabel bé&éhem prace
poskodi, ihned vytdhnéte sitovou
zastréku.

Poskozeny sitovy kabel nechte
ihned vyménit odbornikem.

Pfed vymeénou nastroje vytahnéte
sitovou zastrcku!
Pfi déle trvajicich pracich noste

ochranu sluchu a dychani.

Noste ochranné bryle.

0O, P

Pro oznaceni stroje se pouzdro nesmi navrtavat,
protoze jinak by se pfemostila ochranna izolace.
Pouzijte lepici Stitky.

Neobrabéjte Zzadny azbestovy nebo jiny material
ohrozujici zdravi!

PFistroj se smi pouzivat pouze s pfisluSnymi
ochrannymi zafizenimi.

Dbejte na to, aby frézy byly ostré. Nasledkem
tupych nastrojd je nedistd frézovaci prace
a zbyte€né pretizeni motoru.

Rovnomérny a nepfili§ velky posuv prodluzuje
Zivotnost frézy, zabrafiuje spalenym mistim na
dfevé a chrani motor pfed pretizenim.

PFipustny pocet otacek pouzitého nastroje musi byt
nejméné tak velky jako nejvyS$Si otacky frézky
a brusky.

Ujistéte se, ze
odpovidaiji brusce.
Brusné kotou€e se musi peclivé uschovat a musi
se s nimi zachazet podle pokynl vyrobce.

Pfed pouzitim  brusny
nepouzivejte  zlomené,
poskozené vyrobky.
Ujistéte se, Zze brousici nastroje jsou namontovany
podle pokynU vyrobce.

rozméry brousiciho nastroje

kotou¢
prasklé

zkontrolujte,
nebo jinak

Zajistéte, aby byl brousici nastroj pfed pouZzitim
spravné namontovan a upevnén. Nechte nastroj
v bezpecné poloze bézet naprazdno 30 s a ihned
jej zastavte, pokud se objevi vyrazné kmitani nebo
jiné nedostatky. Pokud nastane tento stav,
zkontrolujte stroj, abyste zjistili pfi€inu.

U brousicich nastroji se zavitovou vloZzkou se
ujistéte, Ze =zavit je dostateCné dlouhy pro
zachyceni v délce vietene.

Nastroj je tfeba dostatecné upevnit.

U prasnych praci zajistéte, aby byly vétraci otvory
volné. Pokud je nutné odstranit prach, odpojte
nejprve elektricky nastroj od rozvodné sité
(pouzivejte nekovové predméty) a zabrarite
poskozeni vnitfnich ¢asti.

Po vypnuti nastroje brousici nastroj dobiha.

A Pozor:
Nesahejte do oblasti frézy.

Pfi odkladani frézky davejte pozor na to, aby byl
pfistroj vypnuty.

Vfeteno se nesmi upinat do svéraku.
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Pomoci valcové pfiruby upnéte frézku po celém
obvodu na upinaci hrdlo (eurohrdlo). Bodové upnuti
znici lozZisko.

Dodrzujte zadany smér otaceni na pfirubé motoru.
Drzte pfistroj tak, aby prach po brouseni a jiskry
létaly smérem od téla, ale aby nemohly zpusobit
pozar nebo jiné Skody.

PFi obtizném pouzivani je tfeba nastroj upnout
pomoci 2 vidlicovych kli¢d SW14/17 na vreteno
a upinaci matici.

3. Dvojita izolace

PFistroje jsou zkonstruovany pro nejvy$si moznou
bezpecnost uzivatele v souladu s evropskymi
predpisy (normy EN). Stroje s dvojitou izolaci maji
vzdy mezinarodni oznaceni E) Stroje se nesmi
uzemnovat. Postaduje dvouzilovy kabel. Stroje jsou
odrusené podle normy EN 55014.

4. Nahradni dily / rozlozeny nakres

RozloZené nakresy a seznam nahradnich dill
najdete na domovskeé strance
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Popis obrazku

Cislovani dild frézky a brusky se vztahuje
k obrazku vpredu.

1. Upinaci matice

Klestina

Pruzna podlozka

Veteno

Blokovaci tlacitko

Spina¢ Zap/Vyp

Regulaéni kole€ko regulatoru otacek
Modul sitového kabelu

9. Aretace modulu sitového kabelu

Zobrazené nebo popsané prisluSenstvi nemusi
byt soucasti dodavky.

© N Or WD

6. Namahané dily

Pruzna podlozka 14348
Klestina 14820
Upinaci matice 21208
Zarazka 35370
Uhlikovy kartac 35635
Sitovy kabel (530 FM / 800 FME) 27794
Modul sitového kabelu (1050 FME) 27280

7. Informace o hluénosti/vibracich
Namérené hodnoty zjisténé podle normy
ENS50 144.

Typicka hodnota typu A hladiny hluku pfistroje je:
hladina akustického tlaku 77 dB (A); hladina
akustického vykonu 88 dB (A). Nejistota méreni
K=3 dB.

Noste ochranu sluchu!

Typicka hodnota zrychleni je 11,6 m/s2.

8. Technické udaje

530 FM

PFikon 530 W
Vykon 270 W
Otacky naprazdno 29000 min™
Otacky pfi jmenovitém zatizeni 14300 min™
Upnuti nastroje klestinou @ 8 mm
Brusny kotou¢ & max. 40 mm
Prdmér frézy max. 30 mm
Rozmér 240x73 mm
Hmotnost 1,3 kg
Trida ochrany /g
800 FME

PFikon 800 W
Vykon 420 W
Otacky naprazdno 10000-30 000 min™
Otacky pfi jmenovitém zatizeni 25000 min™
Upnuti nastroje klestinou @ 8 mm
Brusny kotou¢ & max. 40 mm
Primeér frézy max. 36 mm
Rozmér 262x73 mm
Hmotnost 1,4 kg
Ttida ochrany /g
1050 FME

PFikon 1050 W
Vykon 560 W
Otacky naprazdno 10000-30 000 min™
Otacky pfi jmenovitém zatizeni 28300 min™
Upnuti nastroje klestinou & 8 mm
Brusny kotou¢ @ max. 40 mm
Pramér frézy max. 36 mm
Rozmér 289x73 mm
Hmotnost 1,7 kg
Tfida ochrany /g
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9. Montaz modulu sitového kabelu
(1050 FME)

0 A Pfed v8emi pracemi na
=X+ vytahnéte sitovou zastréku.
PFipojte modul sitového kabelu k pfistroji. Zastrcka

musi zaklapnout.

Poskozené sitové kabely se nesmi pouzivat. Je
tfeba je ihned vyménit. Stisknéte obé blokovaci
tlac¢itka 9 a vytahnéte modul sitového kabelu 8.
PouZivejte pouze modul sitového kabelu pro
elektrické nastroje spolecnosti Kress. Nepouzivejte
ho pro jiné pfistroje.

Pouzivejte pouze originalni moduly sitového kabelu
spole¢nosti Kress.

pristroji

10. Pfed uvedenim do provozu

UPINANi NASTROJU

Vieteno 4 frézky a brusky je vybaveno presnou
klestinou 2 pro upinani nastrojii. Aretace vietena
usnadfiuje utahovani a povolovani upinaci matice
1. Pro upinani nastroje se vieteno 1 zaaretuje
stisknutim blokovaciho tlagitka 5. Upinaci matice 1
se utahuje pomoci vidlicového klice SW17. Pfi
uvolfiovani nastroje se vieteno 4 opét zablokuje.
Upinaci matice 1 se pomoci vidlicového kli€e povoli
0 jednu otacku. Po dalSich otackach Ize nastroj
vyjmout.

VYMENA KLESTINY

Pruzna podlozka 3 drzi klestinu 2 v upinaci matici1.
KleStina 2 se silnym tahem uvolni z upinaci
matice 1. Novou klestinu silnym tlakem zaklapnéte
do upinaci matice 1.

Pozor! Upinaci matici pro ochranu zavitu
lehce natoéte na vieteno, avsSak nikdy
neutahujte, pokud neni nasazen nastroj.
Klestina by se mohla prilis silné stlacit a tim
poskodit.

11. Uvedeni do provozu

A Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
napéti sité souhlasi s udajem na typovém Stitku
pristroje.

ZAPNUTI STROJE

Posunite spina¢ Zap/Vyp 6 dopfedu, az kolébkova
packa automaticky zaklapne.

VYPNUTi STROJE

Spina¢ Zap/Vyp 6 vzadu stisknéte. Spinac se vrati
do polohy Vyp. Stroj se zastavi.

12. Provoz
PRACE S FREZOU

©
PFi pouziti vrtaciho stojanu nebo vrtaci a frézovaci
stolice — pfip. ve spojeni se stolem frézky — je tfeba
dodrzovat pokyny uvedené v navodu k obsluze,
ktery je k nim pfilozen.
Dale je tfeba davat pozor na to, aby vodice kraju
byly co nejdale od frézy, aby byl ruéni naraznik
(clona) nastaven doli co nejblize k povrchu
obrobku a aby se pro frézovaci prace vzdy
pouzivala zafizeni, ktera zajiStuji bezpecné vedeni
obrobku, napf. vodi¢ kraji, pomocny doraz,
Soupatkovy podava¢ nebo odrazovy Spalik pfi
pracich s drazkovaci frézou.

Smér posuvu obrobku je tfeba vzdy volit proti
sméru otaceni frézy (protibéh):

Pozor! Noste ochranné bryle
a ochranu sluchu!

/\ Pozor! Frézujte vidy protib&zné!
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RUCNI PRACE
. Frézka a bruska se pro malé rozméry
a hmotnost také skvéle hodi pro mnoho

ruénich praci. Pfistroj se smi pouzivat jako
frézka pouze s vhodnymi nastavci (ko$ vrchni
frézy, nastavec hranové frézy nebo
nepohyblivy).

Pouzivejte pouze frézovaci, vrtaci, lestici a brousici
nastroje, které jsou pfipustné pro provoz pfFi
vysokych otackach (30 000 min™).

BROUSENI

PFi pouziti frézky a brusky jako brusky v ruénim
provozu je tfeba dodrZovat, aby se nepfekrocila
obvodova rychlost 80 m/s.

Obvodovou rychlost Ize vypocitat takto:

V=dxmxn
60 000
V = obvodova rychlost m
]
d = & brusného kotou¢e v mm

n=314
n = otacky frézky nebo brusky naprazdno
v otadckach/min

Priklad: Pouzity brusny kotou¢ ma prameér 25 mm.
V=25xnx30000m=39,75m

60000 s s
Nejvyssi pfipustné otacky nejsou prekroCeny.
Maximalni pfipustna obvodova rychlost se dosahne
pfi @ brusného kotouce 50 mm. Vétsi brusné
kotouce se nesméji pouzivat.

Pozor! Po pouziti vliozeného nastroje
provedte zkuSebni béh s maximalnimi
otackami a zajistéte, aby se v dosahu
otacejiciho se nastroje nenachazely zadné
osoby. Poskozené nastroje vétSinou
prasknou v této zkusebni dobé.

Je tfeba davat pozor, aby

. pouzivané brusné kotouCe byly spojeny
keramikou nebo umélou pryskyfici,

. se brusné kotouCe uchovavaly tak, aby
nemohlo dojit k jejich poskozeni (trhliny
v brusném kotouci, poskozené stopky nastroju
atd. znamenaiji nebezpedi Zivota uzivatele),

e pred pouzitim novych brusnych kotoucu byl
proveden zkuSebni béh nejméné 5 minut bez
zatizeni.

Pro praxi
n Upozornéni! Velmi vysoké otagky

znamenaji rychlé opotfebeni a malou
Zivotnost nastroje!

A Dualezité! Pouzivejte pouze ostré
a dobfe uchovavané frézy! Pouzivejte
originalni frézy spole¢nosti Kress.

PFi pouziti jinych fréz se nesmi prekrocit otacky za

minutu, které jsou na otacejicich se nastrojich

natrvalo uvedeny vyrobcem!

Zmény vyhrazeny!

PRACE S OHEBNOU HRIDELI

Frézka a bruska je diky vysokym otackam zvlasté
vhodna také pro pohon ohebnych hfideli.

Pfitom je treba dodrzovat, aby maximalni
otacky ohebné hfidele odpovidaly minimalné
otackam motoru.

>
Regulaéni elektronika se spinanim celych vin
(800 FME / 1050 FME) s elektronickym monitoro-
vanim ochrany motoru (bezpecnostni elektronika).
Elektronika se spinanim celych vin se zabudo-
vanym tachogeneratorem ma tyto pfednosti:

POZVOLNY ROZBEH

Omezeni rozbéhového proudu redukuje spinaci
proud. Motor se pomalu rozbiha az k pfedvolenym
otad€¢kam. Tim Ize prodlouzit zivotnost stroje.

Pozor! Noste ochranné bryle!
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ELEKTRONICKA OCHRANA PROTI PRETIZENI
Pfi pFili§ velkém zatizeni, které je pro motor
nebezpecné, se otacky frézky snizi diky zabudo-
vanému monitorovani motoru. Stroj se musi
odlehgit — nejlépe kratce pred odejmutim obrobku —
aby byl opét k dispozici plny vykon.

Elektronicka regulace pomoci tachogeneratoru

Regulaéni elektronika se spinanim celych vin

umozriuje velky regulacni rozsah

10000—30000 min™. Pfi zatiZeni tachogenerator

zajiStuje pfisun vykonu. Stale se zachovava

pfedvoleny pocet otaek. Regulacnim koleCkem 7

regulacni elektroniky se spinanim celych vin Ize

vzdy také nezavisle na

. materialu (napf. tvrdé dfevo, mékké drevo,
plast) a

e fréze, pfip. brousicim nastroji (napf. maly
pramér, nizka kvalita, vysoka kvalita)

nastavit optimalni Feznou rychlost, pfip. pracovni
otacky. Pozadovana fezna rychlost, pfip. pracovni
otacky jsou zavislé na mnoha Cdinitelich (napf.
rozdilna tvrdost obrabéného materidlu, kvalita
frézy, posuv atd.). Optimalni nastaveni je tfeba
Zjistit na zacatku prace pomoci pokusu.

13. Cisténi a udrzba

Ny Pred vSemi pracemi na
vytahnéte sitovou zastrcku.
75
. Pro trvalé vétrani udrzujte vétraci Stérbiny
vzdy volné a Cisté.
e  Zvenku pfistupné plastové dily pravidelné
otirejte hadfikem bez &isticiho prostfedku.
. Po kazdeé praci vyfoukejte prach z tlakového
ventilatoru. To zvySuje Zivotnost pfistroje.

1 Po velkém zatizeni bé&hem delSiho
% Gasového obdobi by se mél pfistroj dat

na kontrolu a k dukladnému vygisténi
do servisniho stfediska spolecnosti
Kress.

pristroji

14. Ochrana zivotniho prostredi

Pristroj, pfisluSenstvi a obal by se mély dat na
recyklaci podle predpisG pro ochranu Zivotniho
prostredi.

Tento navod je vyroben z recyklovaného papiru
bez obsahu chloru.

Elektrické nastroje nevyhazujte do
domovniho odpadu.

Obnova surovin misto likvidace

odpadkui

Pro druhové Cdistou recyklaci jsou plastové dily
oznaceny.
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1. Alkalmazasi teriilet

A maré és csiszoldmotor univerzalisan hasznalhaté
felsémaroként furdallvanyban vagy furo- és
marépadban  (esetleg  mardasztallal  egytt)
mindenféle, faval, bevonattal rendelkez6 faval és
mianyaggal végzett marasi munkara az el6irt
mardszerszamok hasznalata mellett. A motor kézi
csiszoloként is  hasznalhato, és  magas
fordulatszamu hajlékony tengelyek meghajtasara is
alkalmas.

Ezt a késziléket csak a megadott
rendeltetésszerlien szabad hasznalni.
Megfelel6 maroelététek nélkil a motort nem
szabad kézzel vezetni.

Ezt a késziiléket a Kress-Elektrik GmbH & Co.KG
cég gyartotta Németorszagban.

Cim: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

maodon,

2. Biztonsag
Miel6tt elkezdene dolgozni a géppel,
olvassa el végig a kezelési utasitast és

kovesse a mellékelt biztonsagi
utasitasokat.

A
ﬁ;@g
A

Mindenféle, a gépen végzett munka
elétt huzza ki a halézati csatlakozot.

Hulzza ki azonnal a haldzati csatlako-
z6t, ha munka kozben megséril a
halézati kabel.

A sériilt halozati kabelt haladéktalanul
B cseréltesse ki egy szakemberrel.
Y
A3 Szerszamcsere el6tt hizza ki a halozati
csatlakozét!

Hosszabban tarté munkaknal viseljen
fllvédét és légzésvédot.

Viseljen véddszemiveget.
@
A gép megjeldléséhez nem szabad megfarni

ahazat, mert hatastalanna valik a védészigetelés.
Hasznaljon ragaszthaté tablakat..

A géppel ne munkaljon meg azbesztet tartalmazo
vagy mas egészséget karosité anyagot!

A gép csak a hozza tartozd véddberendezéssel
egyutt mikodtethetd.

Ugyeljen arra, hogy a marészerszamok élesek. Az
életlen szerszamok nem hoznak létre tiszta marasi
fellletet és feleslegesen tulterhelik a motort.

Az egyenletes és nem tul erds el6tolas
meghosszabbitia a mard élettartamat, kikliszoboli

a beégési foltokat a fan, és védi a motort
a tulterheléstél.
A hasznalt szerszam megengedett

fordulatszamanak legalabb olyan magasnak kell
lennie, mint amilyen a mard6- és csiszolébmotor
legmagasabb fordulatszama.

Gydz6djon meg arrol, hogy a csiszoldészerszamok
mérete illik-e a csiszolohoz.

A csiszolékorongokat gondosan és a gyartod
utasitasai szerint kell tarolni és kezelni.

Hasznalat elétt ellendrizze a csiszolékorongot, ne
hasznaljon torétt, repedt vagy mas modon sérilt
eszkozoket.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszoldszerszamok
agyartd utasitasainak megfeleléen vannak-e
behelyezve.

Gondoskodjon arrdl, hogy hasznalat el6tt helyesen
legyen behelyezve és rogzitve a csiszolészerszam,
és jarassa 30 masodpercig biztonsagos helyzetben
a szerszamot Uresjaratban és azonnal allitsa le, ha
komoly rezgések lépnek fel vagy valamilyen mas
hianyossagot észlel. Ha ez az allapot bekdvetkezik,
akkor az ok kideritéséhez vizsgalja meg a gépet.

Menetes betéttel rendelkezd csiszoloszersza-
moknal gy6zédjon meg arrél, hogy a menet elég
hosszu-e az orsé hosszanak befogadasahoz.

Roégzitse megfelel6 médon a munkadarabot.

Gondoskodjon arrél, hogy poros munkaknal a
szell6zényilasok szabadok legyenek. Ha port kell
eltavolitania, akkor el6sz6r valassza le az
elektromos szerszamot a halézatrél és ne sértse
meg a belsé alkatrészeket (hasznaljon nem fémes
targyat).

A csiszolészerszam utanfut,
lekapcsoltak.

miutan a gépet

A Figyelem:
Ne nyuljon a maréhoz!

A marémotor lerakasanal lgyeljen arra, hogy az le
legyen kapcsolva.

Az orsét nem szabad satuba befogni.
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A marémotort a befogényaknal (euré-nyak) fogva
egy kérkarmantyuval, teljes kerlletén fogja meg.
A pontszer(i befogas tonkreteszi a csapagyat.

Ugyeljen a motor karimajan megadott
forgasiranyra. Tartsa Ugy a készlléket, hogy a
csiszolopor és a keletkezd szikrak a test mellett
elhaladjanak, de ne okozhassanak tlizet vagy
valamilyen mas kart.

Nehéz munkaknal a szerszamot 2 db villaskulcs
segitségével (14/17-es, az  orsonal és
a befogdanyanal) kell befogni.

3. Kettos szigetelés

A hasznal6 lehet6 legnagyobb biztonsaga
érdekében késziilékeink az eurdpai szabvanyoknak
(EU-szabvanyoknak) megfeleléen késziltek.
A kettds szigeteléesli gépeken minden esetben
megtalalhato a [E nemzetkszi jel. A gépeket nem
szabad foldelni. A kéter(i kabel elegendd. A gépek
az EN 55014-nek megfelelé zavarmentesitéssel
rendelkeznek.

4. Potalkatrészek/ robbantott rajz

A robbantott rajzokat és a poétalkatrészek listajat
honlapunkon talalhatja meg:
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Képmagyarazat

alkatrészeinek
lévé abrara

A  mar6- és  csiszolomotor
szamozdsa a kihajthatd oldalon
vonatkozik.

10. Befogdanya

11. Befogopofa

12. Rugos gyuri

13.Orsé

14. Reteszel6gomb

15. Be/Ki kapcsolé

16. A fordulatszam-szabalyozé allitokereke
17. Haloézati kadbeles modul

18. A halézati kabeles modul reteszelbje

A képen lathaté vagy az ismertetett tartozék
nem tartozik feltétleniil a szallitasi terjedelembe.

6. Kopo alkatrészek

Rugos gy(rd, 14348
Befogopofa, 14820
Befogoanya, 21208
Reteszel6csap, 35370
Szénkefe, 35635
Halézati kabel (530 FM / 800 FME), 27794
Halozati kabeles modul (1050 FME), 27280

7. Zaj-Irezgésinformaciok
Mért  értékek,
meghatarozva.
A készllék A-értékelésli zajszintje a tipusra jel-
lemz&en: hangnyomasszint 77 dB (A); hangteljesit-
ményszint 88 dB (A).

Mérési bizonytalansag K=3 dB.

Viseljen fiilvédot!

az ENS50 144-nek megfeleléen

Az értékelt gyorsulds a tipusra jellemz&en
11,6 m/s2.

8. Miiszaki adatok

530 FM

Teljesitményfelvétel 530 W
Teljesitményleadas 270 W
Uresjarati fordulatszam 29.000 min™
Fordulatszam névleges terhelésnél 14.300 min™
Befogopofas szerszambefogo @ 8 mm
Csiszolékorong max. @ 40 mm
Maréatméré max. 30 mm
Méret 240x73 mm
Suly 1,3 kg
Védettségi osztaly n/Q
800 FME

Teljesitményfelvétel 800 W
Teljesitményleadas 420 W
Uresjarati fordulatszam 10.000—30.000 min™
Fordulatszam névleges terhelésnél 25.000 min™
Befogopofas szerszambefogd @ 8 mm
Csiszolékorong max. & 40 mm
Maréatméré max. 36 mm
Méret 262x73 mm
Suly 1,4 kg
Védettségi osztaly n/Q
1050 FME

Teljesitményfelvétel 1050 W
Teljesitményleadas 560 W
Uresjarati fordulatszam 10.000—30.000 min™
Fordulatszam névleges terhelésnél 28.300 min”
Befogépofas szerszambefogd & 8 mm
Csiszolékorong max. & 40 mm
Maroéatméré max. 36 mm
Méret 289x73 mm
Suly 1,7 kg
Védettségi osztaly /g
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9. A halozati kabeles modul szerelése
(1050 FME)

0 B Mindenféle, a készlléken végzett

=X munka el6tt hizza ki a halozati
csatlakozét.

Csatlakoztassa a halézati kabeles modult

a készulékhez.
pattannia.

Sérilt halozati kabelt nem szabad hasznalni. Azt
haladéktalanul ki kell cserélni. Nyomja meg a két
reteszelégombot (9) és huzza ki a halézati kabeles
modult (8).

A halézati kdbeles modult csak Kress gyartmanyu
elektromos készilékekhez haszndlja. Soha ne
probaljon meg azzal masik késziléket Uzemeltetni.

Csak eredeti Kress halozati kabeles modulokat
hasznaljon.

A csatlakozédugonak be kell

10. Teendodk iizembe helyezés
elott

A SZERSZAMOK BEFOGASA

A maré-és csiszolomotor orséja (4) a szerszamok
befogasahoz preciziés befogépofaval (2) van
felszerelve. A befogdanya (1) meghuzasat és olda-
sat orsoreteszelé konnyiti meg. A szerszam befo-
gasahoz az ors6 (1) a reteszelé6gombbal (5)
rogzithetd. A befogdéanya (1) egy 17-es vil-
laskulccsal huzhatdé meg. A szerszam kifogasanal
ismét rogziteni kell az orsét (4). A villaskulcesal egy
fordulattal kell oldani a befogdanyat (1). Tovabbi
elforgatas utan a szerszam kiveheté.

A BEFOGOPOFA CSEREJE

A befogépofat (2) egy rugds gydri tartja (3) a befo-

géanyaban (1). Er6s huzasra a befogépofa (2)

kivalik a befogéanyabdl (1). Az Uj befogdpofat erés

nyomassal kell a befogéanyaba (1) bepattintani.

A Vigyazat! A befogoanyat az orsén lévo
menet védelme érdekében kissé meg kell
lazitani, és soha nem szabad meghuzni, ha
nincs behelyezve szerszam. A befogépofa
tiul erésen Osszenyomédhat és kozben
megsérilhet.

11. Uzembe helyezés

A Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy
a halézati feszultség megegyezik-e a készulék
tipustablajan lévé adattal.

A GEP BEKAPCSOLASA

Tolja elére a Be/Ki kapcsolét (6), amig a billen6kar
be nem pattan.

A GEP KIKAPCSOLASA

Nyomja le hatul a Be/Ki kapcsolét (6). A kapcsold
visszaugrik a Ki helyzetbe. A gép leall.

12. Miik6dés
MUNKAVEGZES A MAROMOTORRAL

O Figyelem!
\7 Viseljen védészemiiveget
és fiilvédot!

Faréallvany vagy furé- és marépad - esetleg egy
mardasztallal egyutt torténé - hasznalata esetén az

azokhoz  mellékelt  hasznalati utasitasokat
figyelembe kell venni.
Ezenkivil arra is Ugyelni kel hogy az

Utkdzévonalzot a lehetd legkdzelebb kell vezetni
a maréhoz, a kézvédét (szemvédét) a munkadarab
fellletéhez a lehet6 legkdzelebb kell allitani, és a
marasi munkakhoz mindig olyan berendezéseket
kell hasznalni, amelyek a szerszam biztonsagos
megvezetését biztositjak (pl. Utkdéz6évonalzo,
segéditkdzd, bevezetbtolattyd vagy visszacsa-
po6tuské sorozatmarasi munkaknal).

A munkadarab el6tolasi iranyat mindig a maro6
forgasiranyaval ellentétesen kell megvalasztani
(ellenfutas):

A Figyelem! Mindig ellenfutassal marjon!
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SZABADKEZES MUNKAVEGZES

. A maro- és csiszoldbmotor kis méreteinek és
sulyanak koészonhetéen kivaléan alkalmas
sokféle szabadkezes munkara is. Marod-
motorként a készlléket csak a megfeleld
el6tétekkel szabad hasznalni (felsémarodkosar,
élmaroel6tét vagy helyhez kotott).

Csak olyan maro-, furé-, polirozo- és csiszo-
lI6szerszamokat hasznaljon, amelyek a magas
fordulatszamu Gizemmadra (30.000 min™)
engedélyezettek.

CSISZOLAS

A mar6- és csiszoldbmotor kézi Uzemmodu
csiszoloként valé hasznalata esetén ugyelni kell
arra, hogy a kertleti sebesség ne legyen 80 m/s-
nal nagyobb.

A kerlleti sebesség a kdvetkez6képpen szamithaté
ki:

V=dxmxn
60 000
V = keruleti sebesség m
s
d = csiszol6korong-@ mm-ben

n=314

n = a maroé- és csiszoldmotor Uresjarati
fordulatszama fordulat/perc-ben.

Példa: A hasznalt csiszolékorong atméréje 25 mm.

V=25xnx30000m=39,75m
60000 s s

Ne Iépje tal a megengedett legmagasabb
fordulatszamot. A maximalis kerlleti sebesség
50 mm csiszolokorong-&d esetén érhet6 el
Nagyobb  csiszolokorongokat nem  szabad
hasznalni.

A Figyelem! Végezzen egy probat a szerszam
behelyezése utan a legmagasabb
fordulatszammal, és gondoskodjon arrél,
hogy senki ne tartézkodjon a forgo
szerszam kozelében. A sériilt szerszamok
legtobbszor eltérnek ez alatt a préba alatt.

Ugyeljen arra, hogy

. a hasznalt csiszolékorongok keramikus vagy
m gyanta koétéssel rendelkezzenek,

. ugy taroljak a csiszolokorongokat, hogy azok
ne sérlljenek meg (a csiszoldkorongban lévé
repedések, sérilt szerszamnyelek stb.
életveszélyt jelentenek a hasznalé szamara,

. Uj csiszolékorongok hasznalata elétt legalabb
5 perces terhelésmentes probajaratast kell
végezni.

Gyakorlati tanacs

A Fontos! Csak éles, j6 allapotd maré-
szerszamokat hasznaljon! A legjobb, ha
a mi eredeti
hasznalja.

Més mardészerszamok haszndlata esetén nem

szabad tullépni a gyartd altal a forgd szerszamokra

tartés médon felirt percenkénti fordulatszamot!

Tudnivalé! A nagyon magas fordu-
latszam gyors kopast és rovid élet-
tartamot jelent a szerszamok szamara!

marészerszamainkat

A valtoztatas joga fenntartva!

MUNKAVEGZES HAJLEKONY TENGELLYEL

Magas fordulatszdmanak készénhetéen a maro- és
csiszoldmotor  kivaléan  alkalmas  hajlékony
tengelyek meghajtasara is.

Ekozben ugyelni kell arra, hogy a hajlékony
tengely maximalis fordulatszama legalabb
a motor fordulatszama legyen.

S

Teljeshullamu fordulatszam szabalyozas (800 FME

Figyelem! Viseljen védészemiiveget!

/1050 FME) elektronikus motorvédelemmel
(biztonsagi elektronikaval). Ez a teljeshullamu
szabalyozassal mikods, beépitett  tacho-

generatoros elektronika a kovetkezd el6nydkkel
rendelkezik:

LAGY INDITAS

Az inditéaram-korlatozas csokkenti a bekapcsolasi
aramot. A motor lassan pérdg fel a kivalasztott
fordulatszamig. Ezaltal a gép élettartama
meghosszabbithato.
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ELEKTRONIKUS TULTERHELES-VEDELEM

A motort nagyon veszélyeztet§ terhelés esetén
a beépitett motorfeligyelet csékkenti a marémotor
fordulatszamat. A gépet ilyenkor tehermentesiteni
kell — a legjobb, ha rovid idére elveszi a munka-
darabtdl —, hogy ismét a teljes teljesitmény
rendelkezésére alljon.

Elektronikus szabalyozas tachogeneratorral

A teljeshullamu szabalyozassal miikodé elektronika

nagy, 10.000-30.000 min™ kozotti  szabalyozasi

tartomanyt tesz lehetévé. Terhelés alatt

a tachogenerator gondoskodik a teljesitményndve-

lésrél. A kivalasztott fordulatszam allandé marad.

Az teljeshullamu szabalyozassal mikodd

elektronika allitokerekével (7) tehat

. az anyagtol (pl. keményfa, puhafa, miianyag)
és

. a maré-, ill. csiszolészerszamtol (pl. kis
atméré, gyenge mindség, kivaldé mindség)
fuggetlendil

mindig az optimalis forgacsolasi sebesség, ill.
munka-fordulatszam allithaté be. A szlkséges
forgacsolasi sebesség, ill. munka-fordulatszam sok
tényez6tél fugg (pl. kulénbdzd keménységl
megmunkalandé anyag, a maré minésége, elétolas
stb.). Az optimalis beallitast a munka megkezdé-
sekor, kisérletezéssel kell megallapitani.

13. Tisztitas és apolas

& Mindenféle, a késziiléken végzett mun-
/fa kanal huzza ki a halozati csatlakozét.

e Az egyenletes légaramlas érekében mindig
tartsa szabadon és tisztan a szell6z6réseket.

. Rendszeresen tordlje le a kivilrél hozzafeér-
hetd mianyag alkatrészeket egy tisztitdszer
nélkuli ruhadarabbal.

. Minden munka utan fujja le a port a késziilé-

krél, ezzel meghosszabbitja készilékének
élettartamét.

1 Hosszabb id6tartamu, er6s igénybe-

% vétel utan kildie el a késziléket

atnézésre és alapos tisztitasra az egyik

Kress szervizbe.

Kornyezetvédelem

X

Ne dobjon elektromos késziiléket
haztartasi szemétbe.

Nyersanyagujranyerés szemételdobas

helyett.
A készilék, alkatrész és csomagolas
kérnyezetvédd Ujrahasznositasnak van alata-
masztva.

Ez a hasznalati utasitdas klérmentes Ujrafel-
hasznalhaté papirbdl kesziilt.

A minBségi Ujrahasznositas
mianyagtartalom fel van tlntetve.

érdekében a
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1. NMpumeHeHne

DpesepHO-LUNNGOBanbHbIN asurarens
YHMBEpCanbHO MpWUrodeH [Ans WUCMonb3oBaHUs B
KayecTBe (ppe3epHON [OMOBKM B CBEPSIUIbHbBIX
CTOMKax unv B CBepruibHO-pe3epHbIX CTOMKax
(B03M. B coyeTaHMM C pesepHbIM CTOMOM),
noaxoauT Ans Bcex dpesepHbix paboT no Aepesy,
JepeBy C MOKpbITUEM W nnacTtmacce npu
MCMOMb30BaHUM  NPeAnUCaHHOro  dpesepHoro
MHCTpyMeHTa. OH Takke MNOAXOAWUT ANSA WCMOofb-
30BaHWA B KayecTBe pPYyYHOW LINMEOBanbHON
MaluWHbl W npvBoAa AnA  BbICOKOOOGOPOTUCTBIX
rMoKunx Banos.

Hactoawmn npubop paspelleH K NpUMEHeHUo
TOMbKO MO HAa3Ha4YeHWI0 M B COOTBETCTBUU C
npuBeAEeHHBIMU MHCTPYKLUAMMU.

[Buratenem Henb3s ynpaBnATb Bpy4Hylo 6es
COOTBETCTBYIOLLUX (Ppe3ePHbIX HAacadoK.
Hactoswwmin npubop npoussogutcs B [epmaHun
dupmoit Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

Appec: XexuHrep LWTtpacce 48, D-72406 BuanHreH.
2. Be3zonacHoOCTb

Mepen BBogoM npubopa B 3kcnnya-
Taumo NOSIHOCTbIO npouTuTe
PYKOBOACTBO MO  3KChjyataumm U
crnepyvite npunaraeMbiM ykasaHusiM no
TexHuke 6e3onacHocTu.

Mepen npoBefeHvem niobbix paboT Ha
npmbope BbITalLNTb CETEBOW LUTEKEP.

HemenneHHo BblTallUTE  CETEBOM
wTekep, ecnu BO BpeMmsi paboTbl
noBpeamnTCS ceTeBow Kabenb.

MoBpexaeHHbIN ceTeBon kabenb Hesa-
MednUTeNbHO — 3ameHsieTcst  crneuua-
JINCTOM.

Mepen 3amMeHOM WHCTpPYMeEHTa BbiTa-
LmTe ceTeBown wrekep!

Mpu npoBeaeHWU ANUTENbHBLIX paboT
UCMonb3yinTe cpefcTBa 3alluTbl opra-
HOB Crnyxa U AbIXaHusi.

HocuTte 3aluTHbIE OYKM.

[na HaHeceHVsl MapKVMPOBKM Ha MaLUMHY Henb3si
CBEpNUTb KOPMyC, MOCKOMbKY B MPOTUBHOM Cllyvae
nepembikaeTcs 3almTHasa nsonsauus. Micnonbsyinte
HaKnemnkun.

He obpabaTbiBath acbectocopepxawuin  unu
Opyron BpeAHbIv AN 340poBbsa MaTepuan!

MpnbBop MOXHO 3KCNyaTMpOBaTh TOJNbKO C OTHOCS-
LLIMMUCS K HEMY 3aLUUTHBIMU NPUCMNOCOBNEHNAMMU.

Cnepgute 3a TeMm, 4TOGbI ppe3epHbIi UHCTPYMEHT
6bIn ocTpbIM.  TynmowW  WHCTPYMEHT  aBnsieTcs
NMPUYMHON HETOYHOCTEN Npu pe3epHbIX paboTax n
NpVYBOANT K HEHY>KHOWN Neperpyake ABuraTensi.

PaBHOMEpHasi M He CIMLIKOM CuibHas nojada
hpesepa yBenuuMBaeT CpoK Cryxbbl pesepa,
npefoTBpaLlaeT MOSsIBNEHWE MPUXOTOB Ha Aepese
W 3alMLaeT ABuUraTens OT Neperpysku.

Jonyctumoe  yucno  obopotoB  406aBOYHOrO
WHCTPyMEHTa [OJIKHO, MO MeHbluei mepe, ObiTb
TakMM >Xe BbICOKMM, KaK M MakcumarbHOe 4ucro
060poToB (hpesepHO-LLNNGOBANbHOIO ABUraTenNs.

YbeonTecb, 4TO  pa3Mepbl  LWNMGOBAILHOMO
WMHCTPYMEHTa MoAXoAAaT Ans  wnvdoBarnbHON
MalLLWHBbI.

LUnudoBanbHble  kpyrM  criedyeT  akKypaTHO

XpaHUTb N UCNOJ1b30BaTb B COOTBETCTBUU C yKasa-
HUAMKU NponsBognTenA.

[MpoBepante  wnudosBanbHble  Kpyrm — nepepq
MCnonb3oBaHWEM, He WCNonb3ynTe CnoMaHHbIe,
NOMHYBLUME WNW WHbIM 06Pa3oM MOBPEXAEHHbIE
nsgenus.

Y6eautecs,
yCTaHOBIEHbI
BoauTens.

[No3aboTbTecb O TOM, 4TOObI
BaHWeM  WnudoBanbHbIi  MHCTPYMEHT  Obin
NpaBWibHO YCTAHOBIIEH W 3aKkpenneH, W pJdanTe
MHCTPYMEHTY nopaboTaTb Ha XONOCTOM  XOAy
30 cekyHa B 06e30macHOM MOMOXEHWW, cpa3sy
BbIKIMKO4YNTE, €Crin MNMOSABATCA 3HA4YUTEslbHblEe Kone-
6aHus unu OyayT BbiSIBNEHbl ApYrve HepocTaTKu.
lMpn nosiBNeHWM TaKoro COCTOSIHUS MpoBepbTe
MalLUWHY, YTOGbI BbISBUTL NMPUYUHY.

Y6eautechb, YTO y BCEX LWNNGOBANbHLIX WMHCTPY-
MEHTOB C pe3bboBON BCTaBKOW [OCTaTOYHO
OnvHHas pe3bba, KOTopasi COOTBETCTBYET [AfMHE
LwnuHaens.

Cnepyet
3aroTOBKY.

Mo3aboTbTecb 0 TOM, YTOGbl BO BpeMsi MblfbHbLIX
paboT  BEHTUNAUMOHHbIE  OTBepcTUs  Obinn
OTKpbITbl. ECcnn notpebyeTtcs yganuTb nbinb, CHa-
Yana OTCOeAMHWUTE  3NEKTPOUHCTPYMEHT  OT
3MEeKTPONUTaHUA (UCMONb3YTE HemeTannmyeckme
06bekTbl), u3berante MNOBPEXAEHUS BHYTPEHHUX
yacTen.

[Mocne OTKMIOYEHUA UHCTPYMEHTA UMM OBarbHbIV
MHCTPYMEHT NPOAoXaeT BpaLlaTbCs.

4yTO LIJJ'II/Iq.)OBaJ'IbeIe WHCTPYMEHTDI
cornacHo yKasaHuam npous-

nepen MCNosnb3o-

Haanexawmnm 06p830M 3aKpenuTb

A BHumaHue: He npotsarmBaTtb pyku
B 30HY hpesepa.

CHumas dpesepHbIi ABuratens, crneauTte 3a Tew,
4TO6bI NPMBOP ObIN OTKMIOYEH.

LUnuHaens He OOMKeH BbITb 3aXaT B TUCKaX.
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3axmuTe pesepHbIn OBUratenb B 3aXVMHON
Lenke nocpeacTsBoM Kpyrnoro crnaHua no Bcemy
nepumeTpy (eBpo-wieika). TovyeuHbli 3aXxum pas-
pyluaeT NoALMMHMK.

MoxanywcTta, cnegWTe 3a YyKa3aHHbIM Hanpa-
BMeHneM BpalleHuss onaHua agsuratens. JepxuTe
npubop Tak, 4TobbI WnndoBanbHas Mnbiflb U UCKPbI
He nonaganu Ha Teno, MHaye OHW MOryT cTaTb
NPUYMHON NOXapa UNn Apyrux NoBPEXOEHUN.

B TpyaHbIX cnyyYasx WMHCTPYMEHT Heobxoanmo
3axaTb Npy MOMOLUM 2 raeyHblX KoYen ¢ OTKpbI-
TbiM 3eBoM SW 14/17 Ha wnuHaene n 3aXUMHOMN
ranke.

3. ABorHas nsonaumsa

Hawwu npnbopbl paspaboTaHbl C Uenblo Makcu-
ManbHO BO3MOXHON BesonacHOCTW monb3oBaTens
B COOTBETCTBUW C €BPOMNENCKMMY NpeanucaHusiMmn
(ctaHpaptamn  EC). MawuHbel € OBOWMHON
usonsumen Bceraa UMeoT MexayHapoaHylo Mapku-
POBKY. E MawuHbl He 3azemnsTb. LoctaToyHo
UCMonb30BaTb ABYXWNbHbIA kabenb. MawwuHa B
NCKPO3aLLMLLEHHOM ucnonHeHnm cornacHo
ctaHgapTy EN 55014.

4. 3anacHble YacT / NOKOMMNOHEHTHOE
n3obpaxeHue

[MoKOMMNOHEHTHbIE N300paXXeHUsl U 3amnacHble YacTu
Bbl HavpgeTe Ha Hawen [omallHen CcTpaHuue
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. OnucaHwne pucyHka

Hymepauna uyacten pesepHo-LWIMgoBansLHOro
OBuratenss  OCHOBbIBAeTCH Ha  PUCYHKe Ha
pasBopoTe.

1. 3axumHas ranka
LlaHroBbi 3axum
MpyxnHHOE KOMbLO
LWnuHoenb
BriokmpoBo4Has kHomka
Mepekntovatens Bkn./Bbikn.

YcTaHoBO4YHOE Koreco perynstopa 060poToB
Moaynb ceTeBoro kabens

dukcaTop Moayns ceteBoro kabens
N3o6paxeHHble unu

JNIEXKHOCTU He [AOOJIKHbI
NnoCTaBKMU.

© XN ®N

onucaHHble npuHaa-
BXOOUTb B KOMMJEKT

6. BbicTpousHaluMBalowWwumecs getanum

Mpy>XnHHOE KOnbLO 14348
LlaHroBbIn 3axum 14820
3axvMHas ravika 21208
PukcaTtop 35370
YronbHas weTka 35635
CeTteBon kabenb (530 FM / 800 FME) 27794
Mogynb ceTeBoro kabens (1050 FME) 27280

7. Uuchopmaumsa 06 ypoBHe uyma 1
BMOpauumn

3HayeHns M3MepeHNIn yCTaHaBMMBAKTCHA COrMacHoO
ctaHgapTy EN 50 144.

YpoBeHb Wwyma npubopa no nokasatento A 06bIMHO
cocTaBnsieT: YpOBeHb aKyCTU4eCKOro [AaBrieHusi
77 pb (A); YpoBeHb 3BykonposogHocTu 88 b (A).
MorpelwHocTb n3mepennsa K=3 ab.

HocuTe cpeacTea 3awmThl OpraHoB criyxal

HopmupoBaHHOe — yckopeHue cocTaBnsieT  npu
06bIYHbIX ycrioBusx 11,6 m/c?

8. TexHU4YecKMe xapaKTepUCTUKH

530 FM

MoTpebnexHve MoLwHOCTU
OTpava MOoLWHOCTHU

Yuncno o6opoTOB XONOCTOro
xopaa

Yucno o6opoToB

530 Bt
270 Bt

29.000 06/MuH

NpY HOMUHANbLHON Harpyske 14.300 06/mMuH
3aXUM UHCTPYMEHTA LLaHrOBbIM

3axkMmom & 8 Mm
LnudoBanbHbIn Kpyr & Makc. 40 mm
HnameTp dpesbl Makc. 30 mm
Pasmep 240x73 Mmm
Bec 1,3 Kr
Knacc 3awutbl /g
800 FME

MoTpebnexHre mMoLHOCTU 800 Bt
OTaava MoLLHOCTKY 420 Bt

Yucrno o6opoTOB XONOCTOro
xopa

Yucno obopoToB

NpW HOMUHANBHOW Harpyske
3aXUM UHCTPYMEHTA LLaHrOBbIM

10.000-30.000 06/MuH

25.000 06/MuH

3aX1UMoM & 8 Mm
LLnudpoBanbHbIn kpyr & Makc. 40 mm
HnameTp dpesbl Makc. 36 mm
Paamep 262x73 Mm
Bec 1,4 Kr
Knacc 3awutbl /g
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1050 FME

MoTpebreHue moLHOCTM
OTaaya MOLLHOCTK

Yumcno o6opoTOB XONOCTOro
xoaa

Yucrno obopoToB

NPy HOMUHAaNbLHON Harpy3ke
3a)XMM UHCTPYMEHTa LLaHrOBbIM

1050 B
560 BT

10.000-30.000 o6/MuH

28.300 06/MuH

3ax1Mom & 8 Mm
LnudoBanbHbIN Kpyr & Makc. 40 mm
OnameTp dpesbl Makc. 36 mm
Pa3mep 289x73 Mm
Bec 1,7 kr
Knacc 3awmThbl /g

9. YcrtaHoBKa MoAaynsa ceteBoro Kabens
(1050 FME)

Q' b Mepen ocywectenennem niobeix pabot
+ X% ¢  npuboOpoM  BbITAWMTE  CETEBOWM

LTekep.

MopgkniounTte k NpMbopy MoAyrnb CETEBOro kabens.
LLitekep AomkeH 3aLlenkHyTbCS.

He ncnonb3oBaTb NOBPEXAEHHbIV ceTeBOW kaberb.
Ero cnenyet HesameanuTensHoO 3amMeHWTb. Haxatb
06e 6roKMPOBOYHbBIE KHOMKM 9 1 BbITALWLMTL MOAY b
ceTeBoro kabens 8.

Mcnonb3yiite Mogynb ceTeBoro kabens Tonbko Ans
9MNeKTPONHCTPYyMeHTa upmbl Kress. He nbitam-
Tecb 3KCNiyaTUpoBaTh C HUM Apyrvie npubopsl.
Mcnonb3yiiTe TonbKo opuriHanbHble Modynu ceTe-
BOro kabens umpmbl Kress.

10. MNepen BBOAOM B 3KCNnyaTauuro

3AXUM UHCTPYMEHTOB

WnuHoens 4 dpesepHo-unmdoBanbHOro Asura-
Tens OCHaLeH NPeun3voHHON 3aXXMMHOW LiaHron 2
ONs  KpenneHus  MHCTpymeHToB.  ®Pukcauus
wnuHaens obneryaeTt 3aTarMBaHne u ocnabnexune
3axuMHon ravku 1. [Ona 3axuma WHCTPyMEHTa
wnuHgens 1 3adhmkcmpoBaTb  MOCPEACTBOM
HaxaTtnsi OnokMpPOBOYHON KHOMKM 5. 3axuMHylo
raviky 1 3aTsaHyTb NOCpPeACTBOM raeyHoro Krnwoua ¢
OoTKpbITbIM 3eBoM SW 17. Tpu ocBoboxaeHun
MHCTPyMEHTa BHOBb Onokupyetcs wnuHaens 4.
Mpn NomoLm raevyHoro Kkrntoya ¢ OTKPbITbIM 3€BOM
ocnabutb 3axumHylo raviky 1 Ha oguH o6oporT.
Mocne Heckonbknx OOOPOTOB  MOXHO  CHSITb
WHCTPYMEHT.

3AMEHA 3AXXWMHOM LAHIU

MpyXMHHOE KOMbLO 3 yOEpPXMBAET 3AKUMHYIO
uaHry 2 B 3axumHonm ramke 1. Ecnm ¢ cunown
NOTSHYTb, 3aXWUMHasa LaHra 2 ocBoboxaaeTcs u3
3axumHown ravikm 1. C cunoi Haxas, 3allenkHyTb
HOBYIO 32>KMMHYIO LiaHry B 3aXKMMHOW ravike 1.

HaBUHTUTb 3aXXMMHYIO raﬁky Ha wnuHAaenb,
HO He 3aTdArnBaTb, €Cnin He Ucnonb3yeTcs
WHCTPYMEHT. 3axumHas uaHra MOXeT
CIMULLKOM CUJTbHO CXaTbCA U B pe3ylnbTaTe
3TOro noBpeauUTbCA.

C OcTtopoxHo! [ina 3awmTbl pe3bbbl cnerka
T

11. BBoA B akcnnyaTauuio

A Mepen BBOAOM B 3KCMnyaTauuio NpoBepbTe,
COBNagaeT N HanpsPkeHne B CETU C AaHHbIMK
Ha TMNOBOM Tabnuyke npudopa.

BKNIOYEHWE OBUIATENA

MepepBuraTtb nepekntovatens Bkn./ Beikn. 6, noka
aBTOMaTMYeCKN He 3allernkHeTCs KavaloLuiics
PbIYaXOK.

BbIKITIOYEHUE OBUTATENA

Mepekmtoyatens Bkn./Bbikn. 6, pacnonoxeHHbI
c3aau, HaxaTb BHU3. [epeknioyatenb BepHeTCs
B nonoxeHue Bbikn. [lBurateni ocTaHOBUTCS.

12. SkcnnyaTtauus
PABOTA C ®PE3EPHbLIM ABUTATEJNIEM

v

Mpy ucnonb3oBaHWM CTOEK AN CBEPSIeHUst UIu
CBEPNAMNbHBIX M (PPE3epHbIX CTaHKOB, BO3M.
B COYETAHUM CO CTONOM ANs ppe3epHOro cTaHka,
cnepyeT cobniofaTb ykaszaHus npunaraembiX K HUM
PYKOBOACTB MO 3KCniyaTauum.

Kpome Toro cnepgyeTt creauTb, 4TOObl ynopHas
nWHelrka pacrnonaranacb Kak MOXHO 6nuvxe
K dpese, ycTpoiicTBa Ans 3awmTbl pyk (nepe-
FOpO,D,KVI) OOJDKHbl YCTaHaBNMBATbCA KaK MOXHO
O6nnxe K NOBEpPXHOCTU m3denus, Ans dgpesepHbIX
paboT Bcerga cnegyeT WCMonb3oBaTb MNPUCHO-
cobrneHus, kotopble obecneyvBaloT 6GesonacHyro
nogavy 3aroToBKuU npun ocylwiecTeneHnmn
dpesepHbIX paboT, Hanp. YMNOPHYH FUHEKy,
BCMOMOraTernbHbI ynop, nogakwLue canasku unm
obpaTHyto nogavy.

HanpaBneHme noga4vyn 3arotoBOK Bcerga npoTu-
BOMOJIOXHO ~ HampaBneHuio  BpalleHns  dpesbl
(BCTPEYHOE ABUXEHNME):

BHumaHune! Hocute
3aliMTHbIE OYKM U cpeacTBa
3awmThl opraHos cnyxa!

A BHumaHume! Bcerga ocywectBnsinte

¢pe3epoBKy Npy BCTPEYHOM ABMXKEHUU!
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PYYHbIE PABOTbI

e bBrnarogaps cBoum HeGonbwuM pasmepaMm u
MarneHbKOMY Becy hpe3epHO-LLnnMgoBanbHbIv
Apuratenb nNpekpacHo noaxogut wW  ansd
MHOIMX BWAOB pYy4HbIX paboT. B kauvectBe
dpesepHoro  gpuratenss npubop  MOXHO
3KCnnyaTMpoBaThb TONbKO c COoOoT-
BETCTBYOLMMU Hacagkamu (BEpxHASA
dpe3epHasi kop3uHa, dpe3epHas Hacagka
Onst 06paboTKM KPOMOK MIN CTauMOHapHbIE).

Mcnonb3oBaTtb TONMbKO ppesepHble, CBEPNumbHbIE,

nonupoBarnbHble U WNNdOBanbHble UHCTPYMEHTHI,

KOoTOpble  AonyleHbl K WUCMONb30BaHWIO  Npu
. A

BbICOKMX obopoTax (30.000 min™).

LLTMPOBAJIbHbIE PABOTbI

Mpn wncnonb3oBaHun pesepHo-LWNNGoBanNsHOro
aBuratenst B Kadectse LWNMGOBANbHOW MallviHbI
HeobXxoaMMO creguTb 3a TeM, YTOObl OKpyXHas
CKOpPOCTb He npeBbiwana 80 m/c.

OKpYXHYHO CKOpOCTb
cnegyowmm obpasom:

MOXHO paccunTaTtb

V=dxmxn
60 000

V = OKpy»KHasi CKOpOCTb m
s

d = wnudoBanbHbIN AUCK & B MM
n=3,14

N = 4yncno o6opOTOB XONOCTOro xoAa pesepHo-
LwnndoBanbHOro Asurarens B 060p./MuH.

Mpumep: Wcnonb3yembit  WNudoBanbHbIN  AUCK
umeeT gnameTp 25 Mm.

V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

Henb3a npeBblwaTb MakcUMarnbHO [OMyCTUMOe
yucno obopoToB. MakcumanbHO — gonycTtumas
OKpYXXHasi CKOpOCTb [OCTUraeTcsi ¢  Lnudo-
BanbHbIM auckom @ 50 mm. He wucnonb3oBaTtb
WwncpoBanbHble AUCKM Borbluero guameTpa.

& BHumaHue! Mocne UCMoMnb30BaHUsA
N06aBOYHOrO MHCTPYMEHTa  BbINOMHUTE
NPOGHBLIN 3anycK NPU MakCMManbHOM Yucrne
obopoToB, y6eantechb, YTO B 30He AeNCTBUS
Bpaljatoulerocsi 406aBOYHOro MHCTPYMEHTA
He HaxopaTtca mopau. [oBpexaeHHbIN
MHCTPYMEHT B OONbLIMHCTBE cry4aeB
romaeTcs BO BpeMsi Takon NpoBepPKH.

Heobxoanmo yunTbiBaTh, 4TO
ucronb3yemble LWNUQoBanbHbIe Kpyrn nMmeoT
KepamMmnyeckylo  CBSI3KY WNW  CBA3KY Ha
NCKYCCTBEHHOW CMOTe.

e lWNudoBanbHble AUCKM crnedyeT  XpaHuTb
Takum obpasom, 4TOObI NpeaoTBpPaTUTL WX
nospexaeHne  (TpelmHbl  WnMdgoBanbHOro
Kpyra, MOBpeXOEeHHble WHCTPYMEHTbl W T.A4.
NpeacTaBNsalOT  OMACHOCTb AN XKWU3HW
nonb3oBaTtens.

e eped UCMOMb30BaHWEM HOBOMO  LNNGO-
BanbHOro Avcka NMpPOBOAUTCA NPOOHLIN 3anyck
6e3 Harpyskm NpPOAOIMKUTENbHOCTBIO  He
MeHee 5 MUHYT.

Onsa npakTuyeckomn paboTbl
Yka3aHue! CnvlLIKOM BbICOKOE 4UCIIO
060poTOB 03HavaeT ObICTPhIN M3HOC
N HEMPOJOIMKUTENBHBIN  CPOK  CIyXObl

MNHCTPYMEHTOB!

C BaxHo! Vcnonb3oBaTb TONbKO OCTpble
MHCTPYMEHTBI B XOpOLUEM COCTOsIHMK!
Jlyywe Bcero wucnonb3oBaTb Halm
opurMHanbHble  bpesepHble  UHCTPY-
MEHTbI.

Mpn MCnonb30BaHNN apyrux dpesepHbIX

WHCTPYMEHTOB Hemnb3s MpeBblllaTh YyKa3aHHoe

npousBoOAMTENEM Ha BpaLlaloLeMcsl MHCTPYMEeHTe
ymcno o6opoToB B MUHYTY!

MpaBo Ha nsmeHeHue coxpaHsietcs!

PABOTbI C TMBKMM BAJTOM

Bnarogaps Bbicokomy uymcny o6opoToB cpesepHo-
wnmdoBanbHbIM - ABUraTeNlb  OTIMMHO  NOAXOoAWUT
B KayecTBe npusoda Ans rubkoro Bana.

Mpu 3TO HEO6XOAUMO Y4YUTbLIBaTb, YTO MaKCU-
ManbHoe uucno o6opoToB rubkoro Bana
[OSMKHO NO MeHblUeil Mepe COOTBeTCTBOBaTb
yucny o60poToB ABUraTens.

v
OneKTPoOHHOE perynnupoBOYHOE YCTPONCTBO CMMOLL-
Horo Bana (800 FME / 1050 FME) c aneKkTpoHHbIM
KOHTpONeM 3aluTbl ABuratens (3MekTpoHHoe
npefoxpaHWTenbHoe  YCTpowcTBo). Hacrtoswas
3MEKTPOHMKA CNSIOWHOrO0 Bana Co BCTPOEHHbIM
TaxoreHepaTtopom 0bbeauHseT creayolme npew-
MyLLecTBa:

MSAMKUA 3AMYCK

OrpaHn4uTens MycKOBOro TOKa YMeHbluaeT TOK
BKMOYeHust. [IBuraTtenb MOCTENEHHO yBenuunBaeT
BpaLleHve [0 npeaBapuTeNibHO BbIBpaHHOro yncna
obopoTtoB. Takum 06pas3om npoAnsieTcss CpoK
cnyx6bl gBurarens.

BHumaHume! Hocute 3awmTHble o4ku!
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OQNEKTPOHHASA 3ALUTA OT NEPErPY3KU

Mpn uypeavepHoW onacHol nAOns AsuraTens
Harpyske WHTErpupoBaHHasi cuUcTema KOHTpOss
aBurarensi cokpallaeT yncno obopoToB
pesepHoro asuratensi. Heobxoanmo pasrpy3utb
npuGop, nyylle BCEro Ha HEKOTPOE BpeMsi OTBeas

OT 3aroToBkM, 4YTOObI CHOBA [AOCTMYb MOMHOM
MOLLIHOCTW.
OnekTpoHHas perynupoBka c
TaxoreHepaTopom

@ OneKTPOHHOE PErynMpoBOYHOE YCTPOUCTBO

CNMOWHOrO  Bana [Jenaet  BO3MOXHOM
perynuposky B AuanasoHe 10.000—30.000 muH ™.
Mpwn Harpy3ke TaxoreHepaTtop 3a6oTUTCS 0 noaade
MOLLHOCTM. MocTosiHHO noaaepxveaeTcs
npeaBapuTenbHO BblOpaHHOe uncro obopotos. C
MOMOLLbI0 YCTAHOBOYHOIO Komneca 7 3MeKTPOHHOM
perynupoBKy  CMJIOWHOMO Bana MOXHO — Takke
He3aBUCUMO OT

e MmaTtepuana (Hanp. TBepaas ApeBecuHa,
Msrkas apesecuHa, nnactmacca) n

e  bpesepHoOro un WwnuoBansLHOro MHCTPyMeHTa
(Hanp. manbll gnMameTp, HWU3KOe KavecTBo,
BbICOKOE KayeCTBO)

BCerga yCTaHOBUTb OMTUMAribHY CKOPOCTb PEe3ku
unn yucno obopotoB npu pabote. Heobxogmmas
CKOpOCTb Pe3ku Unu 4ucrno obopoToB npu paboTte
3aBUCAT OT MHOrMX (HakTopoB (Hanp. pasnu4yHas
TBEPAOCTb obpabaTbiBaeMoro MaTepuana,
KayecTBO ppe3epoBku, nogada u 1.4.). OnTumans-
Has perynupoBka onpefensieTca nytem npo6
B Hayane paboTbl.

13. Ounctka un yxon

2y Mepepn ocywectBneHvemM niobbix paGoT
C npubopom  BbITAlLMTE  CETEBOW

/{g’;d? wITeKep.

. [nsi NOCTOSAHHOW BEHTUNAUUK cCneauTe, YTobbl
BEHTUMAUMOHHbIE  LWenu  Bcerga  Obinn
CcBOBOAHBIMM U YNCTBIMWN.

. PerynsipHo npoTupante AOCTYMHbIE CHapyXu
nnacTMaccoBble Yyactu TPSINKomn bes
4YnCTSALLEro cpeacTaa.

. [Mocne Kaxgoro MCNonb3oBaHWS BbloyBanTe
Nbifib U3 BEHTUNATOPA, 3TO YBENUYMBAET CPOK
cnyx6bl Bawero npubopa.

1 Mocne w4pe3amepHOro MCMoONb30BaHUA
-m B TeYEHNE MPOAOIHKUTENBHOMO  Bpe-

MeHW npubop crieayeT OTNPaBUTL ANS
NPOBEPKM U OCHOBAaTEMbHOW YUCTKU
B CEepBUCHYt0 cnyx0by dpupmbl Kress.

He BbikMabiBanTe 3neKTponpuoopbl

BMecTe ¢ 06bI4HbIM Mycopom!

14. OxpaHa okpyxaroLuein cpeabl
BtopuyHoe wucnonb3oBaHWe CbIpbs
BMeCTO yTUnu3saumm mycopa

MalunHbI, ocHacTKa 1 ynakoBOYHbIN MaTepuan npu-

HMUMaKTCA Ha nepepa60T|<y Ana  BTOPUYHOIo
3KoJ1orm4eckmn 6e3|3pe,quro MCnosnb3oBaHUA.

JaHHasi WHCTPYKUMSi HaneyaTaHa Ha nepepa-
6oTaHHoM Bymare, He copepiKallen Xmnop.

Ons ytmnmsauun umn nepepa60TKV| no copTtaMm Ha
nnaTcMacCoBbIX AeTansaxX HaHeCceHa MapKUpoBKa.
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1. Xpion

H pnxavr) epelapiouatog kai Agiavong evoeikvutal
yla Xprion wg KaBetn @péfa oe epyaAeia didTpnong
pe opBoOTATN (KOTOKOPUYPA) ) o€ TTAYKO dIATPNONG
Kal  @pefapioyatog (evdex. O€ OUVOUAOPO e
TPatédl @pefapiopatog) yia OAEG TIG EPYOOieg
ppelapiopaTog o€ EUAO, og EUAQ pe €TiIOTPWON Kal
o€ TTAQOTIKG, YE TN XPAON TWV TTPOdIAYPAPOUEVWV
epyaAeiwv @pedapioparog. Evdeikvutal, €mmiong, wg

@opnTéG  A€IOVTIKOG  TPOXOG, KABWG Kol wg
unxaviopdg  kivnong  yla  €UKOPTITOUG  Ggoveg
UWNAAG TaxUTNTOG.

H ouokeurl auth €mTPETTETONI VA XPNOIPOTIOIEITAI
HOVO CUP@WVA JE TOUG KAVOVIOUOUG.

H pnxavi dev TTPETTEl va XPNOIYOTTOIEITAl XWPIG TIG
KOTAAANAEG TTPOCONKEG epyaAeiwv @pefapiopaTog.
AuTr n ouokeun KaTaokeuddetal otn eppavia atmo
Tnv eTaipeia Kress-Elektrik GmbH & Co.KG.

AigbBuvon: Hechinger Str. 48, D-72406 Bisingen.

2. Ac@dAsia

Mpiv BéoeTte TN unxavi o€ Asitoupyia,
dlaBAaoTe  TTPOCEKTIKA  TIG  0dnyieg
XEIPIOPOU, Kal TNENOETE TIG UTTOOEIEEIG
Q0@OAEIOG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG.

Mpiv TN die€aywyn Twv €pyaciwv aTn
unxavr), otmmoouvdécte  TOo  BUoua
TPoYodoaUiag.

Edav, otn didpkela Twv €pyaciwv,
uTTOOTEl ¢NUIA TO KAAWSIO TPOPOBOUTiag,
amoouvdéoTe aupéowg TOo  BUopa
TpoYodooiag.

ZnNTAOTE AUECA TNV AVTIKATAOTACN TOU
R KOTEOTPONUEVOU KaAwdiou até
%' KATTol0V €18IKO.
B

Mpiv TNV oAAayrp Tou gpyaAciou,
ammoouvoEaTe TO BUCA Tpopodoaiag!

TTEPITITWON TTAPATETAPEVWV

e
EPYOAOIWV, POPATE TTAVTA OKOUGTIKG Kal
MAOoKa TTPOOTACIAG.

\f

DopdTe TTPOCTATEUTIKA YUAAIG.

Agv emTpéTTeTal n dIATPNON TOU TTEPIBAANATOG YIa
TNV €TMOAPAvVON TG MNXAvAG, OI0TI TTPOKOAETal
YEQUPpWOnN ™mg puévwong TTPOCTACIOG.
XpNOIYOTTOINOTE WIa AUTOKOAANTN ETIKETAL.

Mnv epydleoTe pe UAIKG TTou TTEPIEXOUV 0OBEDTN N
GAAa UAIKG eTTIKiVOUVQ Yia Tnv uyeial

H pnxavr) mpémel va Asitoupyei yovo padi pe TIg
QVTIOTOIXEG TTPOOTATEUTIKEG DIATAGEIG.

Mpooé€re, Ta epyaleia @pelopiopatog va eival
aixuned. Tuxov epyaAeia TTOU €XOUV OTOUWOEN
£XOUV WG OTTOTEAECHA UN IKOVOTTOINTIKEG EPYACTIEG
ppefapiopaTog Kal TIPOKAAOUV Aaokotrn
UTTEPPOPTWON TNG HNXAVIG.

H opoidpopen kai Ox1 1BlaiTepa éviovn TTPOwWoN
Trapareivel Tn didpkeia (g TNG ePELAG, aTTOTPETTEN
onudadia kawipyatog oto {UAO Kal TTPOCTATEVEl TN
unxavr améd utrepeoOPTWOnN.

H emTpemduevn TaxdTnTa TOU €pyaAEiou TTPETTEl va
@TAvVEl, TOUAAYIOTOV, Tn MEYIOTN TOXUTNTO TNG
uNXavng @peCapiopaTog Kal Asiavong.

Mnv Eexvdre, OTI TIpETTEl va TIPOCAPUOLETE TIG
dlaoTdoelg Tou gpyalgiou Agiavang OTn pnyavn
Aeiavong.

O1 Tpoxoi Agiavaong TTpETTEl va QUAGoCOVTAl Kal va
XPNOIYOTToIoUVTAl  TTPOCEKTIKA,  TNPWVTAG  TIG
0odnyieg TOU KATAOKEUQOTH.

Mpiv xpnoigotroioeTe Tov TpoX6 Aciavong, eAéyEre
Tov yia ixvn BOpadong, payiopgarog B GAwv
evoeifewv @Bopag.

BefaiwBeite, 611 Ta epyaAeia  Aciavong éxouv
ToTroBeTnBei  oUPQwva pe  TIG  0odnyieg  Tou
KOTOOKEUAOTH).

PpovtioTe va TOTTOBETACETE KAl VO OTEPEWOETE
owoTa To epyaAgio Agiavong Tpiv ammd Tn Xprion
TOU, OQNAOTE TO €PyaAeio va AsiIToupynoel oTO
pehavti yia 30 deut. 0€ éva QOPOAEG PEPOG, Kal
OTANATACTE TO AUECWG, EQV TTPOKUYWOUV ONUAVTIKEG
Tahaviwoelg A diamoTwBolv  GAou  gidoug
eMeipeig. Edv mpokUyel pia TéTola Kat@oTaon,
€AEYETE TN pNXavi, yia va SIOTTICTWOETE TNV AITiA.

Ye MEPIMTWOEIG epyaleiwv Agiavang pe TTpoaBnkn
OTTEIpWHATOG, PeBaiwBeite OTI TO  PAKOG  TOU
OTTEIPWHATOG ETTAPKED YIa va KAAUWEI TO JAKOG TNG
ATPAKTOU.

To TIpog Kartepyaoia Tepdaxio TPETTEl va  Eival
ETTOPKWG OTEPEWMEVO.

Y& TEPITITWON  €PYOOIWV, KOTA TIG OTIOIEG
OnMIoUPYEITOI OKOVN, TIPOCEETE va  TTOPANEVOUV
QavoIKTEG oI oTTég e€aegplopol. Edav amaiteital va
OTTOJOKPUVETE T OKOVN, OPXIKA OTTOOUVOECTE TO
NAEKTPIKO €PYOAEIO ATTO TNV TPOPOBOGia NAEKTPIKOU
peUUaTOg (unv XPNOIUOTTOIEITE METAAAIKG
QVTIKEIJEVA) KOI ATTOPUYETE TUXOV TTPOKANGN {nNUIWV
O€ EOWTEPIKA PEPN TNG PNXAVAG.

H Aeimoupyia Tou epyaAciou Aciavong Trapareiveral
yia Aiyo aképa, 6Tav aTTEVEPYOTTOIEITAl TO EPYAAEIO.

A Mpoooxn: Mnv amAwvere Ta Xépia
oag oTnV TEPIOXA TG PpEdag.

Kartd tnv atmoBrikeuon Tng unxavng epefapioyarog,

BeBaiwBeite 6T N pnxavn PpiokeTal  €KTOG

AeiToupyiag.

H datpaktog dev TpéTrel va o@iyyetal péoa o€

pEYYEVN.



80 cAAnvika

530 FM / 800 FME / 1050 FME

JUoQigte TN pnxav @pelapiouoTog OTO KOAGPO
ol0o@IENG PE MIO OTPOYYUAR @AdvTla o€ OAn Tnv
TePipeETPO (KoAdpo Euro). H ologign oe éva povo
onueio KaTaoTPEPEl TO £5pavo.

MapakahoUpe AGReTe UTTOWN TNV TTPOdIaYPAPOUEVN
KaTeUBuvon oTPEWng TTAvw OTN GAGVTLa TOU POTEP.
KpatioTte Tn ouokeun €101, WOTE VO ATTOJOKPUVETAI
n okévn améd Tn Aciavon kali o omvOnpIoPog aTod
TOV KOPHUO TNG OUOKEUNG, YIO VA WNnV TTPOKANBEI
TTUpKayid i GAAeG {nuieg.

& OUOKOAEG TTEPITITWOEIG, TO EPYOAEIO TTPETTEI Va
ougiyyetal pe TN Ponbeia 2 SITTAWV AVOIKTWY
KAeIdIWV peyéBoug 14/17 oTnv AETPOKTO Kal OTO
Tragiuad ouoeIgng.

3. AiTAfj pévwon

lNa 1N péyiotn duvatr acedAeia Tou XPAOTH, Ol
OUOKEUEG HOG KaTOOKEUAZovTal oUP@WVA HE TIG
eupwtraikég  Tpodiaypagég (Mpdétutma EE). O
OUOKEUEG pE OITTAR povwon @épouv To OlEBVEG
oUuBoro 2. Aev emTpémeTal n yeiwon Twv
unxavwv. Apkei éva kaAwdio dUo cuppdTwy. O1
unxavég dIaBETouV avTITIOPACITIKY) TTPOCTaCia KaTA
EN 55014.

4. AvtaAAakTiKG/ Zx€S10 £EKPNNg

Ta ox£dia €kpnéng Kal oI KATAAOYOI aVTOAAQKTIKWY
BpiokovTal oTnV apxIkr pag oeAida
http://www.spareparts.kress-elektrik.de

5. Mepiypaen ikévag

H apiBunon Ttwv €gaptnudtwy NG MPNXavig
ppefapiopaTog  Kal  Agiavong avag@épeTal  oTnv
€Ik6va TTou BpiokeTal oTnv avadimmAoupevn oeAida.
1. Na&ipad ctoeigng

Mnyxaviopdg cluo@igng

Ac@aAel0dakTUAIOG

ATpOKTOG

MAAKTPO ao@aAiong

AiakoTTng ON/OFF

EmAoyéag pubuiotr TaxitnTag

Movéda kaAwdiou Tpo@odoaciag

Ao@dAion povadag KaAwdiou Tpopodoaiag

Ta TapeAKOPEVa TTOU g@avifovTal oTnV €IKOVaA

N Teplypd@ovTal Sev TIPETTEl va TTEPIEXOVTAI
oTo TrapadoTéo.

©R N OAODN

6. PBeipopEVa ESapTAPATA

Ao @aAelodakTUAIOG 14348
Mnyxaviopog ocuo@Igng 14820
Magiuad cuoeigng 21208

Meipog aopahiong 35370
WAkKTpa avBpaka 35635
KaAwdio Tpopodoaoiag

(530 FM / 800 FME) 27794
Movdéda kaAwdiou Tpo@odoaiag

(1050 FME) 27280

7. MAnpo@opitg yia 86puBo/dovnoeig

KaBopiopég  Tipwv olUPQwWva  JE

EN 50 144.

H A-otoBuiopévn o1d8un Bopufou TnG GUOKEUNG,
OuvABwg, avépxetal og: OTABUN NXNTIKAG TTiEONG
77 dB (A); Z1dBun okouoTIKAG 1oxUog 88 dB (A).
ABeBaidtnTa péTpnong K=3 dB.

HETPNONG

®PopdTte akouoTIKA!
H  umroloyiopévn
11,6 m/s2.

EMTAXUVON  QVEPXETQl  OF

8. TexVIKA XOPOKTNPIOTIKA
530 FM

KatavaAwaon 1ox00g 530 W
Mapayoduevn 10x0G 270 W
Taxotnta pehavTi 29.000 min™
TaxuTnTa ye OVOUOGTTIKO POPTIO 14.300 min™
Y1rodoxr epyaAgiou Ye unxaviouo

ouoQigng I 8 mm
@ AEIOVTIKOU TPOXOU WEY. 40 mm
AIGPETPOG QPECAG WEY. 30 mm
AlaoTdoeig 240x73 mm
Bdpog 1,3 kg
Katnyopia TrpooTaciag /g
800 FME

KatavaAwaon 1ox00og 8oo w
Mapayopevn 10x0g 420 W
TaxutnTta peAavTi 10.000-30.000 min™
TayUTNTA E OVOHGOTIKG POpPTIO 25.000 min™
Ytrodoxr epyaAgiou pe pnxaviouo

ouogigng 9 8 mm
@ AEIOVTIKOU TPOXOU WEY. 40 mm
AIGPETPOG PPECAG WEY. 36 mm
AlaoTaoeig 262x73 mm
Bdpog 1,4 kg
Katnyopia TrpooTaciag /g
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1050 FME
KatavaAwaon 1ox00g

Mapayoéuevn 10x0g 560 W
Taxutnta peAavTi 10.000-30.000 min™
TayUTnTa yE OVOUOOTIKO POpPTio 28.300 min™
Y1rodoxr| epyaAgiou pe pnxaviopo

ouopigng 9 8 mm
@ AelavTikoU TPOXOU PEY. 40 mm
AIGUETPOG PPECOG PEY. 36 mm
AlaoTdoeig 289x73 mm
Bdpog 1,7 kg
KaTtnyopia TrpooTaciog /g

9. ZuvapuoAdynon povdadag KaAwdiou
Tpo@odociag (1050 FME)

N .5 Mpiv amd kaBe epyacia oTn CUOKEUR,
=X amoouvdéaTe To BUOHA TPOPodS0oaTiag.

EvepyotroimjoTe 1n povada kaAwdiou Tpo@odoaiag
TNG OUOKEUNRG. To BUopa TTPETTEl VO aa@OAILEl.

Aev emTPETTETAI N XPAON EAGTTWHATIKWY KAAWSiwv
Tpoodoaoiag. lMpémel va avrikabioTwvTal dueoa.
Matiote T1a 800 TAAKTpa ao@AAiong 9 Kai
agpaipéaTe Tn Jovada KaAwdiou Tpopodoaiag 8.

H povada kaAhwdiou Tpoodooiag TIpETeEl va
XPNOIYOTTOIEITAl HOVO VIO NAEKTPIKEG OUOKEUEG TNG
Kress. MNpooTraBioTe va punv Tn XPnOIYOTIOIEITE UE
GAAEG TUOKEUEG.

XPNOIYOTIOIEITE HOVO AUBEVTIKEG HOVADEG KaAWDiwv
Tpoodoaoiag Kress.

10. Mpiv TNV évapén AsiToupyiag

ZYZOI=H TQN EPIFAAEIQN

H dtpaktog 4 Tng pnxavig ¢pefapioyatog Kai
Agiavong  O1aBétel  éva  pnxaviopd  olo@Iigng
akpifeiag 2 yia Tnv uttodoxn Twv epyaAeiwv. ‘Evag
uNxaviopég aoAANIong TNG aTpAKTou dIEUKOAUVEI TN
ouo@Ign kal TN XaAdpwaon Tou Tragipadiol ouo@iEng
1. Na ™ olo@iEn Tou epyaAeiou, n datpaktog 1
akivnToTroigital mMECOVTAg To TTANKTPO aocpdaAiong 5.
Me 1n Ponbeia evog diImmAoU avoikToUu KA£1dI00
pey€Boug 17 cuo@iyyetal 10 TagINad olo@igng 1.
Katd tn xoAdpwon Tou epyaAeiou, n arpaktog 4
ao@aAicel kal TTAAI. Me 1o avoikTé BITTAG KA€1di, TO
Tagiuddl  ouoeigng 1 XaAhapwvel  KATd  pia
TEPIOTPOQN. METG atrd TTEPIOOOTEPEG TTEPIOTPOPEG,
TO epyaAgio uTTopei va a@aipeBei.

AAAATH MHXANIZMOY ZYZOIZHZ

O eAaTnpIwTdG OAKTUAIOG 3 CUYKPATEN TO PNXAVIOUO
ouoiEng 2 péoa oto Tagiuadl ouoeigng 1.
TpaBwvTtag pe duvaun, 0 Pnxaviopog cuoeigng 2
xahapwvel amdé 10 Tagiuad ouogigng 1. O
Kalvouplog unxaviopég oloeigng 1 aogalicel péoa
oTO TTagINGdI, KaBWG TOU aoKeiTal PeyAAn TTieon.

Mpoooxn! Ta
1050 W A

TNV  TPOOCTACIia  TOU
OTEIPWHATOG, TEPICTPEYPTE EAAPPWG TO
Tagipad cuo@Igng TNV ATPAKTO, AAAG PNV

TO OQ@iyyete, &dv Bev UTTApXeEl KATToIO
epyaAegio.  Ymdpxer o  kivduvog  va
OUMTTIECTEI  UTTEPBOAIKA O  HNXAVIOMOG

ouoQIENG Kal £TOI1 VA UTTOOTEI {nMId.

11."Evapén Asitoupyiag

A Mpiv TNV évapén Tng Aeiroupyiag, eAéyEte €@v n
Tdon Tou OIKTUOU CUUQWVEI PE TA OTOIXEID TTOU
avaypdg@ovtal  oTnv  TIvakida  T0TTOU  TNG
OUOKEUNG.

ENEPFOMNOIHEZH THZ MHXANHZ

MéoTe Tpog T euTTPOG 1O dIakOTTn ON/OFF 6,

£wg 6TOU ao@aAioel 0 TTAAIVOPOUIKOG HOXAOG

AMENEPIOMNOIHZH THX MHXANHZ

Méote Eava mpog Ta Tiow 10 dIakdTTTn ON/OFF 6.

O 0diakéTTNG peTapaivel ava otn B8éon OFF. H

pnxavn TiBeTal kTG AsIToupyiag.

12. Asitoupyia
EPIrAZIA ME TH MHXANH ®PEZAPIZMATOZ

O MNpoooxn: @opdre TdavTa
\7 @ TIPOOCTATEUTIKA YUQAId  Kai
OKOUOTIKG!

Ye mepimTwon xprnong 6pBiag Baong didtpnong n
Taykou d1IdTpnong Kai gpefapioyaTog — evoey. O€
ouvduaoud pe €va  Tpamédl  @pefapiopatog  —
Tpémel va AGBeTe uTTOWn TIG OXETIKEG 0Onyieg
xerong.

EkT6¢ autoU TIpéTel va  TIPOCEEETE, WOTE Ol
KOVOVEG-00Nnyoi PE OTOTT va TOTToBeTOUVTAlI OE GO0
10 duvaTOV PEYaAUTEPN atméaTacn amo Tn epEda, n
dI4Tagn yia TNV TTPOCTACia TwV XEPIWV (TTpoaTaagia
yla Ta pdTia) va ToTrobeTeiTal 600 TO0 duvaTtév IO
KOVTG TTdvw OTnV ETMIQAVEID TOU TEPAXIOU TIPOG
KOTEPYAOIia Kal yla TIG Epyacieg @pelapiopaTog va
XpnoigotrolouvTtal Travra dIaTAgelG, Ol OTToieg va
e€ao@aAifouv TNV ac@aif odriynon Tou gpyaAgiou
T.X. Kavovag-odnydg pe oToTr, BondénTiké oToTT,
QUTOPATOG TPOYODdATNG 1} OTOTT AVTETTIOTPOPNG YIO
TIG Epyaaieg @pelapiopaTog.

H «katevBuvon Tmpdwong Tou Teaxiou TTPOG
KaTepyaoia TTPETTEl va ETTIAEyETAI TTAVTA AVTIOETa
amé TNV KatelBuvaon Kivnong TG @péedag (avTiteTn
Kivnon):

& Mpoooxn! PpeldpeTe TAVTA TTPOG TNV
avTtiBeTn kareBuvon!
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EPIrAZIA ME EAEYOEPA TA XEPIA

. H upnxavry @peapiopatog kal Agiavong eivai,
AOyw Twv PIKPWV BIGOTACEWV TNG Kal Tou
eAaxioTou Bdapoug Tng, 181aiTEpa KATAAANAN yia
TIOMEG epyaaieg pe eAelBepa Ta xépla. Qg
unxavn ppelapiopaTog, TIPETTEN va
XPNOIYOTIoIEITAl  POVO  WE  TIG  KATAAANAEG
Tpoobrkes (Baon kABeTNG Ppéfag, TTPOoOAKN
yIo @PeCAPIOUa AKPWY A GTATIKO).

XpnolyoTroleite  pPOvo  epyaAgia  @pedapioparog,
didTpnong, oTiABwaong kal Agiavang, Ta oTroia eivai
€yKeKpIUéva yia AgiToupyia o€ uwnAég TaxUTnTEG
(30.000 min™).
EPrAZIEZ AEIANXHZ
Ze mepiTTWON XPAoNg TNG HNXavrig gpedapioparog
Kal Agiavong wg AEIOVTIKA pnxavr) oTn XEIPoKivnTtn
AeiToupyia, TTpETTel va AGRETe uTTOWN, OTI BeV TTPETTEN
yivel utrépBaon Tng TaxuTnTag XEIPIoHoU 80 m/s.
H TaxutnTa auth uttohoyideTal wg €EAG:
V=dxmxn

60 000
V = 1ax0TnTa XEIPIGHOU M

s

d = & AeiavTikoU TpoxoU oe mm
n=314

n = Tayx0tnTa peAavTi TNG uNXavAg pedapiopaTog
Kal Agiavang o€ TTEPIOTPOPEG/AETITO.
Mapadeiypa: O XPNOIYOTTOIOUPEVOG  AEIAVTIKOG
TPOXOG £xEl DIAPETPO 25 mm.
V=25xnx30000m=239,75m
60000 s s

Agv yivetal utrépacon TNG EMTPETOPEVNG UEYIOTNG

Taxutnrag. H péyiotn  emTpemopevn  TaxdTnTa

XEIPIOPOU  ETTITUYXAVETAI  O€  AEIOVTIKO  TPOXO

@50 mm. Aev emTpémeTal n XPAon MeYaAUTEPWV

AEIQVTIKWV TPOXWV.

A Mpoooxn! Metrd Tnv TOmOBEéTNON TOU
epyaleiou, Bie§dyere  piIa SOKIMAOTIKA
AsiToupyia pe TR PEYIOTN TOXUTNTA KOl
BeBaiwOeite 6TI dev BpiockovTal dToua OTNV
meplox EUPEAEIAG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

epyaAegiou. ZuvABwg, TA €AATTWMATIKA
epyaAeia oTTdve PETA aTmé AUTOV TO XPOVO
SOKIUAG.

AdBete uTroYn 6TI

. Ol XPNOIUOTTOIOUEVOI  A€IAVTIKOi  TPOXOi
ouvdéovTal PE KEPAMIKA OUVOETIKA UAIKG 1)
OUVOETIKA pNTivn.

. o1 A€IavTIKOI TPOXO0i PUAGCOOVTal £TC1, WOTE VO
unv ugiotavral {NUIEG (PWYHEG OTO AEIQVTIKO

TPOox0, KaTEOTPAUUEVO OTEAEXN EPYaAEiwv
KATT.  gvéxouv Bavdaoipyo Kivduvo yia TO
xpriomn.

. TIPIV TN XPAON KAIVOUPIWY AEIAVTIKWY TPOXWV,

mpémel va OieEdyeTal pia SOKIYAOTIK
AeiToupyia yia TOUAGXIOTOV 5 AeTTd  Xwpig
popTio.

lMa Tnv epappoyn oTnV TPAgn

Ymwodeaign! oAl uwnAég TaxlTnTEG
€XOUV WG aTmoTéAeoua T ypriyopn
®Bopd kai Tn peiwon TNG OIAPKEIAG
Cwng Tou gpyaAeiou!

ZnUavTIKO! XpNOIUOTTOIEITE uovo
aixunpPd kai KaAd diatnpnuéva epyaleia
ppelapiopatog!  Xpnoigotrolgite 1O
auBevTika epyaleia @pedapiopatog Tng
eTaIPEiag Pag.
Xe  TmepimTwon  Xpnong  GAwv  gpyaieiwv
ppefapiopaTog, dev TIPETTEl va uTTepPaivovTtal ol
TaxUTNTEG avd AETITO TTOU €QAPUOCOvVTal OTTO TOV
KOTOOKEUAOTH OTA TTEPIOTPEPOUEVA EpyaAeial

AlaTnpoUpe T0o SIKAIWUA TPOTTOTTOINCEWV!

EPrAzZIA ME EYKAMNTOYZ A=ONEZ

Adyw TN UYnAAg TaXUTNTAG TG, N UNnxavn
ppeCapiopaTog kal Agiavang evoeikvuTal IBIATEPWG
KOl WG UNXaVIoPOG Kivnong yia eUKAPTITOUG AEOVEG.
Ze QUTAV TNV TEPITTTWON TPETTel va AdBeTe
utrown, 611 n pEYIoTN TAXUTNTO TOU EUKOMTITOU
dafova PETTEl va AVTIOTOIXEI TOUAGXIOTOV OTNV
TaXUTNTA TOU MOTEP.

v

ZUoTnua pubuiong ouptraywv afovwv (800 FME /
1050 FME) pe nAeKTPOVIKA ETITAPNON TTPOCTACIOAG
KIVATAPO (NAEKTPOVIKO KUKAwMA ac@aAgiag). Ze
auTd TO NAEKTPOVIKO GUCTNUO PUBUIONG CUNTTAYWV
afovwy  PE  evOwMPaTWMPEVN  TOXOYEVVATPIQ,
UTTAPYOUV TO TTOPOKATW TTAEOVEKTAMATA:

OMAAH EKKINHZH

O TrePIOPICPOG PEUUATOG EKKIVNONG  WEIWVEL TO
pevpa  evepyotroinong. To MOTEP TTEPIOTPEPETAI
apya PEXP! VO @TACEI TNV TTPOETTIAEYHEVN TaXUTNTA.
Me auTtdv ToV TPOTIO, EMTUYXAVETAI N TTAPATACN TNG
SIdpKeIag Gwrig TNG HNXavig.

Mpoooxn!
YuaAia!

QPopdTe TTPOCTATEUTIKA
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HAEKTPONIKH MPOZTAZIA ANO
YNEP®OPTQZH

PX TEPITITWON uTTEPROAIKG augnuévng
UTTEPPOPTWONG TOU WOTEP, N OTfoid UTTOpPEl va
TipokaAéoel  BAGPBN, MeEIWVETAlI N TAXUTNTO  TNG
UNXavAg @peCapiouaTog HECW TOU EVOWHATWHEVOU
OUOTAUATOG EMMTAPNONG TOu KivnTpa. To @opTio
NG MNXAvAG TIPETEl va peiwbei — nf, akéua
KOAUTEPQ, N MNXAVA Va aTTOPaKPUVOEi atrd To TTPOG
KoTEpyaoia TEPAXIO — yla va €XETE Kal TTAAI OTn
8160¢e0n aag Tnv TTARPN 10XU.

HAekTpoviké ocuoTnpa puBpiong

HE TAXOYEVVATPIA

To nAekTpoviké oUoTnua pUBUIONG CUPTIaYWVY

agovwy KabioTd e@QIKTO €va e€Upog puBuIoNg aTrod

10.000 — 30.000 min™. Te TEPITITWON

UTTEPPOPTWONG, N TAXOYEVVATPIA QPOVTICEl yIa ThV

Tpo@odoacia 1oxUog. H mpopubuiopévn Taxdtnta

diatnpeital otaBepry. Me TOv €mAoyéa 7 TOU

NAEKTPOVIKOU OUCTAUOTOG PUBUIONG CUPTIAYWY

agovwy, Ptropei, avegdptnTta oTmod

. UAIKG  (TT.X. OKAnpo &UAo,
TTAQOTIKO) Kal

e TO gpyaAeio ppelapiopaTog Kal Asiavong (TT.x.
MIKPR  BIGUETPOG, XapnAn TroIdTNTa, UWNAR
ToI6TNTA)

HoAoKS  EUAo,

va puBpiCetar avta n BEATIOTN TAXUTNTA KOTIAG
f/kar TaxutnTa gpyaciag. H amairolpevn taxutnTta
KOTIAG nf/kal TaxUuTnTa €pyaciag e¢aptatal amod
TTOAOUG TTapdyovTeg (TT.X. OI0QOPETIKOG Babudg
OKANPATNTOG TNG TTPOG KATEPyaTia TTPWITNG UANG,
moléTNTa  @PpedapiopaTtog, TPOwWOn, K.AT.). H
BEATIOTN pUBUION TTPETTEl Va ECOKPIBWVETAI ATTO TV
apxn Twv pyaciwy Kal HETA atrd TTOAAEG OOKIUEG.

13. KaBapiouo6g kai gpovrida

&y MNpiv amd kaBe epyacia OTn OUOKEUN,

aTroouvoEaTE TO BUCHA TPOPOBOTIag.

Ve

. MNa ouvexn agpiopo, diatnpeite TTAVTA TIG OTTEG
€€agpIoPOU eAeUBEPEG Kal KABAPEG.

. KaBapiete TOKTIKG pE €va  Tavi, Xwpig
KaBapIoTIKG uypd, Ta TIAAOTIKG MEPN TNG
pnxavrg Trou gival mpooBdaoiya atmo £Ew.

. Merd amd kdBe epyacia, amOPaKpPUVETE ME
egeuUonaon TN okévn atd ToV AVEUIOTAPA, QUTO
au&dvel Tn didpkela {wrg TNG CUOKEUAG 0AG.

1 Metd amé  évrovn Kartamoévnon yia

% TIAPATETAOUEVO  XPOVIKO  didoTnua, n

OUCKEUN TTIPETTEl va QTTOOTEAAETQI O€
éva onpeio XépPig TG Kress yia éAeyxo
Kal evOeAEX KaBapIouo.

14. NpooTacia TepIBAAAovTog
Mnv TeTdTte TO NAEKTPIKA gpyalgia

E OTOV KA30 OIKIOKWYV aTTopPINUATWV!
AvakUKAwon TPWTWV UAWV  avTi
amréoupon ATTOPPIMATWY.

To pnxdavnua, To €dkd eEapTApaTa Kal N

ouokeuaoia Ba  TPETTEl va  atroouppovTal yia

emaveteéepyaoia  pe  TPOTTO  QIAIKO  TTPOG  TO

TTEPIBAAAOV.

Autég o1 odnyieg xpnong €xouv TuTTwOEi o€

AVOKUKAWHEVO XOPTi AEUKAOHEVO XWPIG XAWPIO.

MNa TNV avakUkAwon Katd €idog Ta TTAACTIKG pépn

ToU HNXavANATOG PpEépouv £va OXETIKO

XOPAKTNPIOUO.
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D Garantie

. Dieses Elektrowerkzeug wurde mit hoher Prézision gefertigt

und unterliegt strengen werkseitigen Qualitatskontrollen.

. Daher garantieren wir die kostenlose Beseitigung von

Fabrikations- oder Materialfehlern, die innerhalb von 24 Monaten
ab Verkaufsdatum an den Endverbraucher auftreten. Wir behalten

uns vor, defekte Teile auszubessern oder durch neue zu ersetzen.

Ausgetauschte Teile gehen in unser Eigentum Uber.

. UnsachgemaBe Verwendung oder Behandlung sowie die Offnung

des Gerétes durch nicht autorisierte Reparaturstellen fihren zum
Erléschen der Garantie. Dem VerschleiB3 unterworfene Teile sind
von Garantieleistungen ausgeschlossen.

. Garantieanspriiche kénnen nur bei unverziglicher Meldung von

Méngeln (auch bei Transportschaden) anerkannt werden. Durch
Ausfiihrung von Garantieleistungen wird die Garantiezeit nicht
verlangert.

. Bei Stérungen bitte Geréat mit ausgefillter Garantiekarte und

kurzer Mangelbeschreibung an uns oder die zustéandige
Servicestelle einsenden. Kaufbeleg beiftigen.

. Durch die von uns Gbernommenen Garantie-Verpflichtungen

werden alle weitergehenden Anspriiche des Kaufers —
insbesondere das Recht auf Wandelung, Minderung oder
Geltendmachung von Schadenersatzanspriichen —
ausgeschlossen.

. Dem Kaufer steht jedoch nach seiner Wahl das Recht auf

Minderung (Herabsetzung des Kaufpreises) oder Wandelung
(Ruckgéngigmachung des Kaufvertrages) zu, falls es uns nicht
gelingt, evtl. auftretende Méngel innerhalb einer angemessenen
Frist zu beseitigen.

. Nicht ausgeschlossen sind die Schadensersatzanspriiche nach

den §§ 463, 480 Abs. 2, 635 BGB wegen Fehlens zugesicherter
Eigenschaften.

. Die Bestimmungen nach Punkt 7 und 8 gelten nur fir den Bereich

der Bundesrepublik Deutschland.

GB Guarantee

. This electrical tool has been designed with high precision and was

approved after undergoing strict quality control checks in the
factory.

. We are therefore able to guarantee free servicing of any

production or material faults which arise in the 24 months after
the date of sale to the purchaser. We reserve the right to repair
defective parts or else replace them with new parts. Parts which
have been replaced become our property.

. The guarantee will be rendered void if the device is used

improperly, mistreated or opened up by unauthorised repair
personnel. Parts which are subject to wear are not covered
by the guarantee.

. The guarantee may only be enforced when defects are reported

without undue delay (including shipping damage). Guarantee
implementation does not extend the guarantee period.

. If the tool is defective, please complete the guarantee card and

return the unit, guarantee card and a brief description of the
problem to the responsible service location. Please enclose your
sales receipt.

. The guarantee obligations assumed by us shall exclude any

further claims on the part of the buyer, in particular the right to
recission of a sale, reduction and the assertion of damage claims.

. However, the buyer shall have the right to either a reduction

(in the purchase price) or the recission of the sale (cancellation
of the sales agreement) should we fail to eliminate any defects
within a reasonable period of time.

. Damage claims in accordance with §§ 463, 480 Paragraph 2,

635 BGB due to absence of guaranteed quality shall not be
excluded.

. The provisions defined in Items 7 and 8 only apply to the Federal

Republic of Germany.
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F  Garantie

. Cet outil électronique a été fabriqué avec une grande précision et

soumis a des controles de qualité sévéres en usine.

. C’est pourquoi nous garantissons au consommateur final,

I'élimination gratuite de défauts de fabrication ou de matiere qui
surviendraient dans les 24 mois suivant la date d’achat. Nous
nous réservons le droit de réparer les pieces défectueuses ou de
les remplacer. Les pieces échangées font alors partie de notre
propriété.

L'utilisation ou la manipulation non conforme, de méme que
I'ouverture de I'outil dans des ateliers de réparation non habilités,
entrainent la résiliation de la garantie. Les prestations de garantie
excluent 'usure des pieces soumises.

Les revendications de garantie ne pourront étre prises en compte
qu'en cas de déclaration immédiate des défauts (avaries dues au
transport y comprises). L'exécution des prestations de garantie ne
donne pas droit & une prolongation de la période de validité de la
garantie.

. En cas de disfonctionnement, veuillez expédier I'appareil avec sa

carte de garantie diment complétée et une bréve description des
défauts a notre adresse ou a la station de service apres-vente
concernée. Priére de joindre la facture.

Une prise en charge par nos soins dans le cadre de la garantie,
exclut tout autre recours de la part de I'acheteur, en particulier le
droit de rétraction, de réduction ou de revendication de
dommages-intéréts.

Cependant, il conserve son droit de rétraction (annulation du
contrat de vente) ou de réduction (abaissement du prix d'achat),
selon ses convenances, si nous ne sommes pas en mesure
d'éliminer d'éventuels défauts dans un délai convenable.

. Ne sont pas exclues, les revendications de dommages-intéréts

selon §§ 463, 480 Al. 2, 635 du Code Civil allemand, relatives a
I'absence de propriétés garanties.

. Les dispositions 7 et 8 ne sont valables que pour I'Allemagne.

E Garantia

. Esta herramienta electrénica ha sido fabricada con maxima

precision y sometida en fabrica a rigurosos controles de calidad.

. Por consiguiente, garantizamos el subsanado, sin coste alguno,

de defectos de fabricacién o del material que surjan dentro de los
24 meses contados a partir de la fecha de venta al consumidor
final. Queda reservado el derecho a reparar las piezas
defectuosas o a sustituirlas por otras nuevas. Las piezas
repuestas pasaran a nuestra propiedad.

El hecho de usar o tratar la maquina de manera inapropiada o de
abrirla para reparaciones no autorizadas, conllevara la pérdida de
garantia. La garantia no incluye el desgaste de las piezas.

Las reclamaciones de garantia se podran reconocer sélo en caso
de comunicacién inmediata (también en caso de dafios de
transporte). El plazo de garantia no se prolongara debido a la
ejecucion de prestaciones de garantia.

. En caso de fallos, envie el equipo con la tarjeta de garantia

llenada y una breve descripcion del fallo a nosotros o al Centro de
Servicio competente. Adjunte los comprobantes de venta.

Los compromisos de garantia asumidos por nosotros excluyen
cualquier otro derecho a indemnizacién del comprador —
particularmente el derecho a redhibicién, rebaja o ejercicio del
derecho a indemnizacién por dafos y perjuicios.

Sin embargo, el comprador tendra el derecho, a su eleccién, a
rebaja (reduccion del precio de compraventa) o redhibicién
(anulacién del contrato de compraventa), si no logramos
subsanar dentro de un plazo razonable las deficiencias que

se hayan producido.

No estan excluidos los derechos a indemnizacién por dafos y
perjuicios seglin §§ 463, 480 Abs. 2, 635 BGB por falta de las
propiedades prometidas.

. Las disposiciones de los puntos 7 y 8 sélo son validas para el

territorio de la Republica Federal de Alemania.
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| Garanzia

. Questo utensile elettrico & stato prodotto con la massima

precisione ed & soggetto di fabbrica a rigorosi controlli della
qualita.

. E percio garantita la rimozione gratuita di difetti di fabbricazione o

di materiale che si presentano entro 24 mesi a partire dalla data di
vendita all'utente. Ci riserviamo di riparare le parti difettose oppure
di sostituirle con parti nuove. Le parti sostituite diventano di nostra
proprieta.

. L'impiego oppure il trattamento non appropriato e I'apertura

dell’apparecchio da parte di centri per la riparazione non
autorizzati comportano la scadenza della garanzia. Le parti
soggette ad usura sono escluse dalle prestazioni di garanzia.
Durante il periodo di garanzia eliminiamo gratuitamente difetti di
fabbricazione o del materiale. Ci riservamo di riparare parti
difettose o di sostituirle completamente. Parti sostituite entrano
in nostro possesso.

La garanzia pud essere riconosciuta solo in caso di immediata
segalazione del difetto (anche per danni di trasporto). La durata
della garanzia non viene prolungata della durata dell'eventuale
riparazione.

In caso di disturbi preghiamo di spedire I'apparecchio alla fabbrica
o ad un Centro Assistenza autorizzato, insieme alla scheda di
garanzia compilata e una breve descrizione del difetto.

. Gli obblighi di garanzia da noi assunti escludono completamente

ulteriori pretese — in particolare il diritto di convertibilita, riduzione
del prezzo o risarcimento danni.

. L'acquirente pud comunque a propria scelta avvalersi del diritto di

riduzione (diminuzione del prezzo d'acquisto) oppure di con-
vertibilita (annullamento del contratto di vendita), nel caso in cui
l'azienda non fosse in grado di eliminare il difetto eventualmente
insorto entro un intervallo di tempo ragionevole.

Non sono esclusi i diritti al risarcimento danni per i casi
contemplati dal §§ 463, 480 par. 2, 635 BGB, riguardanti la
mancanza di caratteristiche assicurate.

. Le disposizioni citate nei punti 7 e 8 sono valide solo per il

territorio della Repubblica Federale Tedesca.

N Garanti

. Denne elektromaskinen ble produsert med en hoy grad av

presisjon og ble gjort til gjenstand for strenge kvalitetskontroller for
den forlot fabrikken.

. Av denne grunn garanterer vi en gratis reparasjon av fabrikasjons-

og materialfeil som matte oppsta innen utlopet av 24 maneder fra
dato for salget til forbrukeren. Vi forbeholder oss retten til &
reparere defekte deler eller til & skifte disse ut mot nye. Utskiftede
deler gar over til & vaere var eiendom.

. Usakkyndig bruk eller behandling av maskinen ferer til tap av

garantien. Det samme gjelder hvis maskinen apnes av et ikke
autorisert reparasjonsverksted. Deler som normalt utsettes for
slitasje omfattes ikke av garantien.

. Garantikrav anerkjennes kun hvis vi far umiddelbar beskjed om

skaden (dette gjelder ogsa transportskader). Garantitiden
forlenges ikke pa grunn av reparasjonsarbeider som utfores pa
basis av garantikrav.

. Hvis det skulle oppsta en feil pa maskinen, ma du veere vennlig a

sende maskinen med utfyllt garantikort og en kort beskrivelse av
feilen til oss eller til det ansvarlige serviceverksted. Legg en
kjopskvittering med.

. De garantiforpliktelser som vi patar oss utelukker alle videre-

gaende krav fra kjopers side, spesielt nar det gjelder retten til
annulering, rabatt eller krav om skadeserstatning.

. Kjoper har derimot etter eget valg krav pa rabatt (reduksjon av

kjopeprisen) eller anullering (salgskontrakten oppheves) hvis vi
ikke lykkes i & reparere eventuelle mangler innen en rimelig
tidsfrist.

. Ikke utelukket er krav om skadeserstatning i henhold til §§ 463,

480 avsn. 2, 635 BGB (tysk lovverk) vedrerende mangel pa
garanterte egenskaper.

. Bestemmelsene under punkt 7 og punkt 8 gjelder kun for

Forbundsrepublikken Tyskland.
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NL Garantie

. Dit elektrisch werktuig werd met de grootste precizie vervaardigd

en wordt in de fabriek aan strenge kwaliteitscontroles onder-
worpen.

Daarom garanderen wij de kosteloze herstelling van fabricage- of
materiaalfouten die binnen 24 maanden vanaf de verkoopsdatum
bij de eindverbruiker optreden. Wij hebben het recht defecte
onderdelen te herstellen of door nieuwe te vervangen. Vervangen
onderdelen worden opnieuw onze eigendom.

. Ondeskundig gebruik of verkeerde behandeling alsook het openen

van de machine door niet-geautoriseerde hersteldiensten doen de
garantie vervallen. Aan slijtage onderhevige onderdelen zijn van
de garantieprestaties uitgesloten.

Er kan slechts aanspraak op garantie verleend worden als de
schade onverwijld gemeld werd (ook bij transportschade). Er volgt
geen verlenging van de garantieperiode na uitvoering van
garantieprestaties.

. Gelieve in geval van storing de machine met ingevulde garantie-

bon en een korte beschrijving van de schade aan ons of aan een
bevoegde service-dienst in te sturen. Cassabon bijvoegen.

Door de door ons opgenomen garantieverplichtingen zijn alle
verdere aanspraken van de koper — met name het recht op
koopvernietiging, prijsreductie of het eisen van schadevergoeding
— uitgesloten.

De koper heeft echter naar keuze het recht op prijsreductie
(vermindering van de aankoopprijs) of op koopvernietiging
(annuleren van het koopcontract), indien wij er niet in slagen,
eventueel opgetreden defecten binnen een redelijke termijn te
herstellen.

Niet uitgesloten zijn de eisen van schadevergoeding volgens

§§ 463, 480 alinea. 2, 635 BGB wegens niet bestaande,
toegekende eigenschappen.

. De bepalingen onder punt 7 en 8 gelden alleen maar voor de

Bondsrepubliek Duitsland.

DK Garanti

. Denne elekiriske vinkelsliber er fabrikeret med hoj grad af

praecision og er pa fabrikken blevet underlagt strenge
kvalitetskontroller.

Derfor indbefatter garantien gratis afhjeelpning af fabrikations-
eller materialefejl, som forekommer hos slutbrugeren inden

for 24 maneder fra salgsdatoen. Vi forbeholder os retten til at
reparere defekte dele eller skifte dem ud med nye dele.
Udskiftede dele overgar til vores ejendom.

Faglig ukorrekt anvendelse eller behandling samt abning af
vinkelsliberen udfgrt af uautoriserede vaerksteder medfarer at
garantien ikke lzengere daekker. Garantien omfatter ikke sliddele.
Garantikrav anerkendes kun ved gjeblikkelig meddelelse af
mangler (ogsa ved transportskader). Garantiperioden forlaenges
ikke gennem udferelse af garantiydelser.

Ved fejl sendes apparatet til os eller det pageeldende service-
veerksted med udfyldt garantikort og en kort beskrivelse af
manglerne. Kvitteringen vedlaegges.

Pga. de garanti-forpligtelser, som vi har pataget os, bortfalder alle
yderligere krav fra kebers side — iszer retten til annullering af
ordren pga. mangler, prisnedszettelse pga. mangler eller
anmeldelse af skadeserstatningskrav.

Koberen har imidlertid efter eget valg ret til nedszettelse af
kebsprisen eller annullering af handelen, hvis det ikke lykkes os at
udbedre evt. mangler indenfor en passende tidsfrist.

. Skadeserstatningskrav iht §§ 463, 480 afsn. 2, 635 BGB pga.

manglende garanterede egenskaber bortfalder ikke.

. Bestemmelserne i punkt 7 og 8 geelder kun for Forbunds-

republikken Tyskland.



Fl Takuu

Taté sahkotyokalua valmistetaan suurella tarkkuudella ja se on teh-
taalla tarkan laatutarkkailun kohteena.

Téasté johtuen takaamme niiden valmistus- ja materiaalivikojen veli-
tuksettoman korjauksen, jotka iimenevéat 24 kuukauden aikana lo-
pullisen kuluttajan ostopéaivasta. Pidatamme oikeuden Korjata tai
vaihtaa vialliset osat. Vaihdetut, vialliset osat ovat meidéan omai-
suuttamme.

Asiaton kaytto tai kasittely seka laitteen avaaminen muualla kuin
valtuutetuissa korjauspajoissa johtavat takuun raukeamiseen. Kay-
tossé kuluvat osat eivat kuulu takuun piiriin.

Takuukorvausvaatimus voidaan hyvaksya vain, kun viasta ilmoite-
taan valmistajalle vélittdmasti sen havaitsemisen jélkeen (mydskin
kuljetusvahingot). Takuuaika ei pidenny takuukorjaustapauksessa.
Laheta laite vahinkotapauksessa valmistajalle tai valtuutettuun liik-
keeseen ja liitd mukaan taytetty takuukortti ja lyhyt selostus laitteen
viasta. Liitd mukaan ostotodistus.

Takaamamme takuuehdot sulkevat ulkopuolelle kaikki asiakkaan
esittamat takuuehtoihin siséltymattomét vaatimukset — etenkin oi-
keus vahingonkorvausvaatimusten muutokseen, rajoitukseen tai
vahingonkorvausvaatimuksen voimaansaattamiseen.

Ostajalla on kuitenkin oikeus valinnan mukaan vahennykseen (os-
tohintaa pienennet&an) tai muutokseen (kauppa puretaan), jos em-
mem onnistu korjaamaan ilmennytta vikaa kohtuullisen ajan kulues-
sa.

Lain mukaisia (§8 463, 480 pykéala 2,635 BGB-Saksalainen lakikir-
ja) vahingon-korvausvaatimuksia ei voida sulkea ulkopuolelle, mi-
kali laite ei vastaa valmistajan ilmoittamia ominaisuuksia.

Kohtien 7 ja 8 mukaiset maaraykset patevat vain Saksan liittotasa-
vallassa.

S Garanti

Detta elverktyg har tillverkats med hég precision och har genomgatt
strénga kvalitetskontroller i fabriken.

Darfér garanterar vi kostnadsfritt atgardande av fabrikations- eller
materialfel som uppkommer hos slutanvéandaren inom 24 manader fran
férsaljningsdatum. Vi férbehaller oss réatten att reparera defekta delar
eller byta ut dem mot nya. Delar som bytts ut mot nya évergar i var &go.
. Garantin bortfaller om maskinen anvénts eller behandlats felaktigt, eller
om maskinen éppnats av ej auktoriserade reparationsstéllen.
Slitdelarna omfatas inte av garantin.

Garantiansprak kan enbart godtas om klagomal framférs omedelbart
(galler aven transportskador). Garantitiden férléangs inte genom att
garantidtaganden utfors.

Skicka maskinen med ifyllt garantikort och kortfattad
problembeskrivning till oss eller ansvarigt servicestélle. Bifoga kvitto.
De garantiataganden vi tagit pa oss inkluderar inga andra ansprak fran
kundens sida, — i synnerhet inte ratten till omvandling, vardeminskning
eller havdande av skadestandsansprak — .

Kunden har dock rétt till vardeminskning (nedsatt képpris) eller
omvandling (dngra képkontraktet) om vi inte lyckas atgérda eventuella
brister inom rimlig tid.

. Skadestandsansprak enligt §§ 463, 480 avsnitt2, 635 BGB gallande fel
pa garanterade egenskaper.

Bestdmmelserna enligt punkt 7 och 8 géller enbart i
Foérbundsrepubliken Tyskland.

-

N

w

»

a

o

~

®

©

-

N

w

o

o

~

®

©

. Vzhledem k nasim zaru¢n

H Garancia

Ez a villamos szerszam nagyfoku preciziéval készult és gyarilag
szigorti min ségi ellen rzéseknek van alavetve.

Garantaljuk az olyan gyartasi hibak vagy anyaghibak ingyenes
elharitasat, amelyek a vasarlas utan 24 hénapon bell merilnek fel
a fogyasztonal. A meghibasodott részeket kijavitjuk vagy
kicseréljuk. A kicserélt alkatrészek a mi tulajdonunkat képezik.
Nem vallalunk garanciat a készilék szakszer tlen alkalmazasa
valamint a készulék fel nem jogositott javitom hely altali felnyitasa
esetén. Kop6 alkatrészekre nem terjed ki garanciank.

A garanciaigény csak akkor jogos, ha haladéktalanul jelenti a
hibat (szallitasi karok esetén is). A garancia teljesitése altal a
garanciaid nem hosszabbodik meg.

Kérjuk, kuldje el meghibasodas esetén a kitoltott

garancialapot és a hiba roévid leirasat hozzank vagy az

illetékes szervizallomashoz. Mellékelje a szamlat is.

Az altalunk vallalt garancia-kotelezettség kévetkeztében a

vasarlé minden igénye — ki Osen a vételt | valo

visszalépésre, az arcstkkentésre vagy a kartéritési igényre

valo jog - kizart.

A vasarlonak azonban joga van az arcsékkentésre vagy a vételt |
val6 visszalépésre, amennyiben nem tudjuk megszuntetni
megfelel id n belll az esetleg fellép hianyossagokat.

Nem kizart a kartéritési igény a német polgari térvénykdnyv 463.
és 480. §§ 2,. 635 bekezdése szerint az igért min ség hianya
miatt.

A 7. és a 8. pontban foglalt rendelkezések csak a Német
Szovetségi Koztarsasag terlletére vonatkoznak..

CZ Zaruka

. Toto elektrické naradi bylo vyrobeno s velkou presnosti a podléha

pFisnym vyrobnim kontrolam jakosti.

. Proto ru¢ime za odstranéni vyrobnich chyb a materidlovych vad, které

se vyskytnou béhem 24 mésict od data prodeje spotiebiteli.
Vyhrazujeme si opravy defektnich dili nebo jejich vyménu za nové.
Vymeénéné dily prechazeji do naSeho vlastnictvi.

Neodborné pouziti nebo péce, jakoz i otevieni pristroje
neopravnénymi opravnami vedou k zaniku zaruky. Na soudcasti
podiéhajici opotiebeni se zaruka nevztahuje.

Naroky na zaruku mohou byt uznany jen pfi okamzitém hlaseni
zavady (take pifi Skodach vzniklych pfii prepravé). Provedenim
garanénich oprav se neprodluzuje garancni doba.

. V pripadé poruch zaslete pristroj s vyplnénym zaruénim listem a

kratkym popisem zavady k nam nebo do servisni pobocky.
Prilozit doklad o zaplaceni

povinnostem jsou vylou¢eny dalsi
naroky zakaznika — obzvlasté pravo na odstoupeni od kupni
smlouvy, slevu nebo uplatné&ni naroku na nahradu skody.

. Zakaznik ma vsak podle volby pravo na slevu (snizeni kupni ceny)

nebo na odstoupeni od kupni smlouvy (zruseni kupni smlouvy)
tehdy, kdyZ se nam nepodari pfipadné poruchy do piimérené Ihaty
odstranit.

Vylouéeny nejsou naroky na nahradu $kody podle §§ 463, 480 odst.
2, 635 BGB (obcanského zakonika) ohledné& nedostatku zarucené
kvality.

. Predpisy v bodu 7 a 8 plati jen pro oblast Spolkové Republiky

Némecko.

PL Gwarancja

. To narzedzie elektrotechniczne zostato wykonane z najwyzszg

precyzjg i pod $cistg kontrolg jakosci w fazie produkcyjnej.

. Z tego wzgledu gwarantujemy bezptatne usuniecie btedow

fabrycznych i materialowych w ciggu 24 miesigcy od daty zakupy
przez uzytkownika koricowego. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢é
naprawy lub wymiany na nowe uszkodzonych czeéci. Wymienione
czesci przechodzg na naszg wtasnose.

. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem lub obstuga badz otwarcie

urzadzenia w nieautoryzowanych punktach naprawy powodujg
uniewaznienie gwarancji. Czesci szybkozuzywalne nie podlegajg
gwarangiji.

. Roszczenia gwaranycjne zostang uznane wytgcznie w przypadku

niezzwtocznego ich zgtoszenia (réwniez w przypadku szkdd podczas
transportu). Wykonywanie ustug objetych gwarancjg nie przediuzsza
okresu jej trwania.

. W przypadku stwierdzenia usterek prosze wysta¢ urzadzenie

wraz z wypetniong kartg gwarancyjna i krétkim opisem rodzaju
usterki na adres punktu serwisowego. Zatgczy¢ dowdd zakupu.

. Przejecie przez nas zobowigzan gwarancyjnych wyklucza

wszystkie inne roszczenia nabywcy, w szczegolnosci prawo do
uniewaznienia umowy zakupu, obnizenia ceny lub do
dochodzenia roszczen o odszkodowanie.

. Nabywcy przystuguje jednak prawo do obnizenia ceny towaru lub

uniewaznienia umowy zakupu w przypadku, gdy nie uda si¢ nam
usung¢ usterek w stosownym czasie.

Nie sg wykluczone roszczenia o odszkodowanie zgodne z §§ 463,
480 ustep 2, 635 BGB z powodu braku cech przyrzeczonych.

Punkty 7 i 8 obowigzujg wytacznie na terenie Republiki Federalnej
Niemiec.
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P Garantia

. Esta ferramenta eléctrica foi fabricada com grande preciséao e

submetida a rigorosos controlos de qualidade na fabrica.

. Garantimos a reparagao gratis de falhas de fabrico e de material que o

consumidor final descubra num periodo de 24 meses a partir da data
de venda. Reservamos o direito de aperfeicoar pecas com defeito ou
de as substituir por novas. As pecas substituidas sao da nossa
propriedade.

A utilizagdo ou manuseio inadequados bem como a abertura do
aparelho por oficinas de reparagcdo nao autorizadas invalidam a
garantia. As pegas de desgaste nZo est&o incluidas na garantia.

A garantia s6 pode ser reconhecida se as falhas detectadas forem
participadas imediatamente (incluindo danos de transporte). O prazo
de garantia nZo é prolongado pela realizagéo de reparagbes
incluidas na garantia.

Em caso de falhas, envie o aparelho com o taldo de garantia
preenchido e uma pequena descrigéo da falha a Kress ou ao

servigo de assisténcia técnica responsavel.lnclua a prova de

compra.

Depois de realizadas reparacdes incluidas na garantia, ficam
excluidos todos outros direitos do comprador — em especial o

direito a anulagéo, redugéo ou pretensao de indemnizagao.

. O comprador tem no entanto o direito de escolher entre redugéo (do

prego de compra) ou de anulagéo (do contrato de compra) se nao
nos for possivel reparar eventuais falhas dentro de um prazo
aceitavel.

Nao se exclui a indemnizagdo conforme §§ 463, 480 par. 2, 635
BGB (Codigo Civil alemao) devido a auséncia de caracteristicas
garantidas.

. As disposigdes dos pontos 7 e 8 s6 sdo validas dentro da Republica

Federal Alema.

GR Eyyunon

. To unxavnua autd KATaoKEUAOoTnKe e PeYAAn akpifela kat
UTIO TOV QUOTNPO EAEYXO TOU KATAOKEUAOTT).

2. ' autd eyyuolpaote Tn dwpedv erokeun BAaBwv mou Ba

TPOKUYPOUV EVTOG 24 UNVOV arod TNV NUEPA MWANONG OTOV Te-
AlKO ayopaoTr| Kal oL oToieq Ba nMpogpxovTal anod eAATTWHATL-
KO UALKO 1) ard O(pAAUa Tou KAaTaoKeuaotn. Emeulacoopaote
000 apopa TNV andeaon, av Ta eEAATTOHATIKA e§apTnuata 6a
avTikataotaBolv 1) 6a EMIOKEUAOTOUV. AVTIKATAOTNHEVA
e£apTnuaTa nepvouv otV IS10KTNOIA Hag.

3. H eyyunon Anyet oe nepintwon AavBaopEvou Xelplopou 1 Aav-

6aouévng HeTAXEIPNONG, KABWG KAl O€ TIEPIMTWON AvoiylaTog
TOU WNYAvAMATOG amod un £E0UOCLOSOTNHEVA OUVEPYEIQ ETIL-
okeu®v. H kaAuyn BAaB®V Tou TpoEpxovTal and GUOLOAOYIKT)
®Bopa dev ouunephapBavetal oTnv eyyunaon.

4. ABwoelg and v gyyunon proplv va avayvwploBolv povo

He TNV £yKalpn SNAWON EAATTWHATWY (AKOUN Kat BAGReG ard
™ peTagopd). Me 1N SleEaywyr TwV EMOKEUOV HECW TNG EY-
yUnong &ev napateivetal To dtaotnua toxlog g eyyunong.

5. S& TMEPIMTWON AVWUAALDV ATOOTEIAATE TN OUOCKEUN ME OU-

HrAnpwpévo To AegAtio Eyyinong kabwg kat oUvtoun Tmept-
YPOPN TOU EAATTONATOG OTO apuddlo cuvepyeio oEpPig. Eow-
kAeioTe Kal v anodelEn ayopdag.

6. Me Tnv avaAnyn Twv UTIOXPEWOEWV ToU Tnyadouv amd Tnv

eyyUnon arnokAeiovTtal AAAeg a§lOOELG TOU AyopaaoTn — 1dLaite-
pa To dikalwpa peiwong TUng ayopdg, akipwaong cupBoAaiou
ayopdgq n a&lwoelg anodnpiwong.

7. O ayopaoTng €Xel TO SIKAIWHA VA AMAITNOEL Heiwon TNG TIUNG

ayopag 1 Kal akUpwon Tou cupBoAaiou ayopdg, oe TEPIMTWON
TOoU deV KATAPEPOUE VA ATOKATACTHOOUNE Tn BAARN uéoa
oe eUANOYO XPOVIKO SlAoTnua.

8. Aev amokAeiovtal a&woelg oUppwva e Ta apbpa 463, 480

mnap. 2,635 AoTikoU Kwdika Aoyw £AAewdng Befalwuevmv ano
TOV KOTAOKEUAOTN I3LOTNHTWV.

9. O1 0pot Twv onuelwv 7 Kat 8 .oxUouv HOVO OTNV EMIKPATELA

g Opoorovdiakng Anpokpartiag g MFeppaviag.


dumke


RUS CepBuc / MapaHtus

CepBucHas cnyxba

Kress-elektrik GmbH&Co.
Hechinger Str. 48

72406 Bisingen
Ten.: +49 (0)7476/87 450
dakc: +49 (0)7476/87 375

UHdopmaums no rapaHTUMHOMY

o6cnyXuBaHUKO

1. [JaHHbIA 3NEeKTPOUHCTPYMEHT MU3roTOBNMBAETCSA
C BbICOKOVW TOYHOCTbIO W TOABEpraeTcs Ha
3aBOJe-M3roToBMTENEe CTPOrOMY KOHTPOSMO Ha
KayecTBoO.

2. TloaToMy Mbl MpefocTaBnsieM rapaHTuIo Ha
bGecnnatHbIi PEMOHT W3[enust No Heucnpas-
HOCTSIM, SBMSAOLWMUMCS CrNeACTBUEM NPOU3BOA-
CTBEHHbIX W MaTepuanbHbiX AedeKToB, W
BO3HMKWMM B TevyeHne 12 mecsueB C Aathl
npoAaxun KOHe4YHOMY noTpebuTento.

3. bes npeabsiBNeHWs rapaHTUAHOrO TanoHa unu
npy OTCYTCTBUM Ha TanoHe LiTamna TOProBoro
npeanpuaTus M AaTbl NPOAaxu NpPeTeHsuu no
KayecTBy He MNPUHMMAIOTCH W  rapaHTUNHBIN
PEMOHT He Npou3BoanTCS.

4. WHCTPyMEHT He noAanexvT rapaHTUiHOMY
0ob6CcnyXnMBaHWIO B CrieAyIoLLmMX Cryyasx:

- BCKpbITME (nombiTka BCKPbITUS) WAM PEMOHT
MHCTPYMEHTa CaMuM Monb3oBaTeneM Wnm He
YNONTHOMOYEHHBIMW Ha 3TO NWUamy B Nepuof,
AeNCTBNSA rapaHTum,

- MCcrnonb3oBaHue npuHaanexHocTen, He
npeaycMOTPEHHbIX 3aBOAOM-U3roTOBUTENEM,

- €CNnu y MHCTPYMeHTa 3abuTbl BEHTUNSALMOHHbIE
KaHanbl MbIfbO NN CTPYXXKOM,

- npu BO3HUKHOBEHMWM NoBpeXaeHui B
pe3ynbTaTe BO3AENCTBUS BOAbI UM XMMUYECKUX
XKUAKOCTEN,

- Npu nOMoMKax, BO3HWKWIMX B pesynbTarte
aKcnnyatauuy npyu HeLONyCTUMOM HanpsiKeHun
WM YacToTe MUTaloLLEen ceTu,

- Npu  TNOBPEXOEHUM  AKOPS,  BbI3BAHHOIO
MCMONb30BaHNEM HEOPUIMHANMBHBIX  YrOSbHbIX
LLIETOK, npu oBHapyxeHum cnenos
3aKNMMHUBAHWS U Meperpysku  (Hanpumep,
OJHOBpPEMEHHOE  MeperopaHMe  potopa W
craTopa, obenx obMoToK cTaTopa),

- B Cny4Yyae Hanmuuusi BHYTPUM WHCTpPyMeHTa
MHOPOAHbIX MaTeprarnos,

- B cnyyae BHELLUHUX MeXaHN4YeCKnxX

NOBPEXAEHWNIN, BO3HWKLLIMX NO BUHE Bnagenbua,

- B CNnyyae BO3[EeWCTBUS Ha UHCTPYMEHT obcTos-
TENbCTB HEMPEOAONMMON CUMbI.

- B Cnyyae HapyweHuss TpeGoBaHMA W npaBun
PYKOBOACTBA MO 3KChyaTaumu, UCNonb30BaHUm
He Mo Ha3HaveHwuto,

- NPV HEenpaBWMbHO 3aMofIHEHHOM FapaHTUAHOM
TanoHe, 6e3 pykoBoACTBa Mo aKcnnyarauum,

- NpV NoBpexaeHWn u3fenus BcreacTBue Henpa-
BUJIHON TPAHCMOPTUPOBKN U XpaHEHWS,

- [lpeaomeTom rapaHTUM He SBNSETCA HemnonHas
KOMMNIeKTauusa uagenusi, kotopass morna ObiTb
obHapyxeHa npu npogaxe usgenus. NpeTeHsnn
OT TPeTbuX UL, HEe NpUHUMAOTCSA. VIHCTpyMeHT
NPUHUMAaeTCs B rapaHTUNHBIN PEMOHT B YUCTOM
BMAe.

5. lapaHTuiiHoe obcnyxvBaHue He pacnpocTpaHs-

eTcaA Ha 6bICTpOVI3HaIJJI/IBaeMbIe 3anacHble
4acTtu, YKa3aHHble B NyHKTE
«BbicTpousHawmMBaemble paetanu» AaHHOIMO

pYKOBOZCTBA MO 3KCnyaTauuu.

Kpome TOro, Bce pe3nHOBble, YNNOTHUTENbHbIE,
KOMMPECCUOHHbIE 3amnacHble YacTu NpuU3HalTCs
BbICTPOM3HALLMBAEMBIMU U HE NOANEXAT rapaHTum.
B 3aBMCUMOCTVM OT WMHTEHCMBHOCTM 3KCMyaTauuu
pekomMeHAyeTCs NMPOBOAUTL PerynsipHylo npodwna-
KTUKY ONEeKTPOMHCTPYMEHTa B  CepBUC-LiEHTpe.
Bo3moxHO Heobxoammble Npu 3TOM YMCTKa U CMas-
Ka He BXOAAT B MNepeyeHb rapaHTUNHBLIX YCNyr,
npeaocTaBnseMbIX Nokynarteno 6ecnnaTtHo.
3anpelyaetca aKcnnyatauusi 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
npy NOSIBNEHUN MNPU3HAKOB MOBbLILLIEHHOTO WCKpe-
HWS1. [INs BbISCHEHWSI MPUYUH UCKPEHWS MOKynaTento
cnegyeT obpaTUTbCA B rapaHTUNHYKD MacTepCKyto.
HewncnpaBHOCTW, Bbl3BaHHblIe HECBOEBPEMEHHOW
3aMEHON YronbHbIX LLETOK, YCTPaHATCA 3a cuyeT
nokynarens.

Mpn nocTynneHnn aneKTPOMHCTPYMeHTa B MacTep-
CKyl0 B Hanmuuuu JOIKHbI ObiTb BCE KOMMMEKTYHO-
LMe, rapaHTUMHBIA TanoH U MHCTPYKUMS MO 3KCny-
atauun, a TaKkKe [AOKYMEHTbl, noAaTBepxaaloline
aKkT MOKyMKn (KOHTPONMbHO-KACCOBbLIN YeK, CYeT-
dakTypa v np).

C ycnosusmMu rapaHTWiHbIX 00s3aTenscTB corna-
ceH. lMoaTtBepxpalo, YTO MNpU MOKYMKe 3MeKTpo-
WHCTPYMEHT ObIn NpoBEpeH, UCNpaBeH, NOMHOCTLIO
YKOMMMEKTOBaH U MMeeT 6e3ynpeyHbliii BHELIHWUIA
BuA.

(Moanuce nokynatens)
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CE-Konformitatserklarung
Wir erkléren in alleiniger
Verantwortung, dass diese Produkt mit
den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: siehe unten

CE Declaration of conformity

We  declare under our sole
responsibility that this product is in
conformity with the following standards
or standardization documents: see
below

@ CE Déclaration de conformité
Nous déclarons sous notre propre
responssabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou
document normalisés: Voir ci-dessous

(ED CE Declaracion de conformidad
Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta
en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguentes:
ver abajo

CE Dichiarazione di conformita
Assumendone la piena responsabilita,
dichiariamo che il dotto & proconforme
alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: vedere sotto

<
ME77 GOST R
[OCT 12.2.013.0-91 (M3K 745-1-82)
FOCT P 30699-2001 (M3K 745-2-17-89),
[OCT 12.2.030-2000, FOCT 17770-86,
[OCT P 51317.3.2-99.
[OCT P 51317.3.3-99.
[OCT P 51318.14.1-99.
CepTugukat CooTBETCTBUS
Ne POCC DE.ME77.B02991
Cpok oeuncTeus ¢
05.05.2005 r. no 05.05.2008 r.

@ CE Konformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording,
dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten: zie
onder

® CE Erklzering av konformitet
Vi overtar ansvaret for at dette
produktet er i overenstemmelse med
folgende standarder eller
standarddokumenter: se nede

CE-Konformitetsforklaringen
Vi intygar och ansvarar for att denna
produkt dverensstammer med foljande
norm och dokument: se nedan

CEOverensterrmelsseﬂ@ﬁng

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at
dette produkt er | overensstemmelse
med folgende normer eller normative
dokumenter: se nedenfor

CFD CE Todistus

standardinmukaisuudesta
Todistamme taten ja vastaame yksin
siitd, ettd tdma tuote on allalueteltujen
standardien ja stardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen: katso alla

Oswiadczenie o zgodnosci

norma bezpieczenstwa CE
Niniejszym o$wiadczamy na nasza
wytaczna odpowiedzialnos$¢, ze
niniejszy produkt spelnia wymogi
nastepujacych norm lub dokumentéw
normatywnych: zob. nizej

EN 50144-2-3,

(P> Declaragzio de conformidade CE
Declaramos a responsabilidade
exclusiva que este produto esta em
conformidade com as seguintes
normas ou documentos normativos:
Veja abaixo

CE Prohlaseni o shode
Prohlasujeme, Ze vérobce posoudil
shodu vérobku S technickémi
pozadavky na el.bezpeénost a EMC a
jsou v soula S normami: viz dole

CE-Egyenloségi
nyilatkozat
Teljes felelésséglinkkel igazoljuk, hogy
ez a termék az alabi normaknak vagy
az ezen normakat alatamaszté
dokumentumoknak megfelel: lasd alul

@ Cepmudomkar coorBetcTBusi CE
MbI 3asiBrsiem co Bcew
OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO AJaHHOE
V3genue COOTBETCTBYET HOpMaMm
creayoLmnX HOPMaTUBHBIX
[OKYMEHTOB: CMOTPU HIXKe

CE AnAwor) oupdarikotnTog
AnAwvoupe uTTEUOUVWG BTI TO TTPOIBV
auTé eival KaTaokeuaopévo oUpewva
JE Toug €€NAG Kavoviopoug R
KOTOOKEUOOTIKEG OUOTACEIG: BAETTE
KATW

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

98/37/EG, 89/336/EWG

KRESS-elektrik GmbH & Co.KG, D-72406 Bisingen

Bisingen, im Oktober 2005

Klemens Miiller,

Leiter Produktoptimierung
Manager Current Product
Leiter Produktoptimierung
Manager Current Product

Josef Leins

Leiter Qualitatssicherung
Quality Assurance Manager
Leiter Qualitatssicherung
Quality Assurance Manager



Service-Anschriften/After sales service/Service aprés-vente

Bundesrepublik Deutschland:

KRESS-elektrik GmbH + Co. KG - Abt. Kundendienst/Werk 2,
Hechinger Stralle 48, D-72406 Bisingen/Zollernalbkreis,

Telefon +49-(0)74 76-8 74 50 - Telefax +49-(0)74 76-8 73 75, e-mail: tkd@kress-elektrik.de

Schweiz/Suisse

CEKA Elektrowerkzeuge AG + Co. KG.

IndustriestralRe 2

CH-9630 Wattwil

Telefon: +41-(0)71-9 87 40 40
Telefax: +41-(0)71-9 87 40 41
E-mail:  info@ceka.ch
Osterreich:

Bamberger Elektrotechnik-
Maschinenbau

Braunauer Strae 1 C

A-5230 Mattighofen

Telefon: +43-(0)77 42 23 63
Telefax: +43-(0)77 42 4510
E-mail: office@bamberger.at
Great Britain

N & J Tools Ltd.

Westcross Centre, 15 Shield Drive
Brentford TW8 9EX

Phone: +44-(0)208-560 0885
Telefax: +44-(0)208-847 0790

E-mail: njtoolsbrentford@btopenworld.com

France:

S.AR.L. Induba

4 Rue de Viaduc - B.P. 87
F-01130 Les Neyrolles

Téléphone: +33-(0)4-74 75 01 33
Téléfax: +33-(0)-4 74 75 23 62
E-mail: induba@online.fr
Belgié/Belgique, Nederland:
Present Handel bvba./sprl
Industriezone »Wolfstee«
Toekomstlaan 6

B-2200 Herentals

Téléphone: +32-(0)14-2574 74
Telefax: +32-(0)14-25 74 75
E-mail: info@present.be
Hellas

D. Nicolaou & Co Ltd.

Flemig Str. 33

GR-19400 Koropi

Phone: +30-210- 97537 57
Telefax: +30-210-97374 23
E-mail: vnikolaou@internet.gr

Norge

If6 Electric AS

P.0.B. 336 Alnabru
Brobekkveien 115 B

N-0614 Oslo

Phone:  +47-23-37 81 10
Telefax: +47-23-37 81 20
E-mail:  info@ifolectric.no
Sverige

AB Novum

Mérsaregatan 8

S-25466 Helsingborg

Phone:  +46-(0)42 15 10 30
Telefax: +46-(0)42 16 16 66
E-mail:  mail@abnovum.se
Danmark

Erenfred Pedersen A/S
Rebslagervej 7

DK-9000 Aalborg

Phone:  +45-981377 22
Telefax: +45-98 16 56 11
E-mail:  info@ep.dk

Suomi

Tecalemit

Hankasuontie 13, P.O. Box 78
FIN-00391 Helsinki

Phone:  +358-9-54 77 01
Telefax: +358-(0)9-5 47 17 79
E-mail:  jyri.lahti@tecalemit.fi
Espana

Apolo fijaciones y herramientas, s.I.
Garrotxa Naves 10-22

Polig. Ind. Pla de la Bruguera

E-08211 Castellar del Vallés (Barcelona)

Telefono: +34-93-7 47 33 35
Telefax: +34-93-7 47 33 37
E-mail:  fijaciones@apolo.es
Italia

Hodara Utensili S.p.A.

Viale Lombardia, 16

1-20090 Buccinasco (Milano)
Telefono: +39-02-48 84 25 97
Teléfax: +39-02-48 84 27 75
E-mail:  info@hodara.it

Portugal

Sarraipa S.A.

Maquinas e Equipamentos Industriais

Rua das Flores, Carreira d’/Agua

Zona Industrial da Barosa

PT-2400 Leiria

Phone:  +351-(2)44 81 90 60

Telefax: +351-(2)44-81 90 69

E-mail:  sarraipa@net.sapo.pt

Hungeria

MAQYARORSZAG

Csoszer & Co. Kit, fischer Kepviselet

Gubacsi ut 28

107 Budapest

Phone:  +36 - 280 1020, 280 1000

Telefax: +36 - 280 8329, 280 1008

E-mail:  fischer.hu@matavnet.hu
www.fischerhungary.hu

Czech republik

Cominvest CZ S.R.O.

Skroupova 16

CZ 63600 Brno

Phone:  +420 (548) 536 005

Telefax: +420 (548) 539 902

E-mail:  info@cominvest.cz

Polska

Lange Lukaszuk

Bykow 25 A

PL-55-095 Mirkow

Phone:  +48 713980 818

Telefax: +48 713980819

E-mail:  firma@langelukaszuk.pl

Russia

DANGA

Nachimoyskyi prospect. 48

RU-117292 Moskau

Phone/Fax: +7 (0)95 - 7412517

Phone/Fax: +7 (0)95 - 12517 25

E-mail: danga@aglobonet.ru

http:// www.kress-elektrik.de
http:// spareparts.kress-elektrik.de

I ( Elektrowerkzeu

Garantie-Karte
Warranty card
Bon de Garantie

Bitte sofort ausfiillen und aufbewahren.
Please fill in immediately and keep in safe place.
Veuillez remplir aussitot et conserver.

Kaufer/ Purchaser/ Acheteur: Verkauft durch / Dealer’s name/ Vendeur:

Kaufdatum: Serie No.:
Date purchased: Serial No.:
Date d'achat: No. de série:

Fabrikations-Nr.:
Manufacturing No.:
Fabrication No.:

gge 530 FM, 800 FME
Type: 1050 FME






